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TERMO DE REFERENCIA
CONDICOES GERAIS DA CONTRATACAO
1.1. REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURA E E\{ENTUAL AQUISICAO DE MOBILIARIO
EM GERAL, COMPREENDENDO MOVEIS PARA  ESCRITORIO, USO
ADMINISTRATIVO, ESCOLAR, EDUCACIONAL E INSTITUCIONAL PARA 4TENDER
AS NECESSIDADES DAS DIVERSAS SECRETARIAS DO MUNICIPIO DE
IPUEIRAS/CE, nos termos da tabela abaixo, conforme condigdes e exigéncias estabelecidas
neste instrumento.
DESCRICAD QUANT UNIDADE
ARMARIO ALTO EM ACO C/2 PORTAS 1,98M X 0,90M X 0.45M 292,000 | UNIDADE

Lspecificagdo : ARMARIO ALTO EM ACO COM 02 (DUAS) PORTAS E 04 (QUATRO) PRATELEIRAS REMOVIVEIS E AJUSTAVELS, MEDINDO 1,98 X 0,90 X 0430 (H X
L X P). CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS: CORPO, DIVISORIAS I2 PORTAS FM CHAPA DE ACO LAMINADO A FRIO - CHAPA 22 (0,75 MM). PRATELEIRAS I
REFORCO DAS PORTAS EM CHAPA DE ACO LAMINADO A FRIO - CHAPA 20 (0,90 MM). BASE EM CHAPA DE ACO LAMINADO A FRIO - CHAPA 18 (1,25 MM)

BARRAS DE TRAVAMENTO DAS PORTAS @ = 14 (MINIMO). DOBRADICAS INTERNAS NAQ VISIVELS NA PARTE EXTERIOR DO MOVEL EM CHAPA DE ACO
LAMINADO A FRIO - CHAPA 14 (1,9 MM) COM NO MINIMO 75 MM DE ALTURA - TRES UNIDADES POR PORTA. MACANLTA E CANOPLA INTEIRAMENTE:
METALICAS, COM TRAVAMENTO SISTEMA CREMONA. FECHADURA DE TAMBOR CILINDRICO EMBUTIDA NAMACANETA COM NO MINIMO DI 4 PINOS. CHAVES
EM DUPLICATA PRESAS AS MACANETAS CORRESPONDENTES. PRATELEIRAS COM DOBRAS DUPLAS NOS BORDOS DA FRENTE E FUNDQ: 1* DOBRA - MINIMO
20 MM 2° DOBRA - MINIMO 10 MM. DOBRAS LATERAIS SIMPLES - MINIMO 20 MM. PORTAS COM DOBRAS DUPLAS EM TODO O PERIMETRO: 1*DOBRA - MINIMO
20 MM 2* DOBRA - MINIMO 15 MM, BASE COM DOBRAS DUPLAS, 14 DOBRA - MINIMO 20 MM 7 2 DOBRA - MINIMO 15 MM, SOLDADA AO CORPO COM UM
MININMO DE 10 PONTOS DE SOLDA ESPACADOS UNIFORMEMENTE. AS JUNCOES DE CHAPAS NOS CANTOS DAS PORTAS DEVEM RECEBER PREENCHIMENTO
COM SOLDA. REBATER A 180° A DOBRA INTERNA DAS PORTAS, NO LADO DE FIXACAO DAS DOBRADICAS. OS REFORCOS DAS PORTAS DEVEM SER SOLDADOS
AS MESMAS COM UM MINIMO DE 9 PONTOS DE SOLDA PARA CADA PORTA, ESPACADOS UNIFORMEMENTE. FIXAR PORTAS POR MEIO DE DOBRADICAS
FMBUTIDAS ESOLDADAS. - AS PRATELEIRAS DEVEM SER REGULAVEIS ATRAVES DE PERFIS VERTICALS QUE PERMITAM O AJUSTE EM DISTANCIAS DE 100 EM
100 MM, FUROS OU PARAFUSOS NAO DEVEM SER VISIVELS DO 1ADO EXTERNO DO MOVEL. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. DEVERAO SER ELIMINADAS REBARBAS METALICAS, RESPINGOS £
IRREGUIARIDADES DE SOLDA. CANTOS AGUDOS DEVEM SER ARREDONDADOS. PINTURA EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI POLIESTER. ELETROSIATICA
ARMARIO ALTO M ACO COM 02 (DUAS) PORTAS K 04 (QUATRO) PRATELEIRAS REMOVIVELS £ AJUSTAVEIS, MEDINDO 1,98 X 0.90 X 045M (H X L X I').
CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS: CORPO, DIVISORIAS E PORTAS EM CHAPA DE ACO LAMINADO A FRIO - CHAPA 22 (0,75 MM). PRATELEIRAS I REFORC'O
DAS PORTAS EM CHAPA DE ACO LAMINADO A FRIO - CHAPA 20 (0,90 MM). BASE M CHAPA DE ACO LAMINADO A FRIO - CHAPA 18 (1,25 MM). BARRAS DE
TRAVAMENTO DAS PORTAS @ = 144 (MINIMO). DOBRADICAS INTERNAS NAQ VISIVEIS NA PARTE EXTERIOR DO MOVEL EM CHAPA DIE ACO LAMINADO A FRIO
- CHAPA 14 (1,9 MM) COM NO MINIMO 75 MM DE ALTURA - TRES UNIDADES POR PORTA, MACANETA E CANOPLA INTEIRAMENTE METALICAS, COM
TRAVAMENTO SISTEMA CREMONA. FECHADURA DE TAMBOR CILINDRICO EMBUTIDA NA MACANETA COM NO MINIMO DE 4 PINOS. CHAVES M DUPLICATA
PRESAS AS MACANETAS CORRESPONDENTES. PRATELEIRAS COM DOBRAS DUPLAS NOS BORDOS DA FRENTE E FUNDO: 1* DOBRA - MINIMO 20 MM © 2 DOBIRA
- MINIMC) 10 MM. DOBRAS IATERAIS SIMPLES - MINIMO 20 MM, PORTAS COM DOBRAS DUPLAS EM TODO O PERIMEETRO: 1% DOBRA - MINIMO 20 MM 2* DOBRA
- MINIMO 15 MM. BASE COM DOBRAS DUPLAS, 1 DOBRA - MINIMO 20 MM 7 2° DOBRA - MINIMO 15 MM, SOLDADA AQ CORPO COM UMMINIMO DE 10 PONTOS
DE SOLDA ESPACADOS UNIFORMEMENTE. AS JUNCOES DE CHAPAS NOS CANTOS DAS PORTAS DEVIM RECEBER PREENCHIMENTO COM SOLDA. REBATER
A 180° 4 DOBRA INTERNA DAS PORTAS, NO LADO DE FIXACAQ DAS DOBRADICAS. OS REFORGOS DAS PORTAS DEVEM SER SOLDADOS AS MESMAS COM UM
MINIMO DE 9 PONTOS DE SOLDA PARA CADA PORTA, ESPACADOS UNIFORMIMFNTE. FIXAR PORTAS POR MEIO DI DOBRADICAS EMBUTIDAS E SOLDADAS.

- AS PRATELEIRAS DEVEM SER REGULAVEIS ATRAVES DE PERFIS VERIICAIS QUE PERMITAM O AJUSTE EM DISTANCIAS DIz 100 EM 100 MAL FUROS OU
PARAFUSOS NAQ DEVEM SER VISIVEIS DO LADO EXTERNO DO MOVEL SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA £ HOMOGENEA, NAO DEVENDO
APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. DEVERAQ SER ELIMINADAS REBARBAS METALICAS, RESPINGOS E
IRREGULARIDADES DE SOLDA. CANTOS AGUDOS DEVEM SER ARREDONDADOS. PINTURA EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI POLIESTER, ELETROSTATICA,

ACAHAMENTO TEXTURIZADO E LIVRE DE DEFEITOS, COR CINZA CRISTAL, POLIMERIZADA FM ESTUIA E CURADA A 220°C, ESPESSURA MINIMA DI 30
MICROMEETROS, EXECUTADO CONFORME AS NORMAS: ABNT NBR [0443/2008 TINTAS £ VERNIZES - DETERMINACAQ DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS METODOS DE ENSAIQ ABNT NBR 110032009 DETERMINACAQ DA ADERENCIA. MATERIAS-PRIMAS AS MATERIAS PRIMAS UTHLIZADAS
NA FABRICACAO DO MOVEL DEVEM ATENDER AS NORMAS TECNICAS ESPECIFICAS PARA CADA MATERIAL. CHAPAS DE ACO CARBONG SAE 1008 A 1620

RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA CONTER NA PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO M CONFORMIDADE COM A NBR 13961 EMITIDO I'OR OCF
ACREDITADO PELO INMETRO CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A ISO 14001 ? EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GESTAQ AMBIENTAL 10
FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTIIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS
CERTIFICADO DA NBR IS0 14020 E 14024 CR IBAMA CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERIICIES METALICAS EMITIDU POR
OCP COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NER NBR 17088:2023, ABNT NBR 5841:2015, NBR ISO 4628-3:2015 ABNT N8R 5095:1983, ABNT NHR 8096: 1983,

ABNY NBR 10443:2023, ASTM D7091:2022, NBR 11003:2023, ABNT NBR 10545:2014, ASTM [)3359:2017, ASTM D)S23:18, ASTM 1D 2794 YIREAAPPROVED 2019, ASTM
133632023, LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT
NER 17088:2023 COM GRAU D EMPOLAMENTO D0/ 70 CONFORMIE A NORMA ABNIT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO R0 CONFORME A NORMA
NER IS0 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A AIMOSIERA UMIDA SATURADA DENO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAQ
10 INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8§095:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 / 10 CONFORME A NORMA ABNT' NBR 5841:2015 F GRAU DI
ENFERRUJAMENTO RE 0 CONFORME A NORMA NER IS0 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME
DI S02 DE 21 DE 300 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8096:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO 10 10 CONFORME A
NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 6 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO Di:
SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIAIX) A ABERGO, ATESTANDO QUE O
FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO. SENDQ QUE NO CASO DI
ENGENHEIRO DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA OS CASOS DE ERGONOMISTA, DEVERA APRESENTAR
DOCUMENTO DE COMPROVACAQ TECNICA APRESENTAR LICENCA DE OPERACAO DA EMPRISA, EMITIDG POR UM INSTITUTO AMBIENTAL ESTADUAL
GARANTIA - MINIMO DE 36 (TRINTA I SEIS) MESES, 4 PARTIR DA DATA DE ENTREGA, CONIRA DEFEITOS DE FABRICACAQ 18 OXIDACAO.

CADEIRA FIXA ACOLCHOADA S/BRACOS

[ 895.000 | UNIDADE
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CONSTRUINDD © NOVO TEMPO

Fpecificagdo : CADEIRA ACOLCHOADA FIXA 04 PES TIPO SECRETARIA COM ESTRUTURA EM AGO TUBULAR DIAMETRO 778 POR 1,20MM DI ESPESSURA COM
PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA E TRATAMENTO ANTICORROSIVO NANOCERAMICO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ 1M CAMARA
DE NEVOA SALINA. CONTENDO PONTEIRAS DE POLIETILENO DE BAIXA DENSIDADE NAS EXTREMIDADES DOS TUBOS. ASSENTO I:M ESPUMA INJETADA DE
ALTA DENSIDADE MED, 425X395X40MM (LARG X PROF X ESPES.) REVESTIDO M TECIDO 100% POLIPROPILENO NA COR AZUL NA PARTE SUPERIOR, E TECIDO
INT COR PRETO NA INFERIOR. BORDAS EM PERFIL FRANCES PVC DE 13,5MM COR PRETO. ENCOSTO EM ESPUMA INJEIADA DE ALTA DENSIDADE MED.
360X255X30MM (LARG. X ALT. X ESPES.) REVESTIDO EM TECIDO 100% POLIPROPILENO NA COR AZUL, E CONTRA-ENCOSTO REVESTIDO EM VINIL PRETO,
BORDAS EM PERFIL FRANCES PVC DE 13,5MM COR PRETO. ASSENTO E ENCOSTO UNIDOS ATRAVES DE TU/BO OBLONGO 16X30X2,0MM COM PINTURA
ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA E TRATAMENTO ANTICORROSIVO NANOCERAMICO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ FM CAMARA DENEVOA
SALINA, COBERTO POR SANFONA EM PYC COR PRETA CONTENDO CANECA EM PVC PARA FIXACAO DO ENCOSTO. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA
CONTER JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A NBR 13962 EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO
CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A IS0 14000 EVIDENCIANDO QUE 0 SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS
DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CERTIFICADO DA NBRISO 14020 I NBR
180 14024 CR IBAMA CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAQ E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP COMPETENTE ATENDENDO
AS NORMAS DA NBR NBR 17088:2023, ABNT NBR 5841:2015, NBR IS0 4628-3:2015 ABNT NBR 8095:1983, ABNT NBR 8096: 1983, ABNT NER 10443:2023, ASTM
17091:2022, NBR 11003:2023, ABNT NBR 10545:2014, ASTM D3359:2017, ASTM D523:18, ASTM D) 279493REAAPPROVED 2019, ASTM 123363:2023. 1AUDO DE;
RESISTENCIA A CORROSAO POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023 COM
GRAU DE EMPOLAMENTO DO/ T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NER IS0 4625-3:2015
LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE NO INIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO,
ATENDENDO A ABNT NBR 8095: 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO © T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR $841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0
CONFORME A NORMA NER 1SO 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE SO2 DE 21 DE 300
HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDOQ A ABNT NBR 8096:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 /10 CONFORME A NORMA ABNT NBR
$5841:2015 £ GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 APRESENTAR LICENCA DE OPERACAO DA EMPRESA, EMITIDO POR
UM INSTITUTO AMBIENTAL ESTADUAL

MESA DE ESCRITORIO 1,40 X 0,60 X 0,74M

| 320,000 | UNIDADE

Fspecificagdo : MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,40 X 0,60 X 0,74M COM TRES GAVETAS MESA RETA, ESTRUITURA EM ACO, COMPOSTA POR: TAMPO
CONSTITUIDG EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES,
BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5 MM, BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DI ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO. DOTADOS COM 02 PASSA CABOS DIAMIEETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENG INJETADO DE ALTO IMPACTO.
PAINEL FRONTAL EM MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS D LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE
ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT,
FM TODO SEU PERIMETRO. CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE FIACAO SOB O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O
ACESSO A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, EM CHAPA DE ACO # 20 DE ESPESSURA, FIXADA AO TAMPO E AQ PAINEL ATRAVES DE
(5) PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTE, 4,5 X 16MM PARA MADEIRA. PAINEL FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DE PARAFUSO
M6 X 75 MM TAMPINHA ALLEN E PORCA CILINDRICA M6, ESTRUTURA PIMESA FORMADA COM 02 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE ACO# 18 VIRADAS NO
FORMATO SEMI-OBLONGO COM RAIO DE 20MM NAS PARTES EXTERNA DAS COLUNAS, MED. 627 X 220 X A0MM (H X L. X C) COM CALHAS REMOVIVELS ATRAVES
DE ENCAIXES EM CHAPA # 18 COM PASSA ( 2) DOIS PASSA FIOS INTERNOS. BASE INFERIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO# 14, MED: 600 X 60 X 30MM (C X
L X H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS PARA RECERER SAPATAS NIVELADORAS, COM FIXACAO ATRAVES DE REBITES REPUXO COM
ROSCAMS. A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE INTERNA TRES REFORCOS EM CHAPA DE ACO DE "LX1H4, PARA FIXACAQ DA CALHA DE FIACAO
COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA EM TUDO DE ACO 40X20MM CHAPA 118, ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA
ESTRUTURA DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARA PASSAGEM DE FIACAO. OS DIVISORES DE CABO SA0 DE CHAPA DE ACO # 15,
NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ EM CAMARA DENEVOA SALINA.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXD POLIESTER, NA COR PRETA, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA FM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS. GAVETEIRO FIXO COM TRES GAVETAS, CORPO CONSTITUIDO DE MDP CINZA DE 18MM DE ESPESSURA,
REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM BORDAS DE PYC DE IMM DI ISPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORMIE DE ASPECTO FINAL FOSCO. FECHADURA
COM FECHAMENTO SIMULTANEQ DAS TRES GAVETAS, COM DUAS CHAVES PARA CADA GAVETA. GAVETAS CONFECCIONADAS EM ACO 422 NO MINIMO, COM
TRATAMENTO DE FOSFATIZACAO POR IMERSAQ E PINTURA EPOXI PELO SISTEMA ELETROSTATICO, COM POLIMERIZACAO EM ESTUFA. FRENTE DAS
GAVETAS EMMDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA. PUXADORES DO TIPO ZAMAK NIQUELADOS REDONDO COM FORMA CONCAVA COM APROXIMADAMENTE
110 MM DE COMPRIMENTO. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA CONTER JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL ? CERTIFICADO FM CONFORMIDADE COM
A NBR 13966 EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO ? CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A IS0 14001 ? EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DI
GESTAO AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS
BOAS PRATICAS AMBIENTAIS ? CERTIFICADO DA NBR ISO 14020 £ NBR ISO 14024 7 CR IBAMA ? CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP ACREDITADA PELO INMETRO ATENDENDO AS NORMAS DA NBR NBR 17088:2023, ABNT NBR 5841:2015, NBR IS0
J628-3:2015 ABNT NER 8095 1983, ABNT NBR 5096: 1983, ABNT NBR 10443:2023, ASTM D7094:2022, NBR 11003:2023, ABNT NBR 10545:2014, ASTM [)33539:2017, ASTM
D523:18, ASTM D 2794 93REAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023. 7 LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAQ POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM
ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 / T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 I GRAU
DE ENFERRUIAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015 ? LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAQ POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8095:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO 10~ 10
CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO Rf 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 7 LAUDO DE RESISTENCIA
CORROSAO POR EXPOSICAQ A DIOXIDG DE ENXOFRE, VOLUME DE 502 DE 21 DE 300 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR
8096: 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO 7 10 CONFORME A NORMA ABNT NER 5841:2015 I GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR
IS0 4628-3:2015 7 LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE
ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO
MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO CASO) DE ENGENHEIRQ DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA OS CASOY
DE ERGONOMISTA, DEVERA APRESENTAR DOCUMENTO DE COMPROVACAO TECNICA RELATORIO DE ENSAIO QU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS5 REQUISITOS DA ABNT NBR 16332, ? APRESENTAR LICENCA DE OPERACAQ DA EMPRISA, EMITIDO POR UM
INSTITUTO AMBIENTAL ESTADUAL

CADEIRA ESCRITORIO FIXA COM BRACO

| 450,000 | UNIDADE

Especificagdo ; CADEIRA ACOLCHOADA FIXA 04 PES TIPO SECRETARIA COM BRACO T COM ESTRUTURA 1M ACO TUBULAR DIAMETRO 7:87 POR 1, 20MM DE
ESPESSURA COM PINTURA .*'J:I'.TR(JSQ"E TCA A PO NA COR PRETA £ TRATAMENTO ANTICORROSIVO NANOCERAMICO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAD EM CAMARA DE NEVOA SALINA. CONTENDO PONTEIRAS DE POLIETILENO DE BAIXA DENSIDADE NAS EXTRIEMIDADES DOS TUBOS. ASSENTO IM
ESPUMA INJETADA DE ALTA DENSIDADE MED. 425X395X40MM (LARG X PROF X ESPES.) REVESTIDO EM TECIDO 100% POLIPROPILENO NA COR AZUL NA
PARTE SUPERIOR, E TECIDO TNT COR PRETO NA INFERIOR, BORDAS EM PERFIL FRANCES PYC DE 13, SMM COR PRETO. ENCOSTO EM ESPUMA INJETADA DE
ALTA DENSIDADE MED. 360X285X30MM (LARG. X ALT, X ESPES) REVESTIDO EM TECIDO 100% POIIPROPILENO NA COR AZUL, E CONTRA-ENCOSTO
REVESTIDG EM VINIL PRETO, BORDAS EM PERFIL FRANCES PVC DE 13, 5MM COR PRETO. ASSENTO E ENCOSTO UNIDOS ATRAVES DE TUBO OBLONGO
16X30X2,0MM COM PINTURA !'.'f..‘;"."ﬁ'()ﬂ?lﬁ'?{.‘d A PO NA COR PRETA E TRATAMENTO ANTICORROSIVO NANOCERAMICO QUE ASSEGURE RESISTENCIA 4
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA, COBERTO POR SANFONA EM PYC COR PRETA CONTENDQ CANECA EM PVC PARA FIXACAD DO ENCOSTO.
DOTADA DE APOIA-BRACOS TIPO 217, COM ESTRUTURA RESISTENTE E APOIO SUPERIOR EM MATERIAL TERMOPLASTICO NA COR PRETA, FIXADOS A
ESTRUTURA DA CADEIRA, RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA CONTER JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A
NER 13962 EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A 150 14001 EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE
GESTAQ AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS
BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CERTIFICADO DA NBR ISO 14020 EE NBR IS0 14024 ? CR IBAMA € ERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAD E PINTURA M
SUPERFICIES METAIICAS EMITIDO POR OCP COMPETENTE ATENDENIO AS NORMAS DA NBR NBR 17088:2023, ABNT NBR 5841:2015, NBR IS0 4628-3:2015
ABNT NER 8095: 1983, ABNT NER 8096. 1983, ABNT NBR 10443:2023, ASTM D7091:2022, NBR 11003:2023, ABNT NBR 10545:2014, ASTM D3359:2017, ASTM [3523: 18,
ASTM D 2794 93REAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023. LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM
ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 170882023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO/ T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E (GRAU
DE ENFERRUIAMENTO R 0 CONFORME A NORMA NBER IS0 4628-3:2015 7 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAQ POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8095:1983 COM GRAU DE FMPOLAMENTO Do 1o
CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 I2 GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015 ? LAUDO DE RESISTENCIA
CORROSAQ POR EXPOSICAO A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE 502 DE 2L DE 300 HORAS COM ACRED] TACACQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR
S096- 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0/ T CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO R 0 CONFORME A NORMA NBR

Parq. da Cidade José Costa Matos, 01 - Centr | Ipueiras - Ceara (88) 3685.1879

CNPJ. 07.680.846/0001-69 - |E. 06.920156-0 Www.ipueiras.ce.gov.br



PUEIRAS

CONSTRUINDOD O NOVO TEMPD

180 4628-3:2013

l ARQUIVO DE ACO C/4 GAVETAS |

Expecificagdo : ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS MED. 1, 33X0,46X0,7 1M CONFECCIONADGO EM CHAPA COM ESPESSURA DE 0,60MM (CHAPA 24), GAVETAS
COM SUPORTE PARA PASTAS SUSPENSAS M COM ESPESSURA DE 1,20MM (CHAPA 18), CONTENDO PUXADORES EM PYC NA COR CINZA, FECHADURA 1o
VALE COM DUAS CHAVES, SISTIEMA DE TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS 04 GAVETAS. IRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI
APLICADO PELO PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA. GARANTIA - MINIMO DE 36 (TRINTA I
SEIS) MESES, A PARTIR DA DATA DE ENTREGA, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO E OXIDACAQ. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA CONTER JUNTO COM
A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO FAf CONFORMIDADE COM A NBR 13961 EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO CERTIFICADO M
CONFORMIDADE COM A ISO 14001 ? EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA,
VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDGO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CERTIFICADO DA NBR IS0 14020 2 NBR ISO 14024
CR IBAMA CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAO L PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS
NORMAS DA NBR NHR 17088:2023, ABNT NHR 5841:2015, NBRISO 4628-3:2015 ABNT NBR 8095: 1983, ABNT NBR 8096:1953, ABNT NBI 10443:2023, ASIM D7094:2022,
NBER 11003:2023, ABNT NBR 10545:2014, ASTM D3359:2017, ASTM D3523:18, ASTM D 2794 93REAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023. LAUDO DE RESISTENCIA A
CORROSAD POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023 COM GRAU DI
FMPOLAMENTO 10 © 10 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORMI A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO
DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO
A ABNT NER 8095: 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 / T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 I GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A
NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAQ POR EXPOSICAO A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE SO2 DE 21, DE 300 HORAS COM
ACREDITACAD DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8096: 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO/ 70 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU
DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR 150 4628-3:2015 [AUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO
10 TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA
NORMA REGUIAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO CASO DE FNGENHEIRO DEVERA VIR ACOMPANHADOS
DOS DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA OF CASOS DE ERGONOMISTA. APRESENTAR LICENCA DE OPERACAO DA EMPRESA, EMITIDO POR UM
INSTITUTO AMBIENTAL ESTADUAL,

ARMARIO DE MADEIRA BALCAQ 0,75X0,80X0,45M (H X L X P) C/2 PORTAS |

136,000 ] UNIDADE

Espectficagdo : ARMARIO DE MADEIRA BALCAO MEDINDO 0,75.X0,80X0,45M (H X L X P) COM 02 PORTAS E | PRATELEIRA TAMPO: EMMDP CINZA DE 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ TEXTURIZADO M AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL I POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE
2,5 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PYC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELQO SISTEMA HOT-MILT EM TODO SEU
PERIMETRO, FIXADO A ESTRUTURA ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAO VB36 COR CINZA. LATERAIS: EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA,
RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DI ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO
EM PYC DE § MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELY, EM T0D0 SEU PERIMETRO, FIXADO AQ TAMPO E AO FUNDO ATRAVES DE
DISPOSITIVO DE FIXACAQ VB36 NA COR CINZA. PRATELEIRA REMOVIVEL: EMMDP CINZA DE 25 MM DI ESPESSURA, REVESTIDA KM LAMINADO MELAMINICO
DE BAIXA PRESSAQ TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDAS COM ACABAMENTO FEM FITA DE PVC DE 3MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5MM, APOIADAS EM PINOS DE PYC PERMITINDO REGULAGEM DI ALTURA.
QUANTIDADE 01 UNIDADE. PORTAS: EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME
DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO M PVC DE | MM DE ESPESSURA, COLADA 4 QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT, EM TODO SEU PERIMETRO, FIXADAS AS LATERAIS ATRAVES DE 04 DOBRADICAS PERMITINDO ABERTURA DAS PORTAS A ATE 270 GRAUS, COM
PUXADORES CROMADOS. UMA PORTA CONTENDO FECHADURA CILINDRICA PARA ARMARIO DEMADEIRA COM CHAVES EM DUPLICATA COM ALMA INTERNA
EMACO, £ A OUTRA CONTENDQ 02 FECHOS EM TERMOPLASTICO FIXADOS NA PARTE INTERNA ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES. COSTAS E
BASE: EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO.
BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE | MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO
COM A BASE FIXADA AS LATERAIS ATRAVES DE DISPOSITIVO DI FIXACAO VB36 CINZA, PES: EM TUBO DE ACO 30X60X1,20MM EM QUADRO, COM
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADO PELO PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA COM SECAGEM EM
ESTUFA, NA COR CINZA, COM PONTEIRAS EM PVC NAS EXTREMIDADES, FIXADO AO FUNDO DO ARMARIO ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTIS,
CONTENDO PES-NIVELADORES SEXTAVADOS EM PYC NA COR PRETA, E COM PARAFUSO DE 3:87X17. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA CONTER JUNTO
COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICACOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E COMPROMISSO AMBIENTAL: Ri-LA TORIO DE ENSAIO OU LAUDO
FMITIDO POR IABORATORIO ACREDITADO PELQ INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332:2014 CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM
ANBR 13961 EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A ISO 14001, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO
FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CERTIFICADO DA NBR IS0 14020 £ NBRISO 14024 CERTIFICADO FSC OU CERFLOR CR IBAMA

| ARMARIO DE MADEIRA ALTO MEDINDO 1,60X0,80X0,45M

116,000 i UN]D.J\DIJ

Especificagdo ; ARMARIO DE MADEIRA ALTO MEDINDO 1,60X0,80X0.43M (H X L X P) COM 02 PORTAS E 3 PRATELEIRAS TAMPO: FM MDP CINZA DE 25 MM DI
FSPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL £ POSTERIOR CoM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE
2.5 MM, BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PYC DE 2 MM DI ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELQ SISTEMA HOY-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO, FIXADO A ESTRUTURA ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAO VB36 COR CINZA. LATERAIS: EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA,
RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME D ASPECTO FINAL FOSCO, BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO
FEM PVC DE 1 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELY, EM TODO SEU PERIMETRO, FIXADO AQ TAMPO E AQ FUNDO ATRAVES DE
DISPOSITIVO DE FIXACAQ VB36 NA COR CINZA. PRATELEIRAS REMOVIVEIS: EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA FM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ TEXTURIZADO FM AMBAS AS FACES, BORDAS COM ACABAMENTO FM FITA DE PVC DE 3MM DE ESPESSURA, ADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5MM, APOIADAS EM PINOS DE PYC PERMITINDO REGULAGIM DI
ALTURA. QUANTIDADE 03 UNIDADES, PORTAS: EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXNTURA
UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO FM FITA DE BORDO EM PVC DE | MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA
HOT-MELT, M TODO SEU PERIMETRO, FIXADAS AS LATERAIS ATRAVES DE 06 DOBRADICAS PERMITINDO ABERTURA DAS PORIAS A ATE 270 GRAUS, COM
PUXADORES CROMADOS. UMA PORTA CONTENDO FECHADURA CILINDRICA PARA ARMARIO DEMADEIRA COMCHAVES EM DUPLICATA COM AIMA INTERNA
FM ACO, E A QUIRA CONTENDO 02 FECHOS IM TERMOPLASTICO FIXADOS NA PARTE INTERNA ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES, COSTAS |
HASE! EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSC .
BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE | MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, M TODO SEU PERIMETRO
COM A BASE FIXADA AS LATERAIS ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAO VB36 CINZA. PES: EM TUBO DE ACO 30X60X1,20MM EM QUADRO, COM
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXT APLICADO PELO PROCESSO DE LIEP(JS.'{I'JU ELETROSTATICA COM SECAGEM EM
ESTUFA, NA COR CINZA, COM PONTEIRAS EM PVC NAS EXTREMIDADES, FIXADO AQ FUNDO DO ARMARIO ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES,
CONTENDO PES-NIVELADORES SEXTAVADOS EM PVC NA COR PRETA, E COM PARAFUSO DE 3/82X1?. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA CONTER JUNTO
COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICACOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E COMPROMISSO AMBIENTAL: RELATORIO DE ENSAIO OU 1AUDO
EMITIDG POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332:2014 ? CERTIFICAIO EM CONFORMIDADE
COM A NER 1396 EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO ? CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A IS0 14001, VISANDO ASSEGURAR OUE O
PRODUTO FORNECIDO ESTEJA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS ? CERTIFICADO DA NBR ISO 14020 E NER IS0 14024 ? CERTIFICADO FSC ou
CERFLOR ? CR IBAMA

ARQUIVO EM MADEIRA COM 04 GAVETAS MEDINDO 1,33X0,51X0,52M |

145,000 [ UNIDADE

Especificagao : ARQUIVO M MADEIRA COM 04 GAVETAS MEDINDO 1,33X0,51X0,52M (H X L. X P) TAMPO: EM MDP COM ESPESSURA DE 25MM, MEDINDO
0,550,526, REVESTIDO M AMBAS AS FACES COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ NA COR CINZA, BORDAS RETAS ENCABECADAS COM FITA
DE POLIESTIRENO NA MESMA COR DO TAMPO, FIXADO A ESTRUTURA ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAQ VB36 COR CINZA. CORPO: EM MUF, COM
ESPESSURA MINIMA DE 18MM, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAD NA COR CINZA, BORDAS RETAS
ENCABECADAS COM FITA DE POLIESTIRENO NA MESMA COR DO TAMPO COM ESPESSURA MINIMA DE IMM COM ALTA RESISTENCIA A IMPACTOS. GAVETAS:
FESTRUTURA INTERNA EM CHAPA DE ACO N° 20, CORRENDO SOBRE TRILHOS COM ROLDANAS DE NYLON, ONDE DEVE TER ALTURA QUE PERMITA O
MANUSEIO DAS PASTAS. FRENTE EAMMDP, COM ESPESSURA DE [8MM, REVESTIDG M AMBAS AS FACES COM JAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAC,
BORDAS RETAS ENCABECADAS COM FITA DE POLIESTIRENO NA MESMA COR COM ESPESSURA MINIMA DI IMM COM ALTA RESISTENCIA A IMPACTOS. COM
PUXADORES EM PVC DE 96MM COR CINZA. TRAVAMENTO DAS GAVETAS FEITO EM HASTE DE ALUMINIO DE [500MM RESISTENTE A TRACAQ COM
ACTONAMENTO LATERAL ATRAVES DE FECHADURA ESCAMOTEAVEL COM CHAVE DE ALMA INTERNA EM ACO DE ALTA RISIST ENCIA AO TORQUE, COM CAPA
PLASTICA EXTERNA DE PROTECAO EM POLIETILENG INJETADO CORREDICAS: FABRICADAS EM ACO ABNT SAE 1010 COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO
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FOSFATIZANTE £ ACABAMENTO EM PINTURA EPOXI, PRESAS AQ CORPO DO GAVETEIRO ATRA VES DE PARAFUSO AUTO-ATARRAXANTE PARA MADEIRA, COoM
RODIZIOS DESLIZANTES DE POLIAMIDA ALTAMENTE RESISTENTE A ESFORCO SOBRE A GAVETA E AQ NUMERO DE CICLOS DE ABERTURA E FECHAMENTO
DA MESMA. BASE: EM TUBO DE ACO SAE 1010 MED. 30X30X1,20MA EM QUADRO, COM TRATAMENTO ANTICORROSTH O EOU ANTIFERRUGINGSO E PINTURA
ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA M PO HIBRIDA EPOXT POLIESTER, POLIMERIZADA M ESTUFA, ACABAMENTO 1ISO E BRILHANTE,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. COM SAPATAS NIVELADORAS SEXTAVADAS EM PVC PARA AJUSTE DE NIVEL E CORRECAO DE
EVENTUAIS IRREGULARIDADES DO PISO. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA CONTER JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICACOES DE
EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E COMPROMISS0O AMBIENTAL: RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332:2044 CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A NER 13961 FMITHXO POR OCP ACREDITADO
PELO INMETRO CERTIFICADO FM CONFORMIDADE COM A 150 14004, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDG ESTIJA ALINHADO AS BOAS
PRATICAS AMBIENTAIS CERTIFICADO DA NBR IS0 14020 £ NBR IS0 {14024 CERTIFICADO FSC OU CERFLOR CR IBAMA

I GAVETEIRO VOLANTE COM 04 GAVETAS MED. 0,64X0,41X0,42M ! 123,000 | UNIDADE
Lspecificagdo : GAVETEIRO VOLANTE COM 04 GAVETAS MED. 0,64X0,41X0,42M COM TAMPC) EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS
FACES COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA IPR.".\'SJU COR CINZA, BORDAS RETAS ENCABECADAS COM FITA DE POLIESTIRING DE 2,00MM NA MESMA
COR DO TAMPO, FIXADO A ESTRUTURA ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAO VB36. LATERAIS EM MDP 13MM, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ, BORDAS RETAS ENCABECADAS COM FITA DE POLIESTIRENOD NA MESMA COR IX) TAMPO COM ESPESSURA
MINIMA DE 0,45MM FIXADO AQ TAMPO E AQ FUNDO ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAO VB36. GAVETAS 1M MDP DE I5MM, REVESTIDO M AMBAS AS
FACES COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO, BORDAS RETAS ENCABECADAS COM FITA DE POLIESTIRENG NA MESMA COR DO TAMPO COM
ESPESSURA MINIMA DE 2,00MM, CONTENDO CORREDICAS METALICAS COM RODIZIOS DESLIZANTES DE POLIAMIDA ALTAMENTE RESISTENTE A ESFORCO
SOBRE A GAVETA E AQ NUMERQ DE CICLOS DE ABERTURA E FECHAMENTO DELA, ESTRUTURA INTERNA DAS GAVETAS EM ACO. PUXADORES INJETADOS
FEM POLIETILENO COM SAPATAS DE ACABAMENTO EM FORMATO OBLONGO ENTI O MOVEL E O PUXADOR TRAVAMENTO DAS GAVETAS FEITO EM HASTE
DE ALUMINIO RESISTENTE A TRACAO COM ACIONAMENTO LATERAL ATRAVES DE FECHADURA ESCAMOTEAVEL COM CHAVE DE ALMA INTERNA EM ACO DE
ALTA RESISTENCIA AO TORQUE, COM CAPA PLASTICA EXTERNA DE PROTECAD EM POLIETILENO INJETADO. FUNDO E COSTAS EM MDP DE 15MM CINZA,
BORDAS RETAS ENCARECADAS COM FITA DE POLIESTIRENO NA MESMA COR DO TAMPO, FIXADOS ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAO VB36. BASE M
TUBO DE ACO 25X25X0,90MM EM QUADRO, COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO, PINTURA EPOXT, COM PONTEIRAS EM PVC NAS
FEXTREMIDADES, FIXADO AO FUNDO DO ARMARIO ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES, CONTENDO PES-NIVELADORES SEXTAVADOS EM PVC
NA COR PRETA COM PARAFUSO DE 387X1, RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA CONTER JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO EM
CONFORMIDADE COM A IS0 14001 ? EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA,
VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTALS CERTIFICADO DA NBR ISO 14020 £ NBR IS0 14024
CR IRAMA CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS
NORMAS DA NBR NBER 17088:2023, ABNT NBR 5841:2015, NBR 150 4628-3:2015 ABNT NBR 8095: 1983, ABNT NBR 8096: 1983, ABNTNER 10443:2023, ASTM D7091:2022,
NBR 11003:2023, ABNT NBR 10545:2014, ASTM D3359:2017, ASIM DS523:18, ASTM D 2794/ 9IREAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023. LAUDC DE RESISTENCIA A
CORROSAQ POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023 COM GRAU DE
FEMPOLAMENTO D0/ 10 CONFORME A NORMA ABNT NER 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015 LAUDO
DI RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO
A ABNT NBR 8095: 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 7 T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 F GRAU DE ENFERRUJAMENTO R 0 CONFORME A
NORMA NBR ISO 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAQ POR EXPOSICAO A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE 802 DE 2L DE 300 HORAS COM
ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NER 8096: 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 / 70 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2013 EGRAY
DE ENFERRUJAMENTO R 0 CONFORME A NORMA NBR ISQ) 4628-3:2015 LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO
10O TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA
NORMA REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO CASO DE ENGENHEIRO DEVERA VIR ACOMPANHADOS
DOS DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA OS5 CASOS DE ERGONOMISTA, DEVERA APRESENTAR DOCUMENTO DE COMPROVACAO TECNICA

[ MESA DE TRABALHO EM L MEDINDO 1,35 X 1,35 X 0,60 X 0,74M C/2 GAVETAS | 240,000 ] UNIDADE
Especificagdo : MESA DE TRABALHO EM LMEDINDO 1,35 X 1,35 X 0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS MIESA RETA, ESTRUTURA FM ACO, COMPOSTA POR: TAMPO
m.*'uma'r) EM FORMATO DE 213, T1PO FSTACAOQ DE TRABALHO, CONSTITUIDO EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA FM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADG EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIQ MINIMO DE 2,5 MM, BORDAS TRANSVERSAIY COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM T0DO SEU PERIMETRO, DOTADOS COM 02 PASSA
CABOS DIAMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENG INJETADO DE ALTO IMPACTO. PAINEIS FRONTAIS EM MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA,
RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO
FM PVEC DE | MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM T0ODO SEU PERIMETRO. CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA
PASSAGEM DE FIACAOQ SOB O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O ACESSO A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO,
EM CHAPA DE ACO & 20 DE ESPESSURA, FIXADA AQ TAMPO E AQ PAINEL ATRA VES DE (5) PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTE 4.5 X 16MM PARA MADEIRA.
PAINEL FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75 MM YAMPINHA! ALLEN £ PORCA CILINDRICA M. ESTRUTURA
PMESA FORMADA COM COLUNA CENTRAL EM TUBO METALON 40 X 40 X 1,50MM E PES LATERAIS FORMADOS ATRAVES DE 02 COLUNAS VERTICAIS £M
CHAPA DE ACO# 18 VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM RAIO DE 20MM NAS PARTES EXTERNA DAS COLUNAS, MED, 627 X 220 X 40MM (H XL X C)
COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAINES EM CHAPA # 18 COM PASSA ( 2) DOIS PASSA FIOS INTERNOS, BASE INFERIOR ISTAMPADA IM CHAPA DE
ACOH 14, MED: 600 X 60 X J0MM (C X LX H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS, ( OM FIXACAO
ATRAVES DE REBITES REPUXO COM ROSCAMS. A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE INTERNA TRES REFORCOS EM CHAPA DIE ACO DE "1X14,
PARA FIXACAQ DA CALHA DE FIACAO COM ROSCA M6 NO SUPORTE A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA EM TUDO DE ACO 40X20MM CHAPA 418,
ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABCO COM 03 RASGOS PARA PASSAGEM DI FIACAD. OS DIVISORES DE
CABO SAQ DE CHAPA DE ACO #18. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS IM TINTA IM PO HIBRIDA EPOXI POLIESTER, NA COR PRETA,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS. GAVETEIRQ Fi COM DUAS GAVETAS, CORPO
CONSTITUIDO DE MDP CINZA DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDA 1M LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ URIZAIN EM AMBAS AS FACES,
COM BORDAS DE PVC DE IMM DE FSPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOU-MELT, RESISTENTE A RISCOS £ PRODUTOS DE LIMPEZA, COM
TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. FECHADURA COM FECHAMENTO SIMULTANEQ DAS DUAS GAVETAS, COM DUAS CHAVES. GAVETAS
CONFECCIONADAS EM ACO 422 NO MINIMO, COM TRATAMENTO DE FOSFATIZACAO POR IMERSAQ E PINTURA EPOXI PELO SISTEMA ELETROSTATICO, COM
POLIMERIZACAQ EM ESTUFA. FRENTE DAS GAVETAS EMMDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA. PUXADORES DO TIPO ZAMAK NIQUELADOS REDONDO COM
FORMA CONCAVA COM APROXIMADAMENTE 110 MM DE COMPRIMENTO. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL: CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A NBR 13966 EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO CERTIFICADO EM CONFORMIDADE
COM A ISO 14004 ? EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GESTAQ AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR
QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRAT TCAS AMBIENTAIS CERTIFICADO DA NBR IS0 14020 . NBR ISQ 14024 CR IBAMA CERTIFICADQ
DE PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NBRNBR 17088:2023,
ABNT NBR 5841:2015, NBR ISO 4628-3:2015 ABNT NBR 8095:1983, ABNT NBR 8096:1983, ABNT NBR 10443:2023, ASTM D7091:2022, NBR 11003:2023, ABNT NBR
10545,2014, ASTM D3359:2017, ASTM D523:18, ASTM D 2794/93REAAPPROVED 2019, ASTM 13363:2023, LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR NEVOA
SALINA DENOMINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDQ A ABNT NBR 17088:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0/ T0 CONFORMIZ
A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DI2 RESISTENCIA CORROSAO POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENIDO A ABNT NBR 8095:1983 COM GRAU
DE EMPOLAMENTO D0 / T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO R 0 CONFORME A NORMA NER ISO 4628-3:20135 LAUDO
DE RESISTENCIA CORROSAQ POR EXPOSICAQ A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE 502 DE 2L DE 300 HORAS COM A( REDITACAQ DO INMETRO,
ATENDENDO A ABNT NER 8096: 1983 COM GRAU DE FAMPOLAMENTO D0 / 10 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI' 0
CONFORME A NORMA NER 1SO 4628-3:2015 LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICQ D) TRABALHO OU
ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA
REGUIAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO (QUE NO CASO DE ENGENHEIRO DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS
DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA O CASOS DE ERGONOMISTA, DEVERA APRESENTAR DOCUMENTO DE COMPROVACAQ TECNICA RELATORIO DE
ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332, APRESENTAR LICENC A DE

OPERACAO DA EMPRESA, EMITIDO POR UM INSTITUTO AMBIENTAL ESTADUAL.
l MESA DE ESCRITORIO 1,20M X 0,60 X 0,74M [ 325,000 | UNIDADE
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Especificagio ; MESA DE TRABALHO MEDINDO 1.20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS MESA RETA, ESTRUTURA EM ACO, COMPOSTA POR: TAMPO
CONSTITUIDO M MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MEIAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES,
BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTY, PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5 MM. BORDAS TRANSVERSALS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MA DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO
SISTEMA HOT-MELT EM T0ODO SEU PERIMETRO. DOTAIXIS COM 02 PASSA CABOS DIAMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO IMPACTO.
PAINEL FRONTAL EM MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS £ PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORMI DI
ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO M FITA DE BORDO EM PVC DE | MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PIELO SISTEMA HOT-MELT,
M TODO SEU PERIMETRO. CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE FIACAO SOB O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O
ACESSO A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, EM CHAPA DE ACO # 20 DE ESPESSURA, FIXADA AQ TAMPO £ AO PAINEL ATRAVES DE
(5) PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTE, 4.5 X 16MM PARA MADEIRA, PAINEL FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DE PARAFUSO
M6 X 75 MM TAMPINHA' ALLEN E PORCA CILINDRICA M6. ESTRUTURA P/MESA FORMADA COM 02 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE ACO# 18 VIRADAS NO
FORMATO SEMI-OBLONGC COM RAIO DE 20MM NAS PARTES EXTERNA DAS COLUNAS, MED. 627 X 220 X JOMM (H X 1 X C) COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES
DE ENCAIXES FM CHAPA # 18 COM PASSA ( 2) DOIS PASSA FIOS INTERNQS. BASE INFERIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO# 14, MED: 600 X 60 X 30MM (C X
L X H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS NI VELADORAS, COM FINACAO ATRAVES DE RERITES REPUXO COM
ROSCAMS. A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE INTERNA TRES REFORCOS EM CHAPA DE ACO DE "1X1:4, PARA FIXAC "AQ DA CALHA DE FIAUAO
COM ROSCA M6 NO SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA M TUDO DE ACO 40X20MM CHAPA #18. ENTRE AS COLUNAS VERTICALS DA
ESTRUTURA DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARA PASSAGEM DE FIACAO. O8 DIVISORES DI CABO 840 DE CHAPA DE ACO # 18,
NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESIS. TENCIA A CORROSAO FM CAMARA DENEVOA SALINA,
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA 1M PO HIBRIDA EPOXI” POLIESTER, NA COR PRETA, FELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA 1M
FESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS. GAVETEIRD FINO COM DUAS GAVETAS, CORPO CONSTITUIDO DE MDP CINZA DE 18MM DE ESPESSURA,
REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, COM BORDAS DE PYC DE IMM DE ESPESSURA, COLADA A
QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, RESISTENTE A RISCOS I PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. FECHADURA
COM FECHAMENTO SIMULTANEQ DAS DUAS GAVETAS, COM DUAS CHAVES. GAVETAS CONFECCIONADAS 1M ACO 422 NO MINIMO, COM TRATAMENTO DE
FOSFATIZACAQ POR IMERSAQ E PINTURA EPOXT PELO SISTIMA ELETROS, TATICO, COM POLIMERIZACAQ EM ESTUFA, FRENTE DAS GAVETAS EMMDP CINZA
DE 18 MM DE ESPESSURA. PUXADORES DO TIPO ZAMAK NIQUELADOS REDONDO COM FORMA CONCAVA COM APROXIMADAMENTE 110 MM DE
COMPRIMENTO, RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNTO COM 4 PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A NBR
13966 FMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A IS0 14001 ? EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DI GESTAO
AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUIQ FORNECIDG LSTIIA ALINITADO AS BOAS
PRATICAS AMBIENTAIS ? CERTIFICADO DA NBR ISO 14020 E NBR 150 14024 ? CR IBAMA ? CERTIFICADO DE FROCESSO DI PREPARACAO E PINTURA M
SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NBR NBR 17088:2023, ABNT NBR 5841:2015, NBR 150 4625-3:2015
ABNT NBR 8095:1983, ABNT NBR 8096: 1983, ABNT NBR 10443:2023, ASTM D7091:2022, NBR 11003:2023, ABNT NBR 10545:2014, ASTM D3359:2017, ASTM [523:18,
ASTM D 27949IREAAPPROVED 2019, ASTM 1)3363:2023, 7 LAUDO DE RESISTENCIA A C ORROSAO POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM
ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO/ 10 CONFORMIE A NORMA ABNT NBR 5841:2015 EGRAU
DE ENFERRUJAMENTO 11 0 CONFORME 4 NORMA NBR ISQ 4628-3:2015 ? LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8095:1983 COM GRAU DI EMPOLAMENTO Do 10
CONFORME A NORMA ABNT NBR 3841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015 7 LAUDO DI RESISTENCIA
CORROSAO POR EXPOSICAO A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE 02 DE 2L DE 300 HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR
S096: 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0/ 10 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2013 I, GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR
180 4628-3:2015 ? LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DI SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE
ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTAIDORA NR-17 (ERGONOMIA) DO
MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO CASO DE ENGENHEIRO DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS COMPROBA TORIOS, PARA OS CASOS
DE ERGONOMISTA, DEVERA APRESENTAR DOCUMENTO DE COMPROVACAO THCNICA ? RELA TORIO DE ENSAIQ QU LAUDEO EMITIG POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 7 APRESENTAR LICENCA DE OPERACAO DA EMPRESA, EMITIDO POR UM
INSTITUTO AMBIENTAL ESTADUAL

| CADEIRA GIRATORIA C/BRACOS K 192,000 ‘ UNIDADE

Especificagio . CADEIRA GIRATORIA ACOLCHOADA DIRETOR COM BRACO T REGULAVEL ENCOSTO DE ESPALDAR MEDIO COM CONCHA INTERNA E CAPA EM
PP INJETADO, DIMENSOES 460 MM (ALTURA) X 430 MM (LARGURA). MECANISMO DE DUAS ALAVANCAS COM MOVIMENTO DE INCLINACAQO CONTATO
PERMANENTE DO ENCOSTO, REFORCO METALICO ESTRUTURAL PARA O ENCOSTO, ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO SAE 1020, ESTRUTURA DE UNIAO DO
ENCOSTO COM ASSENTQ COM REGULAGEM DE ALTURA POR CATRACA QUE PERMITE A REGULAGEM DA ALTURA DO ENCOSIO EM 7 POSICOES PRE-
DEFINIDAS COM CURSO TOTAL DE 90 MM, EM LAMINA DE ACO SAE 1020, £ AMBOS COM ACABAMENTO EM PINTURA EPOXI PO NA COR PRETA. ESTRUTURA
INTERNA DO ASSENTO EM MADEIRA COMPENSADA, COM CAPA EM PP INJETADO, DIMENSOES DO ASSENTO 460 MM (PROFUNDIDADE) X 470 MM (LARGURA).
ESPUMAS DO ASSENTOS E ENCOSTOS INJETADAS EM POLIURETANO FLEXIVEL DE ALTA DENSIDADE & ALTA RESILIENCIA. REVESTIMENTO EM TECIDO,
COLUNA A GAS, EM CONFORMIDADE DIN 4550, COM CURSO DE 120 MM PARA AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO, COM TELESCOPIO PARA PROTECAO £
ACABAMENTO. BASE EM NYLON COM FIBRA DE VIDRO E DIAMET] RO DE 630 MM. RODIZIO FM NYLON COM PISTA EM PUL PARTES METALICAS COM PINTURA
ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA E TRATAMENTO ANTICORROSIVO NANOCERAMICO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ EM CAMARA DENEVOA
SALINA. APOIA BRACOS EM 217 COM ALTURA REGULAVEL ESTRUTURADOS EM CHAPA DE ACO, COM CARENAGEM EM POLIPROPILENO. FIXACAO DO BRACO
A CADEIRA PORMEIO DE PARAFUSOS METRICOS. RESCERTIFICADO EMCONFORMIDADE COM A NBR 13962 EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO
CERTIFICADO M CONFORMIDADE COM A ISO 14001 ? EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GESTAQ AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS
1A NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRA TICAS AMBIENTAIS CERTIFICADO DA NBR IS0 14020 I NBR
IS0} 14024 7 CRIBAMA CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICHES METALICAS EMITIDO POROCEP COMPETENTE A TENDENDO
AS NORMAS DA NBR NBR 17088:2023, ABNT NBR 5841:2015, NBR IS0 4628-3:2015 ABNT NBR 8095:1983, ABNT NER 8096:1983, ABNT NER 10443:2023, ASTM
[7091:2022, NBR 11003:2023, ABNT NER 10545:2014, ASTM D3359:2007, ASIM D523:18, ASIM D 2794 VIREAAPPROVED 2019, ASIM D3363:2023. 7 LAUDO DE
RESISTENCIA A CORROSAQ POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023 COM
GRAU DE EMPOLAMENTO DO * T0 CONFORME A NORMA ABNT NER 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4625-3:2015
LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAQ A ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAOQ DX INMETRO,
ATENDENDO A ABNT NER 8095: 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0/ 10 CONFORME A NORMA ABNT NER 3541:2015 E GRAU DE ENFERRUIAMENTO RI 0
CONFORME A NORMA NBR ISQ 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAQ A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE S02 DE 2L DI 300
HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8096:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 7 T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR
3841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBER IS0 4628-3:2015 IAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO
TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE
AOS REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO, SENDQ QUE NO CASO DE ENGENHEIRQ DEVERA VIR
ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA 08 CASOS DE ERGONOMISTA, DEVERA APRESENTAR DOCUMENTO DE COMPROVACAQ
TECNICA APRESENTAR LICENCA DE OPERACAO DA EMPRESA EMITIDO POR UM INSTITUTO AMBIENTAL ESTADUAL

[ CADEIRA SOBRE LONGARIAS 3 LUGARES l 176,000 ‘ UNIDADE
Especificagdo - CADEIRA LONGARINA COM 03 LUGARES COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO ESTRUTURA FIXA EM TUBOS DE ACO CARBONO,
SUPORTE DOS ENCOSTOS EM TUBO OBLONGO 30X16 MM EM CHAPA #16 (1,50 MM) COM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA E TRATAMENIC
ANTICORROSIVO NANOCERAMICO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO FM CAMARA DE NEVOA SALINA OS ENCOSTOS DEVERAO POSSUIR
RESPIRADORES QUADRADOS, NA QUANTIDADE DE 08 (OIT0) POR FILEIRA, E POSSUINDO 04 (QUATRO) FILEIRAS. MOLDADOS EM CONTORNO VERTEBRAL
COM ENCAIXES NA ESTRUTURA, TRAVAMENTO COM PINO TAMPAO NO MESMO POLIPROPILENO ADITIVADO OS ASSENTOS DEVERAO POSSUIR
RESPIRADORES QUADRADOS NA QUANTIDADE 14 (QUATORZE). MOLDADO COM CONTORNOS ERGONOMICOS, FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVES DE PELO
MENOS 04 (QUATRO) PARAFUSOS TIPO AA CABECA CHATA, PERMITINDO GRANDE RESISTENCIA QUANTO A QUALOUER TIPO DE ESFORCO NAG
CONVENCIONAL MEDIDAS MINIMAS: ENCOSTO: LARGURA 470 MM, ALTURA 265 MM (NO EIXO CENTRAL DA SUA CURVATURA) F FSPESSURA DE 5 MM -
ASSENTO: LARGURA 470 MA E 450 MM DE PROFUNDIDADE E ESPESSURA DE 5 MM. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA APRESENTA JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL: CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A NBR 16031 EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO C CERTIFICADO EM CONFORMIDADE
COM A ISO 14001 7 EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GESTAQ AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR
QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEJA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CERTIFICADO DA NBR IS0 14020 ENBR IS0 14024 CR [BAMA CERTIFIC "ADO
DEPROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NER NER 17088:2023,
ABNT NBR 5841:2015, NBR ISO 4628-3:2015 ABNT NBR 3095:1983, ABNT NER 8096:1983, ABNT NBR 10443:2023, ASTM D7091:2022, NHR 11003:2023, ABNT NEIt
10545:2014, ASTM D3359:2017, ASTM D523:18, ASTM D 2794 9IREAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023. LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR NEVOA
SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DX INVMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO 10 CONFORME
A NORMA ABNT NBR 5841:2015 & GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR
EXPOSICAQ A ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8095:1983 COM GRAU
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DE EMPOLAMENTO DO/ T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORMI A NORMA NBR ISO 4628-3:2015 LAUDO
DE RESISTENCIA CORROSAQ POR EXPOSICAQ A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE §02 DE 21 DI 300 HORAS COM AC "REDITACAQ DO INMETRO,
ATENDENDO A ABNT NBR 8096: 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 / T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 I GRAU DI IENFERRUJAMENTO RI 0
CONFORME A NORMA NBR SO 4628-3:2015 LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU
ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO CASO DE ENGENHEIRO DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS
DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA OF CASOS DE ERGONOMISTA, DEVERA APRESENTAR DOCUMENTO DE COMPROVACAD TECNICA

MESA DE REUNIAO CIRCULAR MEDINDO 1,20M X 0,75M | 66,000 | UNIDADE
Especificapdo : MESA DI REUNIAO CIRCULAR MEDINDO 1,20M X 0,75M COM TAMPO FM MDP DE 25MM DE ESPESSURA, MEDINDO 1,20M DE DIAMETRO,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA COR CINZA, BORDAS RETAS ENCABECADAS COM FITA DE
POLIESTIRENG NA MESMA COR DO TAMPO COM ESPESSURA DE 2,0MM. ALTURA DO TAMPO IM RELACAO AO SOLO DE 75CM. ESTRUIURA METALICA M
ACO COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO, PINTURA EPOXI NA COR CINZA, SENDO 04 TRAVESSAS SUPERIORES M TUBO DE ACO
25X25X1, 20MM CONTENDO PONTEIRAS EM POLIPROPILENO NAS EXTREMIDADES, CONTENDO CHAPAS DE ACO DE 1,50MM DE ESPESSURA IM FORMATO
DELTA SOLDADAS AQ TUBO CENTRAL COMO FORMA DE REFORCAR A SUSTENTACAQ DO TAMPO, E TRAVESSAS INFERIORES EM TUBO DE ACO 30X50X1, S0MM,
CONTENDO PONTEIRAS EM POLIPROPILENG NAS EXTREMIDADES NA COR PRETA E SAPATAS NIVELADORAS SEXTAVADAS DE POLIPROPILENO,
SUSTENTACAO VERTICAL ATRAVES DE 1UBO CENTRAL EM ACO REDONDO DE 37X1,20MM. FIXACAO DA ESTRUTURA AQ TAMPO ATRAVES DE PARANUSOS
AUTO-ATARRAXANTES. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA CONTER JUNTG COM A PROPOSTA COMERCIAL CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A NBR
13966 EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A 150 14001 ? EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GESTAQ
AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AQS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS HOAS
PRATICAS AMBIENTAIS CERTIFICADO DA NBR ISO 14020 E NBR IS0 14024 CR IBAMA CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARAGAO E PINTURA FM
SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NBR NBR 17088:2023, ABNT NBR 5841:2013, NBR IS0 4628-3:2015
ABNT NBR 8095:1983, ABNT NBR 5096: 1983, ABN!' NBR 10443:2023, ASTM D7091:2022, NBR 11003:2023, ABNT NHR 10545:2014, ASTM D3359:2017, ASTM D523:18,
ASTM D 2794 D3REAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023. LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAQ POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM
ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0/ T0 CONFORMI: A NORMA ABRNT NBR 5841:2015 E GRAU
DE ENFERRUIAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAOQ POR EXPOSICAQ A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8095:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO -~ 10
CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 [ GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA

h CORROSAD POR EXPOSICAO A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE S02 DE 21, DE 300 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENI A ABNT NBR
8096: 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0/ T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR
IS0 4628-3:2015 LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE
ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA REGUIAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO
MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO CASO DE ENGENHEIRO DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS COMPROBA TORIOS, PARA OS CASOS
DE ERGONOMISTA, DEVERA APRESENTAR DOCUMENTO DE COMPROVACAO TECNICA RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO FMITIDO POR LABORA TORIO
ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 APRESENTAR LICENCA DIEE OPERACAQ DA EMPRESA, EMITIDGO POR UM
INSTITUTO AMBIENTAL ESTADUAL

[ ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS 1,98X0,94X0,40M | 390,000 | UNIDADE
Especificagdo ; ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO: 1,98.X0,94X040M COLUNAS: [M ACO SAE 10101020, MEDINDO 04XUHCM, UHAPA COM
ESPESSURA DE 1,50MM COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO I ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADO PELO PROCESSO DE DEPOSICAO
ELETROSTATICA COM SECAGEM FEM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA CONTENDO FURACAQ M FORMATO OBLONGC PARA PERMITIR REGULAGEM DI
ALTURA DAS PRATELEIRAS, PRATELEIRAS: FM ACO SAE 1010/1020, CHAPA COM ESPESSURA DE 0.60MM COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO
ANTIFERRUGINOSO, REFORCO TIPO OMEGA PARA SUPORTAR CARGA DE 50 KG UNIFORMEMENTE DISTRIBUIDOS, PINTURA EPOXI APLICADO PELO
PROCESSO DE DEPOSICAQ ELETROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA. RESPEITANDO AN NORMAS DEVERA CONTER JUNTO
COM A PROPOSTA COMERCIAL CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A IS0 14000 EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GESTAD AMBIENTAL DO
FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS
CERTIFICADO DA NBR ISO 14020 £ NER 1SO 14024 CR IBAMA CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERS HCHS METALICAS EMITIDG
POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NBR 17088:2023, ABNT NBR 5841:2015, NBR IS0 4628-3:2015 ABNT NBR 5095:1983, ABNT NBR 8096:1983,
ABNT NBR 10443:2023, ASTM D7091:2022, NBR 11003:2023, ABNT NBR 10545:2014, ASTM D3359:2017, ASTM D323:18, ASTM D 2794 YIREAAPPROVED 2019, ASTM
1D3363:2023. LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAQ POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT
NBER 17088:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0/ 10 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA
NBR ISO 4628-3:2015 [AUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA DI NO MINIMO 360 HORAS COM ACRED] TACAO
16 INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8095:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 / 10 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE
ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO FOR EXPOSICAQ A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME
DE §02 DE 21 DE 300 HORAS COM ACREDITACAD DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8096:1983 COM GRAU DI EMPOLAMENTO DO 10 CONFORME 4
NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O
FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA REGUIAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO CASO DE
ENGENHEIRO DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA OS CASOS DE ERGONOMISTA, DEVERA APRESENTAR
DOCUMENTO DE COMPROVACAD TECNICA APRESENTAR LICENCA DE OPERACAO DA EMPRESA, EMITIDO POR UM INSTITUTO AMBIENTAL ESTADUAL

|VCADEIRA EXECUTIVA DIRETOR COM APOIA BRACO FIXO | 56,000 I UNIDADE
Especificagdo : CADEIRA GIRA TORIA DIRETOR COM APOI4 BRACO FIXO, APOIO DE CABECA E ENCOSTO EM TELA ENCOSTU: CONSTITUIDO POR UMA
MOLDURA QUE E FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAQ DE TERMOPLASTICOS DE ENGENHARIA (€ OPOLIMERD DE POLIPROPILENG). POSSUL
DIMENSOES APROXIMADAS DE 463 MM DE LARGURA POR 597 MM DE ALTURA. A SUPERIICIE DE CONTATO COM O USUARIO E FORMADA POR UMA TELA
100% POLIESTER TENCIONADA, QUE E FIXADA A MOLDURA POR MEIO DE UM ENCALXE QUE OCORRE ENTRE O PERFIL DE FIXAC A0, 0 QUAL E COSTURADO
NAS BORDAS DA TELA, 2 O CANAL DE ENCAIXE PRESENTE NAMOLDURA, DISPENSANDO (1 USQ DE PARAFUSOS, TRAZENIX MAIOR CONFORTO E QUALIDADE
AQ COMPONENTE. O ENCOSTO POSSUI TAMBEM APOIO LOMBAR FABRICADO A'."'RAI';*‘:S' DO PROCESSG DE INJECAD DE TERMOPLASTICO. ESTE E
POSICIONADO ATRAS DA SUPERFICIE DE CONTATO COM O US{:’AR.I’(J EM UMA ALTURA PRE-DEFINIDA QUE GARANTE UM APOIO EFICAZ E CONFORTAVEL
A CADEIRA POSSUI O APOIO DE CABECA, FABRICADO ATRAVES DO PROCESSO DE INJECAD DE TERMOPLASTICOS. A SUPERFICIE DE CONTATO COM O
USUARIO E COMPOSTA POR UM REVESTIMENTO VINILICO ATRELADO A UMA ALMOFADA DE ESPUMA ERGONOMICA E FLEXIVEL ESTA ALMOFADA POSSUL
DENSIDADE CONTROLADA DE 28 KG M, PODENDO OCORRER VARIACOES NA ORDEM DE +/ 10%, E ESPESSURA MEDIA DE 20 MM. O APOIO DE CABECA E
ENCAIXADO AO ENCOSTO E FIXADO PORMEIO DE UM PARAFUSO LOCALIZADO NA REGIAO INFERIOR DI FORMA A GARANTIR QUE NAO FIQUE TAO VISIVEL
ASSENTO: CONSTITUIDO POR COMPENSADO MULTILAMINADO DE MADEIRA COM 15 MM DE ESPESSURA, POSSUI PORCAS GARRA INSERIDAS NOS PONTOS
DEMONTAGEM DA MADEIRA, FABRICADAS EM A('O CARBONO E REVESTIDAS PELO PROCESSO DE ELETRODEFC ISICAQ A ZINCO. NA ESTRUTURA DO ASSENTO
E FIXADA UMA A IMOFADA DE ESPUMA ERGONOMICA K FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO (PU), FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE
DE POLIOLASOCIANATO PELO PROCESSO DE INJECAQ SOB PRESSAO. ESTA ALMOFADA POSSUI DENSIDADE CONTROLADA DE 50 KG M, PODENDO OCORRER
VARIACOES NA ORDEM DE +/ 10%, E ESPESSURA MEDIA DE 55 MM. O CONJUNTO E REVESTIDG COM TECIDO POLIESTER NA COR PRETA PELO PROCESSO
DE TAPECAMENTO. SUAS DIMENSOES SAQ APROXIMADAMENTE 501 MM DE LARGURA E 493 MM DE PROFUNDIDADE, APRESENTANDO EM SUAS
EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. 0 ASSENTO AINDA POSSUI UMA CARENAGEM PLASTICA FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAO IM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENG). APOIA BRACOS FIXOS: PRODUZIDO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPIENO) FABRICADO PELQ PROCESSO DE INJECAQ RESPONSAVEL POR REALIZAR A LIGACAQ DO ENCOSTO COM O ASSENTO .
POSSUL COMPRIMENTO UTIL DE APROXIMADAMENTE 270 MM E 55 MM DE LARGURA. PARAMONTAR CADA BRACO 540 UTILIZADOS DOIS PARAFUSOS ALLEN
FLANGEADOS, QUE SE FIXAM AQ ENCOSTO, E DOIS PARAFUSOS SEXTAVADOS FLANGEADOS, QUE SE FIXAM AQ ASSENTO. MECANISMO: CONJUNTO
MECANICO QUE POSSUI FUNCIONALIDADES E RECURSOS DE REGULAGENS PARA MANTER O CONFORTO DO 1 ISUARIO DENTRO DOS PADROES
ERGONOMICOS. CONJUNTO MECANICO QUE POSSUI UMA ALAVANCA PARA ACIONAMENTO DA COLUNA A GAS, A FIM DE PROPICIAR A REGULAGEM L)
ALTURA DO ASSENTO. A INCLINACAO DO MECANISMO EM RELACAO AO PISO E DE APROXIMADAMENTE 4%, A PLATAFORMA £ FABRICADA COM CHAPAS DE
ACO ABNT 100620 NA ESPESSURA DE 2,65 MM SENDO FIXADA A0 ASSENTO POR QUATRO PARAFUSOS SEXTAVADOS. A ALAVANCA E FABRICADA JM
TERMOPLASTICO ATRAVES DO PROCESSO DE INJECAD. A PLATAFORMA RECEBE UMA PROTECAD DE PREPARACAO DE .\'Ef.f‘l‘.'ﬁ.l'"}'('ﬂ-.‘ METALICA M
NANOTECNOLOGIA (NANOCERAMICA) I REVESTIMENTO ELETROESTATICO KPG:’(? EM PO, QUE GARANTE PROTECAQ EMAIOR VIDA UTIL AQ COMPONENTE
COLUNA 4 GAS: E CONSTITUIDA DE UM CORPO CILINDRICO DENOMINADGO CAMARA, FABRICADO COM TUBO DE CONSTRUGAQ MECANICA DE PRECISAO
DE ACO CARBONO 10081020 NA MEDIDA EXTERNA DE 50 MM CONFORMADO FM UMA DI SUAS EXTREMIDADES PELO PROCESSO DE (.'{)NH-'.’(.‘A(‘J{J PARA
PERFEITA FIXACAD NA BASE. A COLUNA POSSUI CURSO DE 115 MM, BASE: CONJUNTO DEFINIDO POR UMA CONFIGURA(AQ EM FORMA DE PENTAGONO,
OBTENDO UM DIAMETRO NA ORDEM DE 650 MM £ CONSTITUIDA COM CINCO PAS DE APOIO, FABRICADA EM CHAPA DE ACO CARBONO 10081020 NA
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ESPESSURA DE 1.5 MM E CONFORMADA PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM FORMANDO UM PERFIL DE SECCAO 26 X 26,5 MM [ UNIDAS POR SOLDAGEM
MIG. SUAS EXTREMIDADES SA0 CONFORMADAS MECANICAMENTE FORMANDO O ENCAIXE PARA O PINO DO RODIZIO SEM NECESSIDADE DE BUCHAS OU
PECAS ADICIONAIS. POSSUI UM ANEL CENTRAL FABRICADO EM TUBO DE PRECISAO DE CONSTRUCAO MECANICA DE ACO CARBONO 1008/ 10 20, ONDE AS
PAS SAO FIXADAS A ESTE PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG. A BASE RECEBE UMA PROTECAO DE PREPARACAQ DE SUPERFICIE METALICA EM
NANOTECNOLOGIA (NANOCERAMICA), E REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE GARANTE PROTECAO 12 MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO. POR
FIM O CONJUNTO F COBERTO POR UMA BLINDAGEM CENTRAL COM DESIGN ADEQUADO AO PRODUTO, MONTADO PELO PROCESSO MANUAL POR CLIQUES
DE FIXACAQ, COM A FUNCAQ DE PROTECAO E ACABAMENTO DA BASE, ALEM DE POSSUIR TAMBEM UMA BLINDAGEM TELESCOPICA PARA A COLUNA A GAS.
AS BLINDAGENS SA0 FABRICADAS PELO PROCESSO DE INJECAQ EM MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO COPOLIMERO DE POLIPROPILENO (PF).
RODIZIOS: CONSTITUIDO DE DUAS ROLDANAS CIRCULARES, NA DIMENSAQ DE 55 MM DE DIAMETRO, FABRICADAS FAY SUA REGIAO CENTRAL EM
TERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA) E EM SUA BANDA DE RODAGEM EM POLIURETANG (PU), DESTINANDO SE A PISOS RIGIDOS. O CORPO
DO RODIZIO ECONFECCIONADO DE FORMA SEMICIRCULAR, FABRICADO EM MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA). AS ROLDANAS
SA0 FIXADAS NESTE CORPO ATRAVES DE UM EIXO HORIZONTAL DE ACO CARBONO 1005/ 1010 COM 6 MM DE DIAMETRO, O QUAL E LUBRIFICADO A FIM DE
REDUZIR O ATRITO DURANTE O ROLAMENTO. O CORPO RECERE AINDA UM EINO VERTICAL, PERPENDICULAR AQ PISO, FABRICADO FM ACO CARBONO
10081010 COM 11 MM DE DIAMETRO, RESPONSAVEL POR FAZER A LIGACAO DO RODIZIO COM A BASE. ESSE EIXO £ MONTADO ATRA VES DE UM ANEL
ELASTICO SOB PRESSAO NO CORPO DO RODIZIO, E RECEBE LUBRIFCACAO PARA REDUCAQ DO ATRITO DURANTE O8 DESLOCAMENTOS ROTATIVOS.
RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL CERIIFICADO DE CONFORMIDADE DI ACORDO COM A NORMA
NER 13962 EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO RELATORIO DE ENSAIO COMPROVANDO ISENCAO DE CFC NAS ESPUMAS UTILIZADAS
RELATORIOQ DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR 9178:2022 - DETERMINACAQ DAS
CARACTERISTICAS DE QUEIMA COM RESULTADO DE QUEIMA DE NO MAXIMO 60MM RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM A NER 1496119 - DETERMINACAQ DO TEOR DE CINZAS, COM RESULTADO MAXIMO DE 0,50% CERTIFICADO DA NBR 150
14020 E NBR ISO 14024 CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A IS0 14001, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS
BOAS PRATICAS AMBIENTAIS LAUDQ DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRQ DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA)
DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO CASO DE ENGENHEIRO DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS
COMPROBATORIOS, PARA OS CASOS DE ERGONOMISTA, DEVERA APRESENTAR DOCUMENTO DE COMPROVACAQ TECNICA.

‘ MESA COPA/COZINHA

l 50,000 | UNIDADE

Especificagdo : Mesa para copa cozinha, formaio f il imierck 1,40 m de comprimento x 0,85 m de largura, com jampo confeccionado em maierial

- » o’
resistente, de ficil limpeza e conservagdo, com acabamento adequado para use institucional, Estrutura ¢ pés confeccionados em tubo de ago, com soldagem ¢ acabamenio que
praporcionen resisténcia, estabilidade ¢ seguranga durante o uso. Estrutura com Iratamento anticorrosivo ¢ acabamenio em pintura eletrosidtica ou processo equivalente, em
cor a ser definida pela Administragdo. Mesa tenle ao uso ¢ fequada para ambi de capa, cozinha, refeitdrio ou dreas de convivéneia, devendo apreseniar
superficie nivelada, sem arestas cortanies, rebarbas ou defeitos que comprometam a seguranga ou a funci clacle. I des aproximadas: 1,40 x 0,85 m, admitingdeo-ye
pequenas variagdes dimensionais desde que ndo prejudi a finalidade do produto. Produto nove, de primeiro uso, entregue montado ou acompanhado de todos os

ifes necessarios g igem ¢ wlilizagdo. .

| MESA PLASTICA

] 650,000 l UNIDADE

Especificagdo : Mesa plastica, de formato quadrado, confeccianada integralmente em ial plastico res. prefer I poliprapilens ou material de caracieristicas
equivalentes, na cor branca, destinada ao use em copa, cozinha, refeitdrio, eventos ¢ afividades diversas, Tampo com swuperficie lisa, wniforme, impermedvel e de ficrl
higd o, resi au wso continuo e as condigdes normais de wilizagdo. Estrutura com pés firmes ¢ estaveds, proporcionando seguranga ¢ adequada sustentagdo durante
o uso. Deverd poxswir acabamenio sem rebarbas, trincas, rachaduras, deformagdes ou arestas cortamies. 1 des: d e &5 cm * 83 om, admitindo-se variagdo

ipr
dimensional compativel com o padrao comercial do prodito, desde que ndo comp sua fianiei faache ¢ wtilizagdo. Cor: branca. Produto nove, de primeiro wso, em perfeiio
extado de conservagdo ¢ funci

B\DE:RA DE PLASTICO SEM BRACO

l 2500,000 | UNIDADE |

Especificagdo : CADEIRA DE F Y ASTICO SEM BRACO, NA COR BRANCA, confeccionada em plistico polipropileno de alta resisténcia, com estrutura monabloco, empithavel,
semt bragos, prapria para uso adullo, com encosto ¢ assento anaidmicos, superficie lisa e de faeil higienizagdo. Deve possuir quatre pés com boa estabilidade, resistincia

lequada ao uso & capacidade minima de carga de 120 kg. Produto fabricado em maierial resi. aimpactos ¢ as condigdes narmais e uso, ndo devendo apresentar
rebarbas, rincas, deformagdes ou defeitos de fabricagdo. Cor: branca. Dimensdes aproximadas: altra fotal de 80 a 90 em, largura de 40 a 50 cm ¢ profundidade de 45 o 55
cm. Deverd ser enfregue nova, em perfeito estado de conservagdo ¢ funcionaments, acompanhada de utia contra defeitos de fabricagdo.

ARMARIO MODULO GUARDA VOLUME 12 PORTAS

| 179,000 | UNIDAE

Fspecificagio : ARMARIO MODULO GUARDA VOLUMES COM 12 (DOZE) PORTAS MEDINIX): 198 X 1,20 X 045M (H X LX P CARACTERISTICAS GERAIS: O
ARMARIO DEVE POSSUIR RESISTENCIA MECANICA, ESTARIIDADE E DEVE POSSUIR MATERIAL RESISTENTE A AGUA E UMIDADE, DI MODO A TORNA-LO
MAIS DURAVEL, EVITANDO FERRUGEM E CORROSAO, PARA O MELHOR ATENDIMENTO DE SUAS FUNCOES. FABRICACAQ: FABRICADO CONFORME AS
NORMAS DA ABNT NER 13961 2010 ? MOVEIS PARA ESCRITORIQ ARMARIOS. CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS FISICAS E DIMENSIONALS: REQUISITOS
METODOS DE ENSAIO, COM APRESENTACAQ DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO PRODUTO EMITIDO PELA ABNT E LAUDO DI EERC JONOMIA EMITIDG
POR EMPRESA ESPECIALIZADA EM ERGONOMIA, ASSINADA POR ERGONOMISTA CREDENCIADO PELA ASSOCIAC "AC) BRASILEIRA DE ERGONOMIA, COM A
COMPROVACAQ E CERTIFICACAD DA ESPECIALIZACAO. DIMENSOES: ALTURA 1980, LARGURA 800 E PROFUNDIDADE 450MM. TODAS AS MEDIDAS PODEM
VARIAR 5% PARA MAIS OU MENOS. MATERIAL: FM CHAPAS DE ACO CARBONO: CORPO E PRATELEIRAS 750,60 MM, PORTAS 2 0.75MM, BASE 7% 1,25MM,
QUADRO FRONTAL 2% 0,60MM, PODENDO VARIAS 5% PARA MAIS OU PARA MENOS. QUADRO FRONTAL ESTRUTURADO EM CHAPAS DE ACOQ DOBRADAS,
ESTAMPADAS E PONTEADAS. TETO FRONTAL COM ABERTURAS OBLONGAS INT] ERCALADAS, REALIZADAS ATRAVES DE PUNCAO, PROPORCIONANDO MELHOR
VENTILACAQ. PORTAS: FABRICADAS ATRAVES DE ESTAMPAGEM, PUNCAQ E DOBRAGEM DE CHAPAS, DOTADAS DE QUATRO VENEZIANAS ESTAMPADAS NA
FACE SUPERIOR DIREITA FACE INFERIOR ESQUERDA COM FUROS QUADRICULADOS DE SXSMM PARA VENTHACAD DESIGN DE ACORDO COM O
FABRICANTE, EVITANDO EXCESSO DE FUROS PARA NAO ENFRAQUECER A CHAPA DOBRAS INTERNAS ENROLADAS, DUAS DOBRADICAS INTERNAS, BATENTES
DE SILICONE ANTIRRUIDO REFORCOS EM FORMATO Q, NO SENTIDO VERTICAL INTERNO DAS PORTAS PROTECAQ CONTRA RANHURA EMBUTIDGO JUNTO AC
SISTEMA DE TRANCA EM PP 4 MM 10 X 6,5 CM, PORTA-ETIQUETA DE BAIXO RELEVO E FURACAQ A 20 MM PARA FIXAR FECHADURA COM PITAO MAIS 3
CHAVES PARA CADA PORTA DE GUARDA VOLUMES, PRIMEIRA LINHA, EMMATERIAL METALICO DE LIGA NAQ FERROSA. TODAS AS MEDIDAS MENCIONADAS
PODEM VARIAR ATE 5% PARA MAIS OU MENOS. PORTA ETIQUETA: NA PORTA SUPERIOR DIREITA, DEVERA CONTER ESTAMPAGEM ESPECIFICA DE BAIXO
RELEVO, EM FORMATO RETANGUILAR (1) 80 X (M) 50 MM, PERMITINDO FIXACAD DE ETIQUETA COM ACABAMENTO FACEADG, DIFICULTANDO POSSIVEL
REMOCAQ. PRATELEIRAS: DEVIDAMENTE DOBRADAS, PARTE DE CONTATO COM TRES VIERAS, FIXADAS AO CORPO DO ARMARIO ATRAVES DE REBITES.
BASE: BASE INFERIOR COM RODAPLE FECHADO, (H) 50 MM PARA EVITAR CONTATO COMOS PES AQ ABRIRAS PORTAS INFERIORES, DOTADA DE DISPOSITIVOS
METALICOS NIVELADORES, COMPOSTOS POR: REBITES DE ROSCA 3/8" EM ACO TRATADO POR BANHO ELETROLITICO SAPATAS NIVELADORAS ROSQUEAVELS
COM CORPO EM ACO ZINCADO E BASE DE NYLON G 34 MM PODENDO VARIAR 5% PARA MAIS OU MENOS. TRATAMENTO ANTICORROSIVO: DEVERA SER
APLICADO TRATAMENTO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ A 360 HORAS EM CAMARA DE NEVOA SALINA, EXECUTADOS CONFORME AS NORMAS:
ABNT NBR 17088:2023 PMATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA ? METODO DE ENSAIO, COM
AVALIACAO CONFORME ABNT NBR IS0 4628-3:2015 1 NBR 5841 :2015, COMPROVADOS COM A APRESENTACAQ DE LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO, COM ESCOPO ABRANGENDO AS REFERIDAS NORMAS E ABNT NBR 8095:2015 ? MATERIAL METALICO 7 REVESTIDG £ NAD
REVESTIDO CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA. PINTURA: PINTURA EM EPOXI-PO HIBRIDA, APLICADA POR PROCISSO DE
DISPOSICAO ELETROSTATICA, ACABAMENTO TEXTURIZADO NA COR CINZA. AS MEDIDAS CONSTANTES NESTE ITEM TEM UMA TOLERANCIA DE VARIACACQ
DE 3,5% PARA + 1. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA CONTER JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL CERTIFICADO 1M CONFORMIDADE COM A 150 14001
EVIDENCIANDO QUE € SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO
FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CERTIFICADO DA NBR IS0 14020 E NER IS0 14024 CR IBAMA CERTIFICADO DE PROCESSO
DE PREPARACAO E PINTURA FM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NBR NBR 17088:2023, ABNT NBR
5841:2015, NBR IS0 4628-3:2015 ABNT NER 8093: 1983, ABNT NBER 8096; 1983, ABNT NBR 10443:2023, ASTM D7091:2022, NBR 11003:2023, ABNT NER 10543:2014,
ASTM DD3359:2017, ASTM D323:18, ASTM D 2794 VIREAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023. LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAQ POR NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO - 10 CONFORME 4 NORMA
ABNT NBR $841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAQ POR EXPOSICAO 4
ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMEIRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8095:1983 COM GRAU DE
EMPOLAMENTO D0 T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAV
DE RESISTENCIA CORROSAOQ POR EXPOSICAO A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE 802 DI 21 DE 300 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO,
ATENDENDO A ABNT N8R 8096:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0/ 10 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5541:2013 F GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0
CONFORME A NORMA NBR [SO 4628-3:2015 LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU
ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO (4SO DE ENGENHEIRQ DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS
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FREFEITURA

IPUEIRAS

CONSTRJINDD O NOVD TEMPD

DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA 08 CASOS DE ERGONOMISTA. APRESENTAR LICENGCA DE OPERACAOQ DA EMPRESA, EMITIDG POR UM INSTITUTO
AMBIENTAL ESTADUAL APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA TERMO EXPEDIDO PELO FABRICANTE, OBSERVANDO AS PRESCRICOES CONTIDAS NO ART. 39, VI,
DA LEI 807990 (CODIGO DE DEFESA DO CONSUMIDOR), OFERECENDO GARANTIA DE 03 ANOS CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAQ, FUNCIONAMENTO £
CORROSAD, CONTADOS DA DATA DE ENTREGA E ACEITACAQ DOS PRODUTOS, MESMO APOS DESCONTINUIDADE DE FABRICACAO NESTE PERIODO.
DEVIDAMENTE ASSINADGO POR SE REPRESENTANTE LEGAL

F27

i

CONJUNTO REFEITORIO C/8 CADEIRAS

| 22,000 ] UNIDADE

Espectficagdo : CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS ESPEC ‘H'?("-r{'t)};\'
TECNICAS: MESA COMPOSTA POR TAMPOS MODULARES, TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS NATURAL COM PIGMENTAC A0,
SUPERFICIE LISA, SEM BRILHO E COM FORMATO RETANGULAR NA COR AZUL, FORMADO POR 4 MODULOS QUE SE I'LXAM A ESTRUTURA POR MEIO DE
ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA (2 DE CADA LADO) E 3 ENCAIXES CENIRAIS POR MODULOS E 4 PARAFUSOS POR MODULO, APOS
MONTADA A MESA MEDE, APROXIMADAMENTE, 2440X8 10MM I TEM 760MM DI ALTURA, COM VARIACAQ DAS MEDIDAS EM ATE 5%, A ESTRUTURA DEVE SER
FORMADA POR UM QUADRQ FABRICADO EM TUBO DE ACO DE SECAQ 20X40MM COM ,2MM, COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS. AS PERNAS
DEVEM SER FABRICADAS 1M TUBO DE ACO DIAMETRO APROXIMADO DE 1.1:22X0,9MM DE PAREDE E ENCAIXADAS SIM O USO DE PARAFUSOS. NA
EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PE EXISTE UMA SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA PARA NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA EM POLIPROPILENO.
TODAS AS PECAS METALICAS QUE COMPOE A MESA RECEBEM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA FEM TINTA EPOXT, CADEIRAS (8 UNIDADES):
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENG COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERALS, INJETADOS NA COR AZUL. NOS MOLDES DO ASSENTO E
DO ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO E O NOME
DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO, NESSES MOLDES TMHFJ}{ DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORICH
DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDG MES £ ANO DE FABRICACAQ. ESYRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, M CHAPA 14 (1,90M). FIXACAO DO ASSENTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DIE ?REPUXO?, INAMETRO
DE H4,8MM, COMPRIMENTO 12MM E FIXACAQ DO ENCOSTO ATRAVES DE ENCAIXE E TRAVADO COM PINOS RETRATEIS, PONTEIRAS E SAPATAS 1M
POLIPROPILENG COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A TDENTIFICACAQ !MODELO FDE-FNDE?, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSIS
MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAQ. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA. COM APRESENTACAD DE CATALOGO. PELO FATO DE 0§ PADROES DIMENSIONAIS ESTARIM RELACIONADOS AS ESTATURAS
DOS INDIVIDUDS, EMBORA A NORMA ABNT NBR 14006:2008 NAO SEJA APLICAVEL AO MOBILIARIO PARA REFEITORIO, ELA PODE SER UTILIZADA COMO
REFERENCIA PARA A ELABORACAO DOS PROJETOS DAS MESAS E DAS CADEIRAS PARA REFEL TORIOS ESCOLARES. DIM.‘Q'\’.';'O.‘Q&I’: ASSENTO: 400 X 430 X 5,5MM
ENCOSTO: 400 X 210 X 3MM. RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO DE 1,59M A 1,88M. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO FM CONFORMIDADE COM A IS0 14001 EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL 1 FABRICANTE
ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTALS ?
CERTIFICADO DA NBR ISO 14020 E NBR ISO 14024 ? CR IBAMA ? CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAQ E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS
EMITIDG POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA N8R NBR 17088:2023, ABNT NBR 5841:2015, NBR IS0 4628-3:2015 ABNI' NBR 8095: 1983, ABNT
NBR 8096:1983, ABNT NBR 10443:2023, ASTM D7091:2022, NBR 11003:2023, ABNT NHR 10345:2014, ASTM D3359:2017, ASTM D3523:48, ASIM D
2794 YIREAAPPROVED 2019, ASTM 1D3363:2023. 7 LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAC
1X) INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 © 10 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 I GRAU DI2
ENFERRUJAMENTO R 0 CONFORMIE A NORMA NBR IS0 1628-3:2015 ? LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAQ A ATMOSFERA UMIDA SATURADA
DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8095:1983 COM GRAU DE FEMPOLAMENTO DO © 10 CONFORME A
NORMA ABNT NBR 3841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBER IS0 4628-3:2015 7 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR
EXPOSICAO A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE 802 DE 21 DE 300 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8096:1983 COM
GRAU DE EMPOLAMENTO D0 7 T0 CONFORME A NORMA ABNT NER 58.41:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORMIE A NORMA NBR IS0 4625-3:2015
LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DI SEGURANCA DO TRABALIO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO,
ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO
DO TRABALHO, SENDO QUE NO CASO DE ENGENHEIRO DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA O§ CASOS DE
ERGONOMISTA

| ARMARIO DE COZINHA TIPO BALCAO C/6 PORTAS

] 13.000|UNIDADE J

Especificagdo : Armdrio de cozinba tipo balcdo, confeccionado em ago ou maierial equivalente de qualidad: pativel, r te ¢ e facil high g, com acab na

cor branca ou conforme padrdo d o pela Administragdo. Di Ses aproximadas de 196 cm de altura ¢ 105 em de largura, com profundidade aproximada de 28 em para

o armdrio ¢ 45 cm para o baledo, admitindo-se variagdo di | compativel com a finalidade do produto. Deverd possuir 6 portas ¢ 2 gavetas, com corvedigas ¢ puxadores

em material resistente, lampo incluso, | prateleira interna ¢ demais comy irios ao adequado fi Produte nove, de primeire kso, acompanhade de

manual de mantagem ¢ demais acessdrios necessdrios & montagem ¢ instalagdo,

MESA DE MARMORE ‘ 10,000 | UNIDADE l

Especificagdo : MESA, material estrutura aluminio fundido, r com acab ife tampo em mdrmore, cor branca, espessira minima de 20 mm, formalo eliptico,
superficie lisa, polida ¢ de ficil higienizagdo apoio em formato redondo ¢ contratampo em ira dimensdes aproximacday de 198 cm de comprimento ¥ 122 cm de largura x
72 em de altura tamp fivado & estrutura de forma firme ¢ estivel estrutura sem rebarbas ou partes cortantes ¢ lampo sem trincas, rachaduras, lascas, deformagdes ou defeitos

que compromelam a segurdangd ¢ a funcionalidade do produto.
CONJUNTO REFEITORIO C/8 CADEIRAS AA 1 46M A 1,76M

| 90,000 | UNID!\DQ

Fspecificagdo ; CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM '."?'_'.’EMUPL.{S_'H( ‘0 A BASE DE ARS COM & CADEIRAS ESPECIFICACOLS
TECNICAS: MESA COMPOSTA POR TAMPOS MODULARES, TAMPO INJETADG EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS NATURAL COM PIGMENTACAO,
SUPERFICIE LISA, SEM BRILHO E COM FORMATO RETANGULAR N4 COR VERDE, FORMADO POR 4 MODULOS QUE SE FIXAM A ESTRUTURA POR MEIO DE
ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA (2 DE CADA LADO) E 3 ENCAIXES CENTRAIS POR MODULOS E 4 PARAFUSOS POR MODULO. APOS
MONTADA A MESA MEDE, APROXIMADAMENTE, 2440X8 10MM E TEM 710MM DE ALTURA, COM VARIACAO DAS MEDIDAS EM ATE 5% A ESTRUTURA DEVE SER
FORMADA POR UM QUADRO FABRICADO M TUBQ DE ACO DE SECAO 20X40MM COM 1, 2MM, COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS £ 2 CABECEIRAS. AS PERNAS
DEVEM SER FABRICADAS EM TUBO DE ACO DIAMETRO APROXIMADO DE 1.1:22X09MM DE PAREDE E ENCAIXADAS StM O USO DE PARAFUSOS. NA
EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PE EXISTE UMA SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA PARA NIVELAMENT?) DA MESA, FABRICADA EM POLIPROPILENO.
TODAS AS PECAS METALICAS QUE COMPOE A MESA RECEBEM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTI URA EM TINTA EPOXI CADEIRAS (8 UNIDADES):
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENG COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS NA COR VERDE NOS MOLDES DO ASSENTO I
1) ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMEROQ IDENTIFICADOR DO POLIMERO E O NOME
DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBIM DEVIM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO € HRATORIO
DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. ESTRUTURA EM TURQ DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAD DO ASSENTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO DE
LSMM, COMPRIMENTO 12MM E FIXACAO DO ENCOSTO ATRAVES DE ENCAIXE E TRAVADO COM PINOS RETRATEIS. PONTEIRAS k- SAPATAS M
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERDE, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS & SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS ©) SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERD
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAQ ?MODELD FDE-FNDE?, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DI DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES I
ANO DE FABRICACAQ. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSACQ EM
CAMARA DE NEVOA SALINA. COM APRESENTACAQ DE CATALOGO. PELO FATO DE 08 PADROES DIMENSIONAIS ESTAREM RELACIONADOS AS ESTATURAS
DOS INDIVIDUOS, EMBORA A NORMA ABNT NER 14006:2008 NAO SEJA APLICAVEL AQ MOBILIARIO PARA REFEITORIO, EILA PODE SER UTILIZADA COMO
REFERENCIA PARA A ELABORACAO DOS PROJETOS DAS MESAS F DAS CADEIRAS PARA REFEITORIOS ESCOLARES. D!ﬂr.'.‘.l.\'.\'f}.‘ﬁ\l'.' ASSENTO: 400 X 390 X' 5. 5SMM
ENCOSTO: 400 X 210 X SMM, RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNQ DE 146M A 1,76M. RESPEITANDO AS NORMAS DEVIRA APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A ISO 14001 SISTEMA DE GESTAQ AMBIENTAL, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO
FORNECIDO ESTEJA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CR 1BAMA CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS FMITIDO POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NBR NBR 17088:2023, ABNT NBR 5541:2015, NBR ISO 4628-3:2015 ABNT NBR
8095:1983, ABNT NBR 80961983, ABNT NBR 10443:2023, ASTM 1)7091:2022, NBR 11003:2023, ABNT NBR 10543:2014, ASTM D3359:2017, ASTM 1D3523:18, ASTM D
27940 9IREAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023, LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRQ DE SEGURANCA DO TRABALNO, MEDICO DO TRABALHO OU
ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANIE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO CASO DI ENGENHEIRO DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS
DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA 05 CASOS DE ERGONOMISTA, DEVERA APRESENTAR DOCUMENTO DE COMPROVACAO TECNICA
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SOFA 02 LUGARES
Especificagdo : SOFA, tipo 02 lugares, uso institucional, estrutura interna em madeira de reflorestamento seca ¢ tralada ow material de resistencia equivalente, resistente ¢
devidamente montada assento ¢ encosio estofados em espuma de denstdade compativel com uso friica ¥ em fecido, couring, couro sintético ou material equivalente,

resistente d abrasdo e de factl impeza ¢ conservagdo 02 bragos laterais costuras firmes ¢ acabamento uniforme pés o hase resistenies ¢ exidveis esiruiura sem paries coriantes,
Yl off ;

rebarbay, rasgos, descosturas, deformagdes ou defeitos que comprometam q yegurana ¢ a f apr feas: fargura de 120 ma 1,60 m, profundidade

e 0,70 m a1 0,90 m ¢ altura compativel com o padrdo de sofi de 02 ligares, admitidas variagdes proprias do p de fabricagdo, deésde que ndo comprometam a finalidade

¢ funcionalidade do produto.

CAMA BOX/SOLTEIRO | 4,000 l UNIDADE
Especificagdo : Cama tipo box, tamanho solteiro, constituida por base tipo box ¢ estrutura revestida em fecido, destinada ao uso reside { o I, comia dormitorios,

alojamentos, hotéis de trdnsito ¢ demais ambientes destinados ao descanso. Deverd possuir guarda-costas, proporclonando maior protecdo ¢ conforto ao usudrio. A cama deverd

apresentar colchdo em espuma de densidade 120, revestido em tecido poliéster, com acab i e adequado ao uso continug, Deverd possulr dimensdes aproximadeas

q
de 1,88 m de comprimento % 0,88 m de largura, com aliura compativel com o padrdo comercial do produto. A base deverd possuir extrutura firme ¢ resistente, com pés

quedvels, p jo adequada instalagdo ¢ nivelamento. O confunto deverd suportar carga minima de 110 kg, sem apresentar deformagdes ou comprometimento de
estabilidade. ) revestimenio deverd ser uniforme, resistente, de ficil higienizagdo ¢ sem rasgos, manchas, descosturas ou tmperfeiedes, A estrutura e o conjunio deverdo

apresentar acabamento ade , sem partes cortanies, rebarbas ou defeiios que possam comprometer a seguranga ou ulilizogdo.
GUARDA-ROUPA

‘ 5.000 I UNIDADE |

Fapecificagio  material MDP, com colunas laterais em MDF com espessura minima de 25 mm, acabamento em pintura UV ou processo equivalente 04 porias de abrir, Hpo

bater, com dobradigas metdlicas ¢ puxadores 02 gavetas internas com corredigas lelescpicas metdlicas e puxadores 04 prateleiras internas 02 cabideiros em aluminio esirutura
firme, estivel ¢ resistente bordas com acabamento adequado, sem rebarbay, lascas, partes , emp o defeitos que comp tam a seguranga, funcionaiidade
¢ durabilidade dimensbes aproximadas de 234 em de altura x 165 cm de largura x 35 cm de profundidade, admitida variagdo di ional compeativel com o padrdo comercial,

desde que ndo com, ela as caracleristicas essenciais, funcionalidade ¢ ¢ icdede de armazenamento do produia.

CONJUNTO COLORIDO SEXTAVADO

| 180,000 l UNIDADE |

Especificagda - ESPECIFICACOES TECNICASMESA EM FORMATO TRAPEZIO, PARA USOCOLETIVO EOU INDIVIDUAL, POSSIBILITANDO A FORMACAQO DE
GRUPOS DE ESTUDOS COMPOSTO DE 06 MESAS, 06 CADEIRAS I | MESA CENTRAL CARACTERISTICAS DAS MESAS:MIESA EM FORMATO TRAPEZIO, TAMPO
CONFECCIONADO FM RESINATERMOPLASTICA MEDINDO 610MM X 290MM X370MM ABA COM 32MM COM PORTA LAPIS NAPARTE FRONTAL DOTADO DE
NERVURASTRANSVERSAIS E CJSIPSLY (Conjunto Escolar — CONJUNTO COLORIDO SEXTAVADO COMPOSTO DE 06 MESAS, 06 CADEIRAS E | MESA CENTRAL
ESPECIFICACOES TECNICAS:MESA FM FORMATO TRAPEZIO, PARA USOCOLETIVO EOU INDIVIDUAL, POSSIBILITANDOA FORMACAO DE GRUPOS DI
ESTUDOSCOMPOSTO. DE 06 MESAS, 06 CADEIRAS [ | MESA CENTRAL, CARACIERISTICAS DASMESAS: MESA EM FORMATO TRAPEZIO, TAMPO
CONFECCIONADO EM RESINATERMOPLASTICA MEDINDO 6108M X 290MM X370MM ABA COM 32MM COM PORTA LAPIS NAPARTE FRONTAL DOTADO DE
NERVURASTRANSVERSAIS E LONGITUDINAIS PARAREFORCO A TRACAO NA PARTE INFERIOR SUB-TAMPO: MEDINDO 490MM X 2-40MM X270MM COM ABA DE
25MM. ESTRUTURA:COLUNAS VERTICAIS E BASE (PES) M TUBORETANGULAR 20 X 40 X 1,20MM, SUPORTE DOTAMPO, SUB-TAMPO £ TRAVESSA DASCOLUNAS
EM TUBO 20 X 20 X 1, 20MM.CARACTERISTICAS DAS CADEIRAS: CADEIRACOM ASSENTO E ENCOSTO FEM RESINAPLASTICA VIRGEM, FABRICADOS
PELOPROCESSO DE INJECAO TERMOPLASTICO.ASSENTO MEDINDO 330MM X 315MM X AMMCOM SUPERFICIE LISA, FIXADO POR 04UN DEPARAFUSOS
PLASTFIX EM CASTELOS COMREFORCO EM EVITANDO ROMPIMENTO,ALTURA ASSENTO/PISO 340MM. ENCOSTOMEDINDO 322MM X 210MM X 3MM COM 06
UNDE ORIFICIOS EM FORMATO ELIPTICOMEDINDO 6AMM.X 19MM SENDO 3 UN EM CADALADO E ALCA PARA TRANSPORTE EMFORMATO ELIPTICO MEDINDO
2IMM X 90MM ESTRUTURA EM TUBO DE ACO 78 X 1, 20MM,COM PESFRONTAIS LATERAIS EM FORMA DE?S? E PES POSTERIOR FM FORMA DE UNAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADOTRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUEASSEGURERESISTENCIA A CORROSAO EMCAMARA DI NEVOA SALINA DENO MINIMO
FOOHORAS. PINTURA DOS ELEMENTOSMETALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE POLIMERIZADA EM ESTURA,
ESPESSURAMINIMA DE 40 MICROMETROS CURADA M ESTUFA A 230° MESA DE CENTRO (1 UNIDADE):MESA CENTRALCOM ESTRUTURA EM TUBO 78X
L20MM E TAMPO SEXTAVADO MEDINDOS25SMM EM POLIPROPILENO.RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL: LAUDO DE RESISTENCIA ACORROSAO POR NEVOA SALINA DE 1700HORAS COM ACREDITACAO DO INMETROATENDENDO A ABNT NBR
17088:2023 COMGRAU DE EMPOLAMENTO D0 10 CONFORME ANORMA ABNT NER 3841:2015 E GRAU DEENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMANBR
IS0 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIACORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERAUMIDA SATURADA DE 1700 HORAS COMACREDITACAQ DO INMETRO,
ATENDENDO AABNT NBR 80931983 COM GRAU DEEMPOLAMENTO D0 / 10 CONFORME A NORMAABNT NBR 5841:2015 £ GRAU DEENFERRUJAMENTO RI 0
CONFORME A NORMANBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAQ POREXPOSICAO A DIOXIDO DE ENXOFRE DE 1700HORAS COM ACREDITACAO
DO INMETROATENDENDO A ABNT NBR 8096:1983 COM GRAUDE EMPOLAMENTO 10 10 CONFORME A NORMA ABNT NBR $841:2015 F GRAU
DEENFERRUJAMENTO RI 8 CONFORME A NORMANBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DETERMINACAQ DA VERIFICACAO DA ESPESSURA DA CAMADAATENDENDO A
ABNT NBR 10443~ 1983, DETERMINACAO DA ADERENCIA ATENDENDO A NORMA NBR 11003:2009, LAUDO DEDETERMINACAQ DA FLEXIBILIDADE PORMANDI
CONICO ATENDENDO A NORMA ABNTNBR 105452014, LAUIDO DE DETERMINACAOPARA MEDICAO NAQ DESTRUTIVA DAESPESSURA DE PELICULA SECA
ATENDENDO 4 NORMA ASTM D7091-2022- DETERMINACACDA VERIFICACAO DA ADERENCIA DA CAMADAATENDENDO A NORMA ASIM D3359- 20171 AUDO
DE DETERMINACAO DO BRILHO DASUPERIICIE ATENDENDO A NORMA ASTMIS 2318~ DETERMINAGAO DA DUREZA AOLAPIS ATENDENDO A NORMA ASTM
1D3363-2022, LAUDO DE RESISTENCIA DEREVESTIMENTOS ORGANICOS PARA EFEITOSDE DEFORMACAO RAPIDA (IMPACTOJATENDENDO A NORMA ASTM 1)
279493 (REAAPPROVED 2019) CERTIFICADODE PROCESSO DE PREPARACAQ E PINTURAEM SUPERFICIES METALICAS EMITIDG POROCP ACREDITADA PELO
INMETRO CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A IS0 14001 APRESENTAR LICENG A DE OPERACAODA EMPRESA, EMITIDO POR UM INSTITUTO AMBIENTAL
ESTADUAL GARANTIA: GARANTIADE, NO MINIMO, 60 MESES A PARTIR DA DATADE ENTREGA 10 MOBILIARIO, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAQ

[ 3.(}00|UNIDADE ’

CAMA CASAL COM COLCHAO

Especificagdo : CAMA, tipo casal, modelo box, panhada de colchdo, ¢ o cony completo base tipo box com estrutura {nterna em madeira de reflorestamento
tratada ow material de resisténcia equivalente, e estdvel, revestida em tecido resistente e de facil limpeza colchdo de dimensies aproximacas de 1,38 m e largura x
1,88 m de comprimento, compativel com a base, confeccionado em espuma de poliuretano com densidade minima D28 ou superior revestimento em tecicly resistente, com
i jearo ¢ antifunge, quando aplicavel ao prod h com reforgadas base com pés fios, resistentes ¢ estiveis conjunto com acabamenio

uniforme, sem rasgos, deformagdes, rebarbas ou defeitos de fabricagdo que compromeiam a seguranga, a fiuncionalidade ¢ a durabilidode do produto,
CAMA BELICHE

I 15.000|UNIDADE ]

Especificagdo : CAMA BELICHE, matertal estrutura madeira maciga ou material equivalente, tipo solteiro, com 02 leltos sobrepostos, uso adilto, com excada de acesso ¢ grade
lateral de protegdo no lefto superior, estrade rest reforgada e acab liso d g petiveis com colchdes de 88 x 188 cm, Acompanha 02 colchdes de
sulteiro, dimensdes aproximadas de 88 x 188 cm, confeccionados em espuma de poliuretano, densidade minima D33, revestimento resistente, impermeavel ou de facil

higienizagdo, com acab lequado. Fstrutura r e esidvel, sem farpas, rebarbas, rachaduras ou paries corfanies.
BERCO INFANTIL

l 10,000 | UNIDADE J

Especificagio : BERCO INFANTIL BERCO INFANTIL, NAO DOBRAVEL, COM RODIZIOS, F: CERTIFICADO PELO INMETRO, E, EM CONFORMIDADE COM A NURMAS
NBR {5860-1: 2010 NBR 15860-2; 2010 - COLCHAQ INFANTIL EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO. PES EM TUBOS DE ACO, SECCAO CIRCULAR ENTRE |
14" E 2% EMCHAPA 14 (1,9MM), CONFORMADO FM FORMA DE ?U? INVERTIDO CONFIGURANDO A ESTRUTURA DE CADA CABECEIRA, QUADRO DO ESTRADO
EM TUBOS DE ACO CARBONO, SECCAO RETANGULAR COM DIMENSOES DE 40 X 200M OU 40 X J0MM, M CHAPA 16 (1, 3MM), ESTRADO FM CHAPA INTEIRICA
DE MDP, COM ISPESSURA DE 18MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES FM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ - BP NA COR BRANCA. AJUSTE DO
ESTRADO FM ALTURA #M NO MINIMO TRES (03) POSICOES, SOMENTE POR MEIO DE FERRAMENTAS. GRADES LATERAIS FIXAS CONFECCIONADAS EM MDP,
COM ESPESSURA DE 20MM NAS PARTES HORIZONTAIS, F 18MM NAS PARTES VERTICAIS, REVESTIDAS NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DI BAIXA
PRESSAO - BP, TEXTURIZADO NA COR BRANCA. CINCO (05) ABERTURAS ESPACADAS CONFORME NORMA ABNT NBR 15860 (PARTE 1), CABECEIRAS M MDP,
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDAS NAS DUAS FACES EM LAMINADO MEIAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP TEXTURIZADO, NA COR BRANCA. QUATRO
RODIZIOS PARA PISOS FRIOS, COM SISTEMA DE FREIQ POR PEDAL, COM EIXOS DE ACO, RODAS DUPLAS DE 75MM. FIXACAQ DOS COMPONENTES ATRAVES
DE PORCA CILINDRICA M6 I PARAFUSOS ALLEN. EIEMENTOS METALICOS PINTADOS COM TINTA EM PO, ELETROSTATICA, HIBRIDA EPOXI POLIESTER, LISA
K, BRILHANTE, ATOXICA, POLIMERIZADA EM ESTUFA, NA COR CINZA, DIMENSGES: - COMPRIMENTO TOTAL INCLUINDO CABECEIRAS: 1200MM (+ -10MM) -
LARGURA TOTAL INCLUINDQ GRADES: 670MM (+/- 10MM) - ALTURA DAS CABECEIRAS CONSIDERANDO A ESTRUTURA TUBULAR: 1000MM (+ = [0MM) - ALTURA
DA BARRA SUPERIOR DAS GRADES: 855MM (+ - 10MM) - EXTENSAO VERTICAL DAS GRADES: 750MM (+ - 10MM) - DISTANCIA REGULAVEL DA SUPERFICIE DO
COLCHAO A BARRA SUPERIOR DAS GRADES: DE 200 A 500MM (FAIXA DE REGULAGEM). CONSTITUINIES E DIMENSOES - COLCHAO ESPUMA DE
POLIURETANO FLEXIVEL COM DENSIDADE DI8, INTEGRAL (T1°0 ?SIMPLES?), REVESTIDG EM UMA DAS FACES E NAS LATERAIS IM TECIDO JACQUARD,
COSTURADO EM MATELASSE (ACOLCHOADQ), COM FECHAMENTO PERIMETRAL T1PO VIES, E COM ACABAMENIO DA OUIRA FACE DO COLC "HAO
PLASTIFICADO, CONFORME REQUISITOS DA NORMA NBR 13579 (PARTES | K 2). TRATAMENTO ANTIALERGICO E ANTIACARQ NOS TECIDOS. DIMENSOES: - )
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CONSTRUINGO O NOVO TEMPC

COMPRIMENTO E A LARGURA DO COLCHAO SAQ TAIS QUE O ESPACO ENIRE O (_'{H.CHJEJ E AS LATERAIS, E, ENTRE O COLCHAQ E AS CARECEIRAS, NAQ
EXCEDA A 30MM - ALTURA: 120MM (-3 I5MM). RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL CERTIFICADO EM
CONFORMIDADE COM A 150 14004, VISANDO ASSEGURAR QC’.E'.' 0 PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CR IBAMA
CERTIFICADO FSC OU CERFLOR

ARMARIO DE COZINHA TIPO BALCAQO l 2,000 l UNIDADE |
Especificagdo : Armario completo de cozinha, confecclonado em ago carbono, com 06 portas ¢ 03 gavetas, tratamenlo anticorrosivo ¢ pintura eletrostatica a po na cor branca,

com dobradigas metdalicas, gavelas com corrediyas ilicas, ! tex ¢ prateleiras infernes em ago. Estrutura firme, estivel ¢ resistente, superficie de facil impeza,
avab ift ¢ resi a foacte. | des aproximadas de 2,00 a 2,40 m de largura x 1,70 a 2,00 m de altura % 0,45 a 0,60 m de profundidade. Chapa com
i it de 0,60 mm. Produto nove ¢ de primeiro uso.

CADEIRA REFEITORIO S/BRACOS ‘ 30,000 | UNIDADE ]
Faspectficagio : Caudeira para refeitorto, fixa, sem bragos, com estrutura ent ago carbono, resistente ¢ estavel, assenfo ¢ encosio em polipropilens, material lavavel e de facil

hig gdo, com acaly f a corrasdo, aproximadamente 45 cm de comprimento % 46 em de largura % 130 em de altura, com pouteiras nos pis ¢ acabamento sem

rubarbas ou partes cortantes, Produto nove ¢ de primeiro uso.

CONJUNTO ESCOLAR CJA-06B PADRAO FNDE ‘ 1400,000 | UNIDADEJ

TExpecificagda - CONJUNTO DO ALUNO (MIESA I: CADEIRA) CJA-068, PADRAO FNDE MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENG ESTIRENO), VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERALS, INJETADO NA COR AZUL, DOTADO DI PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS F, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON 76,07 (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA, APLICACAQ DE LAMINADO MELAMINICO DI ALTA
PRESSAO, DI 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM
ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE
\ - MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- IMM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERQ IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAQ "MODELO FDE-FNDE®, IO
NOME DA EMPRISA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (T1PQ INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAUAD, OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA, ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAQ OBLONGA DI 29MM X
SEMM, JM CHAPA 16 (1,5MM) TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE A('O CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM
FORMATO DE ?C?, COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM (1 147), 1M CHAPA 16 (1,5MM) PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMEIRO DE 38MM (1 1/27), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO
CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA COR CINZA. AS CARACTERISTICAS FUNCIONALS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR DEVEM
SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COMMATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE, A CRITERIO DA COMISSA0
TECNICA DO FNDE. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGIM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAQ MODELO FDE-FNDE, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDIE
TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DI DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO.
OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. FIXACAQ DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: 06 PORCAS GARRA ROSCAMETRICAMG (DIAMETRO DE 6MM) 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA
M6 (DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE + = IMM), CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXACAO DO PORTA-LIVROS A
TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE ?REPUXO?, DIAMETRO DE 40MM, COMPRIMENTO [0MM. FIXACAO DAS SAPATAS (FRONIAL L
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE PREPUXO?, DIAMETRO DE 48MM, COMPRIMENTO 12MM, PONTEIRAS I SAPATAS FM POLIPROPILENG
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS I SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERQ IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAQ ?MODELO FDE-FNDE?, I O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAOQ. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXT POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA IM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE.
40 MICROMETROS NA COR CINZA, CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENG COPOLIMERD VIRGEM, ISENTQ DE CARGAS MINERALS, INJETADOS
NACORAZUL NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGIM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAQ MODELO FDE-FNDE, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NISSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DI
FABRICACAQ. OBS, 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, INAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).
FINACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE ?REPUXO?, DIAMETRO DE 4, 8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS
 SAPATAS M POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FINXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DI
ENCAIXE E PINO EXPANSOR NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO ?PMODELO FDE-FNDE?, E @ NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DIE DIAMETRO
PO INSERT), INDICANDO MES E ANQ DE FABRICACAQ. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAIFADRO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA, NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO
QUIE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ M CAMARA DE NEVOA SALINA DI NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM
PO HIBRIDA EPOXI | POLIESTER, ELETROSTATICA BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMIEETROS, NA COR CINZA.
MJCO,'.{.‘WDACJG: ALTURA DO ALUNG DE 1,390 A 1 88M. RESPEITANIO AS NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: 7
CERTIFICADO M CONFORMIDADE COM ABNT NBR 14006:2008 EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO ? CERVIFICADO DA ISO 14001 7
EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GESTAQ AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO
FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTALS ? CERTIFICADO DA NBR ISO 14020:2002 F NBR 14024:2022 ? CR IBAMA . ? CERTIFICADO DE
PROCESSO DE PREPARACAQ E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NER NBR 17058:2023,
ABNT NBR 5841:2015, NBR ISQ 4628-3:2015 ABNT NBR 8095:1983, ABNT NBR 8096:1983, ABNT NBR 10443:2023, ASTM D7G91:2022, NBR 11003:2023, ABNT NBR
10545:2014, ASTM D3359-2017, ASIM D323:18, ASTM D 2794 93REAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023, 7 LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR NEVOA
SALINA DENO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAOQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 10 CONFORME
A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO R 0 CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015 7 L4 UDO DE RESISTENCIA CORROSAQ POR
EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8095. 1983 COM GRAL
DE EMPOLAMENTO DO - T0 CONFORME A NORMA ABNT NER 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR ISO 4625-3:2015 7
LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAQ POR EXPOSICAQ A DIOXIDO DE ENYOFRE, VOLUME DE S02 DE 21, DE 300 HORAS COM ACREDITACAO DO INVIETRO,
ATENDENDO A ABNT NBR 8096: 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0/ T8 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 £ GRAU DEE ENFERRUJAMENTO RE 0
CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015

] QUADRO BRANCO 1.20M X 2.00M l 210,000 l UNIDADE

Especificagio ;: Quadro branco, destinado a salas de aula, salas de idio, ir & demais institucionais, com dimensdes aproximadas de 1,20 m de altura x
2,00 m de comprimento, admitindo-se tolerdncia de até 5% para mais ou para menos, desde que preservada a finaltdade ¢ funcianalidade do produto. Devera ser confeccionado
em laminado melaminico brilhante (formica) na cor branca, proprio para escrita com marcador especifico para quadro branco, proparcionando superficie lisa, unifarme,

resistente, ndo porosa e de ficil limpeza. Deverd possuir moldura em perfil de aluminio anodizado fasco, com g resistente @ corrosdo e sem rebarbas ou
arestas cortantes. Deverd contar com suporte'calha para apagador e pincéis marcadores, preferencial removivel, proporci lo facihdade de wilizagdo. O guadro
deverd possuir sistema de fivagdo para parede, acompanhado dos acessdrios necessdrios d instalagdo, permitindo instalagdo segura ¢ adegquada. O produte deverd apresentar
estrutura firme, superficie plana e acab de qualidade, ndo podendo apr trincas, rachaduras, deformagdes, manchas ou outros defeitos que comprometam suc
wlilizagdo,
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CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) CJP-01 PADRAO FNDE

] 100,000 | UNIDADE J

TExpecificaydo : CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA EE CADEIRA) CJP-01, PADRAO FNDE MISA: DIMENSOES: 650 X 1200 X 760MM (1. X C X H) TAMPO EM MDP DE
18 MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM FORMICA 0,8 MM DE ESPESSURA E NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO DE 0,6 MM, PAINEL
FRONTAL EM MDP COM ESPESSURA DE 18 MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO ? BP, ACABAMENTO FROST,
NA COR CINZA. ESTRUTURA CINZA: MONTANTES VERTICAIS CONFECCIONADOS M TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO 4 FRIO, COM COSTURA, SECCAO
OBLONGA DE 29 MM X 58 MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM). TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FFRIO, COM
COSTURA. CURVADO EM FORMATO DE 7C?, COM SECCAQ CIRCULAR DE @ = 31,75MM (1 1:47), EM CHAPA 16 (1,5MM). PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR DE @ = 38MM (1 172), EM CHAPA 16 (15MM). TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAQ SEMI-OBLONGA DE 25 X 60 MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM).
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERQ VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR CINZA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DIz ENCAIXE
CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS
NA COR CINZA. DIMENSOES ASSENTO: 400 X 430MM (1. X 1) ENCOSTO: 396 X 195MM (L X 1), ESTRUTURA CINZA EM TUBO DE ACQ CARBONO LAMINADO 4
FRIO, COM COSTURA, @ 20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM). PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERQ VIRGIEM E SIM CARGAS, INJETADAS NA
COR CINZA, ALTURA DO ASSENTO AQ CHAO 460MM. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO
FSC OU CERFLOR CERTTFICADO DA 1SO 14001 ? EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GESTAQ AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AQS REQUISITOS DA
NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CERTIFICADO DA NBR IS0 14020 E 14024
CR IBAMA CERTIFICADO DE PROCESSQ DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS
NORMAS DA NBR NER 17088:2023, ABNT NBR 5841:2015, NBR IS0 4628-3:2015 ABNT NBR 8095: 1983, ABNT NHR 8096: 1983, ABNT NBR 10443:2023, ASIM D7091:2022,
NBR 11003:2023, ABNT NBR 10545:2014, ASTAf D3359:2017, ASTM D323:18, ASTM D 2794 VIREAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023. LAUDO DE RESISTENCIA A
CORROSAQ POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17085:2023 COM GRAU DI
EMPOLAMENTO D0 10 CONFORME 4 NORMA ABNT NHR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015 LAUDO
DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO
A ABNI NER 8095:1983 COM GRAU DF EMPOLAMENTO DO 7 T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A
NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE SO2 DE 21 DIE 300 HORAS COM
ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8096: 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0/ T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU
DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO
DO TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AQS REQUISITON 4
NORMA REGUIAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO CASO D ENGENHEIRO DEVERA VIR ACOMPANHADOS
DOS DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA 08 CASOS DE ERGONOMISTA, DEVERA APRESENTAR DOCUMENTO DE COMPROVACAO TECNICA
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Tspecificagdo : CONJUNTO DO ALUNG (MESA E CADEIRA) CJA-03B, PADRAO FNDE MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENG), VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR VERDE, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS F, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON 6.0 (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICACAO DE LAMINADO MELAMINICO Di= ALTA
PRESSAQ, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR 1X0 TAMPO, COLADO COM
ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE
+ o IMM PARA LARGURA E PROFUNIMDADE E +/~ IMM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS ()
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO © NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAQ "MODELQ FDE-FNDE", 10
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVIM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO D 16MM DE DIAMETRO (TIPQ INSERT), INDICANDO MES £ ANO DE FABRICACAQ. OBS. 1: O NOME IX) FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SE

OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANITS
VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AC'O CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAQ OBLONGA DI 200MM X
SSMM. EM CHAPA 16 (1,5MM) TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO £M
FORMATO DE €, COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM (1 147), EM CHAPA 16 (1.5MM) PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAOQ CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1:2), EM CHAPA 16 (1,3MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERD ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO
CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA COR CINZA. AS CARAUCTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONALS, DE RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR DEVEM
SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COMMATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE, A CRITERIO DA COMISSAD
TECNICA DO FNDE. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAQ ?MODELO FDE-FNDE?, £ O NOME DA EMPRESA FABRICANTE 1O COMPONENTE INJETADO. NESSE
MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPQ INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. OBS. I: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. FIXACAQ DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: 06 PORCAS GARRA ROSCA MEETRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM) 06 PARAFUSOS
ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE + - 2MM), CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXACAQ DO PORTA-
LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DI PREPUXO?, DIAMETRO DE 4,0MM, COMPRIMENTO 10MM, FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL £
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE ?REPUXO?, DIAMETRO DE 4 8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERD VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERDE NOS MOLDES DAS PONTEIRAS I SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS 0
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO ) NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO ?MODELO FDE-FNDE?, 1O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANQ DE FABRICACAO. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ 1M CAMARA DE NEVOA SALINA. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXT POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA M ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR
CINZA, CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO M POLIPROPILENO COPOLIMERQ VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERALS, INJETADOS NA COR VERDE. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGIM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAQ PMMODELO FDE-FNDE?, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO, NESSES MOLDES TAMBIM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DI 16MM DE DIAMETRO
(1IPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAQ. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
DIAMETRO DE 20, 7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). IIXACAD DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE ?REPUXO?, DIAMETRO
DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
VERDE, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN £ ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
A IDENTIFICACAQ MODELO FDE-FNDE, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBIM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMEIRO (T1PO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. O8S. 2: 0
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA FM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA. RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO DE 1,46M A 1, 76M. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIMCADO EM CONFORMIDADE COM ABNT NBR 14006:2008 EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO
INMETRO CERTIFICADO DA IS0 14001 ? EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GESTAQ AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA
CERTIFICADO DA NBR IS0 14020:2002 E NER 14024:2022 CR IBAMA CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA M SUPERFICHES METALICAS
EMITIDG POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NBR NBR 17088:2023, ABNT NBR 5841:2015, NER ISO 4628-3:2015 ABNT NBR 5095:1983, ABNT
NBR 8096:1983, ABNT NBR 10443:2023, ASTM D7091:2022, NBR [1003:2023, ABNT NBR 10545:2014, ASTM D3359:2017, ASTM D323:18, ASIM D
3794 DIREAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023. LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAQ POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO
DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NER 17088:2013 COM GRAU DE EMPOIAMENTO D0 / 10 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE
ENFERRUJAMENTO RE 0 CONFORME A NORMA NBR [SQ 4628-3:2015 ? LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA
DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8095: 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0+ T0 CONFORME A
NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 ? LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR
EXPOSICAO A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE $02 DE 2L DE 300 HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8096: 1983 COM
GRAU DE EMPOLAMENIO DO T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORMY: A NORMA NER ISO 4628-3:2013
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Especificagdo : CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-048, PADRAO FNDE MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO) VIRGIM
ISENTO DE CARGAS MINERALS, INJETADO NA COR VERMELIA, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON 7607 (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICACAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE.
DIMENSOES ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE  ~ MM PARA LARGURA L
PROFUNDIDADE E + = 1MM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DI
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAQ "MODELO FDE-FNDE®, 12 0 NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DI DIAMETRO
(TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAQ. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO. ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICALS I TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X S8MM, EM CHAPA 16 (1,5MM) TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE 7C?, COM SECCAO CIRCULAR.
DIAMETRO DE 31, 75MM (1 147), EM CHAPA 16 (1, 5MM) PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/27), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS MINERALS,
COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA COR CINZA. AS
CARACTERISTICAS FUNCIONALS, DIMENSIONALS, DE RESISTENCIA £ DE UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM
MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE, A CRITERIO DA COMISSAO TECNICA DO FNDE, NO MOLDE DO PORTA-LIVROS
DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERQ IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO
IMODELO FDE-FNDE?, E 0 NOME DA FMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO
COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANOQ DE FABRICACAQ. OBS. I: () NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. FINAC "A0 DO TAMPO A
ESTRUTURA ATRAVES DE: 06 PORCAS GARRA ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM) 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DI 6MM),
COMPRIMENTO A7MM (COM TOLERANCIA DE -~ 2MM), CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL
ATRAVES DE REBITES DI 7REPUXO?, DIAMETRO DE 4,0MM, COMPRIMENTO 10MM. FIXACAQ DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE
REBITES DE ?REPUXO?, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 1200, PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERALS, INJETADAS NA COR VERMELHA, NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DI
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAQ PMODELQ FDE-FNDE?, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
10 COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COMMIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO
(11PO INSERT), INDICANDO MES I ANO DE FABRICACAO. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO
QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ 1M CAMARA DE NEVOA SALINA. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUIA, ESPESSURA MINIMA DE 30 MICROMETROS NA COR CINZA. CADEIRA: ASSENTO
ENCOSTO EM POLIPROPILENG COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS NA COR VERMELHA. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAOQ MODELO FDE-FNDE, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. OBS. 1: 0 NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA M TUBO DE ACO CARBONG LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20, 7MM, EM CHAPA 14 (19MM). FIXACAQ DO ASSENTO [
ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO DE 48MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS b SAPATAS FM
POLIPROPILENG COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERMELHA, FIXADAS A ESTRUIURA ATRAVES DFE ENCAIXE E
PINO EXPANSOR. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVIM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO MODELO FDE-FNDE, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 QU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO
QU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA IM PO HIBRIDA EPOX! . POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA. RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO DE 1.33M 4 1,59M
RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM ABNT NER 14006:2008
EMITIDG POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO CERTIFICADO DA ISQ 14001 EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GESTACQ AMBIENTAL DO FABRICANTE
ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEJA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CERTIFICADO
DA NBR ISO 14020:2002 E NBR 14024:2022 CR IBAMA CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA M SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR
OCP COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NER NBR 17088:2023, ABNT NER 35841:2015, NBR 150 4628-3:2015 ABNT NBR 8095:1983, ABNT NBIR 8096 1983,
ABNT NBR [0443:2023, ASTM D7091:2022, NBR [1003:2023, ABNT NER 10545:2014, ASTM D3359:2017, ASTM D323:18, ASTM D 2794 93REAAPPROVED 2019, ASTM
D3363:2023, LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAQ POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT
NER 17058:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0/ T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 3841:2015 I GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA
NBR IS0 4625-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAQ POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO
DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 5095:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO / 10 CONFORME A NORMA ABNT NHER 5841:2015 E GRAU DE
ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORMEE A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAQ A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME
DE 802 DE 2L DE 300 HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8096:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO / 10 CONFORME A
NORMA ABNT NER 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015

EONJUNTO ESCOLAR CJA-03B PADRAO FNDE l 1850,000 l UNIDADEJ

Especificagio : CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-038, PADRAO FNDE MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENG) VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR AMARELA, DOTADO DE PORCAS COM FFLANGE, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DIZ TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON 6.0 (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICACAO DE LAMINADO MELAMINICO Di ALTA
PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE
DIMENSOES ACABADAS 60SMM (IARGURA) X 466MM (PROFUNIIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DI ATE +/- 3MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E + - IMM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE:
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERQ IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAQ "MODELQ FDE-FNDE", £ O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO
(TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSG, ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X S8MM, 1M CHAPA 16 (1,5MM) TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO M FORMATO DE 72, COM SECC 'A0 CIRCULAR,
DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/47), EM CHAPA 16 (1, 5MM) PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAQ
CIRCULAR. DIAMETRO DE 38MM (1 1:27), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS MINERALS,
COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA COR CINZA A8
CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM
MATERIA-PRIMA RECICIADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE, A CRITERIO DA COMISSAO TECNICA DO FNDE. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS
DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERQ IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO
IMODELD FDE-FNDE?, £ O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO
COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. FIXACAO DO TAMPO A
ESTRUTURA ATRAVES DE: 06 PORCAS GARRA ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM) 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO A7MM (COM TOLERANCIA DE + = 2MM), CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXACAQ DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL
ATRAVES DE REBITES DE ?REPUXO?, DIAMETRO DE 4,0MM, COMPRIMENTO 10MM. FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL & POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE
REBITES DE ?REPUXO?, DIAMETRO DE 48MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENG COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DI
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AMARELA. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGIM, APRESENTANDO 0 NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO PMODELO FDE-FNDE?, E O NOME DA EMPRISA FABRICANTI:
130 COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU MM DE DIAMETRO
(TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRIC u?m. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-ERRUGINOSC
QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ M CAMARA DE NEVOA SALINA. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS FM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA M ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. CADEIRA: ASSENTO 1
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ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS NA COR AMARELA. DIMENSOLS, DESIGN £ ACABAMENTO
CONFORME PROJETO, NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER GRAVADG O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO A IDENTIFICACAO MODELO FDE-FNDI (CONFORME
INDICADO NO PROJETO) E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. OBS1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA FM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAQ DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES
DE REBITES DE ?REPUXO, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS, EM POLIPROPILENG COPOLIMERO VIRGIM, ISENTO DE
CARGAS MINERALS, INJETADAS NA COR AMARELA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DI RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERQ IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAQ "MODELO FDE-FNDE" (CONFORME INDICACAQ NO PROJETO), E O NOME DA EMPRIESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO, OBS52: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO QU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISIENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI - POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA. RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO DE
1 19M A 142M. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO EAM CONFORMIDADE COM ABNT NBR
14006:2008 EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO CERTIFICADO DA ISO 14001 ? EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GESTAOQ AMBIENTAL DO
FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTALS
CERTIFICADO DA NBR 1SO 14020:2002 E NBR 14024:2022 CR IBAMA CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAC E PINTURA I'M SUPERFICIES METALICAS
EMITIDO POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NER NBR 17058:2023, ABNT NBR 5841:2015, NBR IS0 4628-3:2015 ABNT NBR §095:1983, ABNT
NBR 8096:1983, ABNT NBR 10443:2023, ASIM D7091:2022, NBR 11003:2023, ABNT NBR [0545:2014, ASIM D3359:2017, ASIM D323:18, ASIM D
1794 9IREAAPPROVED 3019, ASTM D3363:2023. LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAQ POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO
DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO /10 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 £ GRAU DI
ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA
DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAQ DO INMEIRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8095:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO 10 CONFORME A
NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR
EXPOSICAO A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE SO2 DE 21, DE 300 HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8096:1983 COM
GRAU DE EMPOLAMENTO DO/ T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUSAMENTO RE 0 CONFORMIE A NORMA NBR IS0 4625-3:2015

GANGORRA - BRINQUEDO ‘ 55,000 | UNIDADE
Especificagdo © Escorregador Pequeno Fscorregador para criangas de um a (rés anos, DIMENSOES E TOLERANCIAS © Largura: 540 mm - Altura minima: 930 mm

Comprimento; 1470 mm - Tolerdncia; +10% (dez por cento). CARACTERISTICAS - Selo do INVIETRO. - Pegas multicoloridas. Ndo toxico. Rampa continua ou com ordilages

com uma escada de degraus, que deve obedecer & inclinagdo estabelecida em norma vigente.: Fixagdo da rampa a escada através de barray de polienileno laterais ou central

Corriméo incorporado & propria escada. Topo da escada com duas laterais alias para dar seguranga.: Produto deverd ser fubricado em polietileno pelo processo de

rotomoldagem, composto com aditivas anti-estatico ¢ aditivo anti-UV que protejam contra ratos solares ¢ desbotamento provecado pelo tempo (sol e ‘ou chuva), garantingdo a cor

€ aresi ia do proc O acab dir corrimdo deverd ter as laterais arredondadas no topo do excada.- O maveriais wtilizados no provesso de fabricagdo doy produtos

deverdo possibilitar a reciclagem apds o término da vida itil. GARANTIA Minima de um ana a partir da data de enirega, contra defeitos de fabricagdo ¢ plgmentagdo coloragdo

e pegas.

CONJUNTO REFEITORIO C/8 CADEIRAS AA 1,33M A 1,59M
Especificagdo : CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO IN. ADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS ESPECIFICACOES
TIONICAS: MESA COMPOSTA POR TAMPOS MODULARES, TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS NATURAL, COM PIGMENTACAO,
SUPERFICIE LISA, SEM BRILHO E COM FORMATO RETANGULAR NA COR VERMELHA, FORMADO POR 4 MODULOS QUE SE FIXAM A ESTRUTURA POR MEIO
DE ENCAIXES, SENDO + ENCAIXES NAS LATERAIS DAMESA (2 DE CADA LADO) E 3 ENCAIXES CENTRAIS PORMODULOS E 4 PARAFUSOS POR MODULD. APOS
MONTADA A MESA MEDE, APROXIMADAMENTE, 2440X810MM E TEM 640MM DE ALTURA, COM VARIACAO DAS MEDIDAS EM ATE 5% A ESTRUTURA DEVE SER
FORMADA POR UM QUADRO FABRICADO EM TURO DE ACO DE SECAO 20X40MM COM 1,2MM, COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS. AS PERNAS
DEVEM SER FABRICADAS EM TUBO DE ACO DIAMETRO APROXIMADO DE 1.122X09MM DE PAREDE E ENCAIXADAS SEM () USQ DE PARAFUSUOS. NA
EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PE EXISTE UMA SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA PARA NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA EM POLIPROPILENO.
TODAS AS PECAS METALICAS QUE COMPOE A MESA RECEBEM TRATAMENTO ANTICORROSIVO £ PINTURA EM TINTA EPOXT. CADEIRAS (8 UNIDADES):
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS NA COR VERMELHA. NOS MOLDES DO ASSENTO
E DO ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERQ IDENTIFICADOR DO POLIMERO E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADG. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DO ASSENTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE ?REPUXO?,
IHAMETRO DE A, 8MM, COMPRIMENTO §20M E FLXA( *A0 DO ENCOSTO ATRAVES DE ENCAIXE E TRAVADO COM PINOS RETRATEIS. PONT EIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENG COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERMELHA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E
PINO EXPANSOR. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR 1X) POLIMERO, A IDENTIFICACAO ?MODELO FDE-FNDE?, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM DEVIM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAQ. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO
FM CAMARA DE NEVOA SALINA. COM APRESENTACAQ DE CATALOGO. PELO FATO DE 08 PADROES DIMENSIONAIS ESTAREM RELACIC INADOS AS ESTATURAS
DOS INDIVIDUOS, EMBORA A NORMA ABNT NBR 14006:2008 NAO S12JA APLICAVEL AO MOBILIARIO PARA REFEITORIO, ELA PODE SER UTILIZADA COMO
REFERENCIA PARA A ELABORACAQ DOS PROJETOS DAS MESAS E DAS CADEIRAS PARA REFET TORIOS ESCOLARES. DIMENSOES: ASSENTCO: 400 X 350 X 5,5MM
ENCOSTO: 400 X 210 X SMM. RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO DE 1,33M A 1,59M. RESPEITANDO AS NORMAS DEV RA APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO FAM CONFORMIDADE COM A IS0 14001 ? EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL 1X0 FABRICANTE
ATENDA AQS REQUISITOS DA NORMA VISANI) ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTIIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTALS CERTIFICADO
1A NBR ISO 14020 E NBR ISO 14024 CR IBAMA CERTIFICADO DI PROCESSQ DE PREPARACAO E PINTURA FM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP
COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NBR NBR 17088:2023, ABNT NBR 5841:2015, NHR IS0 4625-3:2015 ABNT NBR 8095:1983, ABNT NER 8096: 1983, ABNT
NBR 10443:2023, ASTM D7091:2022, NBR 11003:2023, ABNT NBR 10545:2014, ASTM D3359:2017, ASIM D323:15, ASTM D 2794 VIREAAPPROVED 2019, ASTM
13363:2023. LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT
NBR 17088:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO 10/ 10 CONFORMI A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORMLE A NORMA
NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAQ POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO
DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NER 8095:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 / 10 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE
ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 1 AUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSIC A0 A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME
DE 802 DE 21, DE 300 HORAS COM ACREDITACAD DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8096:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO * 10 CONFORME A
NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUIXD DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O
FABRICANTE ATENDE AQS REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO CASO DE
ENGENHEIRO DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA OS CASOS DE ERGONOMISTA, DEVERA APRESENTAR
DOCUMENTO DE (.'QWJ’R{)IHQ‘JU TECNICA

I ARMARIO COPA/COZINHA 0.55M X 1,20M | 50,000 | UNIDADE
Especificagdo : ARMARIO AEREO DE ACO PARA COPA COZINHA 03 PORTAS 550 X 1200 X 300 MM ARMARIO AEREQ PARA COPA COZINHA, CONFECCIONADO M
CHAPA DE ACO, MEDINDO APROXIMADAMENTE 550 X 1200 X 300 MM (A XL X F). CORPO FORMADO POR LATERAIS, FUNIXD), BASE E TAMPO EM CHAPA DE
ACO DOBRADA E REFORCADA, GARANTINDO RIGIDEZ E ESTABIIDADE AQ CONJUNTO. DOTADO DI 03 PORTAS, CONFECCIONADAS EM CHAPA .’J.“-.' ACO,
COM .‘)(JH.*WJ-‘(,'A.\‘METAUCASRB?S?}"N-‘?".S E ABERTURA INDIVIDUAL PORTAS PROVIDAS DE PUXADORES METALICOS OU IM MATERIAL TERMOPLASTICO
RESISTENTE, COM FORMATO ERGONOMICO. PARTE INTERNA DOTADA DE PRATELEIRA EM CHAPA DE ACO, ADEQUADA FARA ACONDICIONAMENTO D2
UTENSILION E MATERIAIS DE COPACOZINHA, DEVERA POSSUIR SISTEMA PARA N.b!f,b{'u .k:J’!G!!RA EM PAREDE. TODAS AS PARTES METALICAS DEVERAC
RECEBER TRATAMENTO ANTICORROSIVO, COM ACABAMENTO FEM PINTURA ELETROSTATICA A 10, POLIMERIZADA H\If ESTUFA, NA COR BRANCA,
PROPORCIONANDO RESISTENCIA A CORROSAO, RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICAIG FM CONFORMIDADE COM A 150 14001 EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GESTAOQ AMBIENTAL DO FARRICANTE
ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS ROAS PRATICAS AMBIENTAIS CLRTIFICADO
1A NBR IS0 14020 F NBR 150 14024 CR IBAMA CERIIFICADO DE PROCESSO DE ."RI;'PARA('JU E PINTURA FM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP
COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NBR NER 17088:2023, ABNT NER 5841:2015, NBR IS0 4628-3:2015 ABNT NHR 8095: 1983, ABNT NBR 8096: 1983, ABNT
NER 10443:2023, ASTM D7091:2022, NBR 11003:2023, ABNT NBR 10545:2014, ASTM D3359:2017, ASTM D523:18, ASTM 1) 2794 DIREAAPPROVED 2019, ASTM

100,000 | UNIDADE
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D3363:2023. LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAQ POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT
NBR 17088:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO / 70 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 I GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA
NER IS0 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO
DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NER 8095:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO / 10 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DI
ENFERRUJAMENTO R 0 CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUMI
DE $02 DE 21 DE 300 HORAS COM ACREDITACAG DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8096: 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 /10 CONFORME A
NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO Rl 0 CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015

l QUADRO BRANCO 1,20M X 3,00M l 110,000 l UNIDADE ‘
Especificagio : Quadro branco, para uso em ambientes escolares, administrativos, salas de ido, 1 e atividades pedagogicas, confeccionads em chapa rigida com
revestimento em formica branca, com superficie lisa, brilhante, homogénea, propria para escrila com marcador para quadro branco ¢ de fiacil limpeza. Moldura em perfil de

fuminio, com acab ta natural, resi ¢ adequada & fivagdo da superficie, Devera posswir suporte/calha para marcador, apagador ¢ lapis, propor fo praticidade

durante a uiilizagdo. Sistema de fixagdo adequado para instalagio em parede, com os irios e ios d igem e insials Di Bes apr 1,20 m de

alfura * 3,00 m de comprimenio.
CADEIRA EXECUTIVA COM APOIA BRACO REGULAVEL l 2,000 | UNIDADE ‘

Especificagdo : PRESIDENTE COM APOIA BRAGO REGULAVEL, APOIO DE CABECA E ENCOSTO EM TELA ENCOSTO: CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA
FABRICADA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERQ DE POLIPROPILENG) REFORCADO COM FIBRA PELO PROCESSQ DE INJECAO. POSSUT
DIMENSOES APROXIMADAS DE 517 MM DE LARGURA POR 600 MM DE ALTURA. A SUPERFICIE DE CONTATO COM O USUARIO E FORMADA PELA MESMA TELA
UTILIZADA N O ASSENTO, QUE £ FIXADA A MOLDURA. ESSE CONJUNTO E FIXADO A UMA LAMINA METALICA QUE FAZ A LIGACAO DO ENCOSTO COM O
MECANISMO DA CADEIRA. A LAMINA QUE CONECTA O CONJUNTO DO ENCOSTO AQ MECANISMO POSSUI UMA CATRACA FABRICADA M MATLRIAL
METALICO E POLIAMIDA, POSSIBILITANDO A REGULAGEM DE ALTURA DO ENCOSTO. ESSE MECANISMO E AUTOMATICO, OU SEJA, £ REGULADO SEM A
UTILIZACAQ DE ALAVANCAS OU QUALQUER TIPO DE MANIPULOS, BASTANDO PUXAR E MOVER O ENCOSTO PARA CIMA E O POSICIONAR NA POSICAO
DESEJADA PARA BALXA-LO BASTA ELEVAR O ENCOSTO ATE A ALTURA MAXIMA QUE O MECANISMO SE DESARMA I O LIBERA ATE A POSICAQ MAIS BAIXA,
POSSUI 75 MM DE CURSO PARA A REGULAGEM DE ALTURA, DISPOSTOS EM OITO POSICOES DEFINIDAS, A CADEIRA POSSUL APOIO DI CABECA FABRICADO
EM POLIAMIDA REFORCADA COM FIBRA, ATRAVES DO PROCESSO DE INJECAQ DE TERMOPLASTICOS. A SUPERFICIE DE CONTATO COM O USUARIO E
COMPOSTA PELA MESMA CONFIGURACAQ DE TELA DOS DEMAIS COMPONENTES, O APOIO DE CABECA POSSUI REGULAGEM DE ANGULACAO DE ATE 1307,
DE ALTURA ABRANGENDO UMA FAIXA APROXIMADA DE 70 MM I DE AVANGO ABRANGENDO UMA FAIXA APROXIMADA DE 50 MM, PERMITINDO QUE SEJAM
REALIZADOS DIFERENTES AJUSTES DE ACORDO COM O BIOTIPO DO USUARIO. O APOIO DE CABECA E FIXADO AQ ENCOSTO ATRAVES DE UM PARAFUSO
LOCALIZADO NA REGIAQ INFERIOR DE FORMA A GARANTIR QUE NAO FIQUE TAO VISIVEL ASSENTO ESTOFADO: CONJUNTO CONSTITUIDG POR UMA
ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENG) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO,
COM NERVURAS INTERNAS DIMENSIONADAS COM A FINALIDADE DE REFORCAR AINDA MAIS O COMPONENTE. POSSUI UMA ALMOFADA DE ESPUMA
ERGONOMICA E FLEXIVEL 4 BASE DE POLIURETANO (PU), FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE POLIOLISOCIANATO PELO PROCESSO
DE INJECAO SOB PRESSAQ. ESTA ALMOFADA POSSUI DENSIDADE CONTROLADA DE 52 KG M, PODENDO OCORRER VARIACOES NA ORDEM DE +- 10%, F
ESPESSURA MEDIA DE 60 MM, © CONJUNTO E REVESTIDO COM TECIDO PELO PROCESSO DE TAPECAMENTO CONVENCIONAL SUAS DIMENSOES SAO
APROXIMADAMENTE 510 MM DE LARGURA E 500 MM DE PROFUNDIDADE, APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. BRACO
REGULAVEL: APOIO DE BRACO COM REGULAGEM DE ALTURA, QUE SE DA PELO PRESSIONAMENTO DE UM BOTAO NA PARTE FRONTAL DO APOIO DEBRACO.
POSSUI 70 MM DE CURSO PARA A REGULAGEM DE ALTURA, DISPOSTOS EM OIT0 POSICOES. A ALMA DO APOIO DE BRACO E FABRICADA EM CHAPA DE ACO
10081020 COM 6,35 MM DE ESPESSURA, JA O RESTANTE DOS COMPONENTES SAQ FABRICADOS EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE
POLIPROPILENG). PARA MONTAR O BRACO NO ASSENTO, SAO UTILIZADOS DOIS PARAFUSOS SEXTAVADOS PARA CADA BRACO. MECANISMO: FABRICADO
M ACO 1010/1020 COM CORPO PREDOMINANTEMENTE DESENVOLVIDO EM CHAPAS DE 3 MM DE ESPESSURA. O MECANISMO RECEBE UMA PROTECAO DE
PREPARACAO DE SUPERFICIE METALICA E REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOX] EM PO, QUE GARANTE PROTECAO EMAIOR VIDA UL AQ PRODUTO.
POSSUI TRES ALAVANCAS SENDO QUE DUAS DELAS FUNCIONAM POR MEIO DE GIRO, UMA LOCALIZADA NO LADO DIREITO, QUE COMANDA O
ACIONAMENTO DA COLUNA A GAS, PARA REGULAGEM DE ALTURA DA CADEIRA, E A OUTRA LOCALIZADA NO LADO ESQUERDO, QUE TRAVA k= DESTRAVA 0
MOVIMENTO DE RECLINACAO DO ENCOSTO. A TERCEIRA ALAVANCA LOCALIZA-SE TAMBEM NO LADO DIREITO, POREM LOCALIZADA UM POUCO MAIS 4
FRENTE, QUE LIBERA E TRAVA O MECANISMO. O MECANISMO POSSUI OS SEGUINTES RECURSOS: MOVIMENTO SINCRONIZADO DE REC LINACAD DO
ENCOSTO ASSENTO COM CINCO POSICOES DE TRAVAMENTO, E RELACAQ DE INCLINAGAQ DE 2:1. SISTEMA DE ANTI-IMPACTO 1M TODAS AS POSICOES DE
TRAVAMENTO DO ENCOSTO, O QUAL NAQ LIBERA O MOVIMENTO APENAS COM O ACIONAMENTO DA ALAVANCA, EVITANDO ASSIM O IMPACTO REPENTING
DO ENCOSTO NO USUARIO. PARA QUE O SISTEMA SEJA LIBERADO, DEVE SE SUBMETER O ENCOSTO A UMA LEVE PRESSAQ PARA TRAS ALIADO 40
ACIONAMENTO DA ALAVANCA, OPCAQ DE LIVRE FLUTUACAO, ONDE 0 ENCOSTO ENCONTRA-SE LIVRE PARA MOVIMENTACAO, MANTENDO O MESMO
SEMPRE EM CONTATO E SOB PRESSAO COM AS COSTAS DO USUARIO, ESSA PRESSAO PODE SER AJUSTADA ATRAVES DE UM KNOB NA PARTE FRONTAL DO
MECANISMO, PERMITE REGULAR HORIZONTALMENTE O AVANCO E RECUQ DO ASSENTO EM 50 MM, DISPOSTOS EM CINCO POSIC "OFES DISTINTAS. COLUNA
A GAS: CONJUNTO PNEUMATICO UTILIZADO PARA CONECTAR A BASE AQ MECANISMO COM A FUNGAQ DE REGULAGEM DI ALTURA DO ASSENTO COM
REFERENCIA AO PISO. PERMITE TAMBEM MOVIMENTOS CIRCULARES DA CADEIRA E POSSUT UM SISTEMA DE AMORTECIMENTO DE IMPACTO PELA ACAO
DO GAS SOB PRESSAO NO CARTUCHO E MOLA DE COMPRESSAO, QUE ATUA SOBRE QUALQUER CONDICAQ DE ALTURA. £ CONSTITUIDA DE UM CORIO
CILINDRICO DENOMINADO CAMARA, FABRICADO COM TUBO DE CONSTRUCAO MECANICA DE PRECISAO DE ACO CARBONO 10081020 NA MEDIDA EXTIRNA
DE 50 MM CONFORMADO EM UMA DE SUAS EXTREMIDADES PELO PROCESSO DE CONIFICACAQ PARA PERFEITA FINACAQ NA BASE. A COLUNA POSSUI
CURSO DE 115 MM. BASE GIRATORIA: CONJUNTO DEFINIDO POR UMA CONFIGURACAQ EM FORMA DE PENTAGONO, OBTENDO UM DIAMETRO N4 ORDIM
DI 680 MM E CONSTITUIDA COM CINCO PAS DE APOIO, FABRICADA EM CHAPA DE ACO CARBONO 10081020 NA ESPESSURA DE 1,5 MM E CONFORMADA
PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM FORMANDO UM PERFIL DE SECCAQ 26 X 26,5 MM E UNIDAS POR SOLDAGEM MIG. SUAS EXTREMIDADES SAO
CONFORMADAS MECANICAMENTE FORMANDO O ENCAIXE PARA O PINO DO RODIZIO SEM NECESSIDADE DE BUCHAS OU PECAS ADICIONALS. POSSUI UM
ANEL CENTRAL FABRICADO EM TUBO DE PRECISAO DE CONSTRUCAO MECANICA DE ACO CARBONO 1008/1020, ONDE AS PAS SAQ FIXADAS A ESTE PELO
PROCESSO DE SOLDAGEM MIG. A BASE RECEBE UMA PROTECAQ DE PREPARACAQ DE SUPERFICIE METALICA EM NANOTECNOLOGIA (NANOCERAMICA), I
REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE GARANTE PROTECAO EMAIOR VIDA UTIL AQ PRODUTO. POR FIM O CONJUNTO £ COBERTO POR UMA
BLINDAGEM CENTRAL COM DESIGN ADEQUADO AQ PRODUTO, MONTADO PELO PROCESSQ MANUAL POR CLIQUES DE FIXACAO, COM A FUNCAO DE
PROTECAQ E ACABAMENTO DA BASE, ALEM DE POSSUIR TAMBIM UMA BLINDAGEM TELESCOPICA PARA A COLUNA A GAS. A8 BLINDAGENS SAQ FABRICADAS
PELO PROCESSO DE INJECAO EM MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO COPOLIMERO DE POLIPROPILENO (PP, RODIZIOS: CONSTITUIDO DE DUAS
ROLDANAS CIRCULARES, NA DIMENSAO DE 55 MM DE DIAMETRO, FABRICADAS EM SUA REGIAQ CENTRAL EM TERMOPLASTICO DENOMINADO DE
POLIAMIDA (PA) E EM SUA BANDA DE RODAGEM 1M POLIURETANO (PU), DESTINANDO SE A PISOS RIGIDOS. 0 CORPO DO RODIZIO £ CONFECCIONADO DI
FORMA SEMICIRCULAR, FABRICADO EM MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA). AS ROLDANAS SAQ FIXADAS NESTE CORPO
ATRAVES DE UM EIXO HORIZONTAL DE ACO CARBONO 10035/1010 COM 6 MM DE DIAMETRO, O QUAL E LUBRIFICADO A FIM DE REDUZIR O ATRITO DURANTE:
O ROLAMENTO, O CORPO RECEBE AINDA UM EIXO VERTICAL PERPENDICULAR AQ PISO, FABRICADO EM ACO CARBONO 10081010 COM 11 MM DE
DIAMETRO, RESPONSAVEL POR FAZER A LIGACAO DO RODIZIO COM A BASE. ESSE EIXO £ MONTADO ATRAVES DE UM ANEL ELASTICO SOB PRISSACO NO
CORPO DO RODIZIO, F RECEBE LUBRIFICACAO PARA REDUCAO DO ATRITO DURANTE OS DESLOCAMENTOS ROTATIVOS, RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DE ACORDO COM A NORMA NBR 13962 EMITIDO POR OCP
ACREDITADO PELO INMETRO RELATORIO DE ENSAIO COMPROVANDO ISENCAQ DE CFC NAS ESPUMAS UTILIZADAS RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR 9178:2022 - DETERMINACAQ DAS CARACTERISTICAS DI QUEIMA COM RESULTADO DI
QUEIMA DE NO MAXIMO 60MM RELATORIO DE ENSAIQ EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INVIETRO DE ACORDO COM 4 NHR 1496119 -
DETERMINACAQ DO TEOR DE CINZAS, COM RESULTADO MAXIMO DE 0,50% CERIIFICADO DA NBR 1SO 14020 [ NBR IS0 14024 CERIIFICADO EM
CONFORMIDADE COM A IS0 14001, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTALS LAUDO DI
PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A
ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO,
SENDO QUE NO CASO DE ENGENHEIRO DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA OS CASOS DE ERGONOMISTA, DEVERA
APRESENTAR DOCUMENTO DE COMPROVACAQ TECNICA

POLTRONA HOSPITALAR RECLINAVEL l 150,000 I UNIDADE
Especificagdo : POLTRONA HOSPITALAR RECLINAVEL PARA ACOMPANHANTE E DESCANSOEstrutura; Confeccionada em twbos de ago carbono (minimo de 1" x 1,20
mm e esp ), com I aniferrug ¢ decapado. Acab da Estrutura: Pintura eletrostitica a pd (epoxs) de alta resisténcia quimica ¢
mecdnica Reclinabilidade: Sistema articulade manval por meio de alavanca lateral com manopla plastica protetara ¢ mecanismo de trava sob o assento. Deve permitir no
minimo 04 posigé inclinagdo. Movimentagdo Sincronizada; M que realiza o movimento simultdneo do encosto e do descanso/apoio para ox pés pernas. Os bragos
devem ser lados de modo a desi com a inclinagdo. Extofe Assento, encosto, bragos e descansa-pés f los em espuma de

poliuretane de alia densidade (minima de D23 a D.’a‘:}_ﬂmwnmema: Revestida integralmente em material sintético inpermedvel, lavdvel e de alta resisténcla (tipo Courvin on
Corana), na cor preta, ideal para procedimentos de assepsia hospitalar rigida Pés: Dotados de ponteiras plisticas ou de borracha antiderrapantes (para protegdo do piso) OU

rodizios hospitalares de no minimo 3 polegadas (sendo pelo menos 2 com frelos de dupla agdo), conforme ¢ idncta do setor requisi Capacidade de Carga: Suporte de
Parq. da Cidade José Costa Matos, 01 - Centro | Ipueiras - Cears (88) 3685.1879
CNPJ. 07.680.846/0001-69 - IE. 06.920196-0 WWW.Ipueiras,.ce,gov.br



carga estitica minima de 150 kg Dimensdes Aproximadas:Posigdo sentada: ~ 0,95 m de comprimento x 0,75 m de largura x 1,20 m de altura Posicdo totalmente rechmada
(ddeitade): comprimento minime entre §,60 me 1,75 m.

LONGARINA 3 LUGARES POLIPROPILENO ‘ 100,000 | UNIDADE
Especificagido ; CADEIRA LONGARINA COM 03 LUGARES COM ASSENTO £ ENCOSTO EM POLIPROPILENO ESTRUTURA FIXA EM TUBOS DE ACO ( ARBONO,
SUPORTE DOS ENCOSTOS EM TUBO OBLONGQ 30X16 MM FM CHAPA £16 (1,50 MM) COM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA I TRATAMENTO
ANTICORROSIVO NANOCERAMICO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA. OS ENCOSTOS DEVERAO POSSUIR
RESPIRADORES QUADRADOS, NA QUANTIDADE DE 08 (OIT0) POR FILEIRA, E POSSUINDO 04 (QUATRO) FILEIRAS. MOLDADOS FM CONTORNO VERTEBRAL
COM ENCAIXES NA ESTRUTURA, TRAVAMENTO COM PINO TAMPAQ NO MESMO POLIPROPILENO ADITIVADO OS5 ASSENTOS DEVERAQ POSSUIR
RESPIRADORES QUADRADOS NA QUANTIDADE 14 (QUATORZE), MOLDADO COM CONTORNOS ERGONOMICOS, FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVES DI PELO
MENOS 04 (QUATRO) PARAFUSOS TIPO AA CABECA CHATA, PERMITINDO GRANDE RESISTENCIA QUANTO A QUALQUER TIPO DE ESFORCO NAO
CONVENCIONAL. MEDIDAS MINIMAS: ENCOSTO: LARGURA 470 MM, ALTURA 265 MM (NO EIXO CENTRAL DDA SUA CURVATURA) F ESPESSURA DE 5 MM -
ASSENTO: LARGURA 470 MM E 450 MM DE PROFUNDIDADE E ESPESSURA DE 5 MM, RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A NBR 16031 EMITIDO POR OCP ACREDITADO PEL(O INMETRO C CERTIFICADO EM
CONFORMIDADE COM A 150 14008 EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO
ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEJA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CERTIFICADO DA NBR ISO 14020 I2 NBR ISO 14024 CR IRAMA
CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP COMPETENTE ATENDENDQ AS NORMAS DA NBR
NER 17088:2023, ABNT NBR 5841:2015, NBR 150 4628-3:2015 ABNT NBR 8095: 1983, ABNT NBR 8096: 1983, ABNT NER 10443:2023, ASTM D7091:2022, NBR 11003:2023,
ABNT NBR 10545:2014, ASTM D3359:2017, ASTM D523:18, ASTM D 2794 93REAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023. LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO Do /10
CONFORME A NORMA ABNT' NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACRED! TACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR
RO9S; 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0/ T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 £ GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR
150 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCI4 CORROSAQ POR EXPOSICAO A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE 02 DE 2L DE 300 HORAS COM ACREDITACAQ
DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8096:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 / 10 CONFORME A NORMA ABNT NBR $841:2015 12 GRAU DE
ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDOQ DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DFE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO
TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO, SENDOQ QUE NO CASQ DE ENGENHEIRO DE] { VIR ACOMPANHADOS DOS
DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA OS CASOS DE ERGONOMISTA, DEVERA APRESENTAR DOCUMENTO DE COMPROVACAO TECNICA

[ CADEIRA LONGARINA 4 ASSENTOS ] 25,000 | UNIDADE
FEspecificagdo : LONGARINA SECRETARIA COM 04 LUGARES BASE EM TUBO DE AQO 30X50X1,20MM CONTENDO PONTEIRAS DE POLIETILENG DE BAIXA
DENSIDADE NAS EXTREMIDADES, COLUNAS VERTICAIS EM TUBO 30X50X1, 20MM E 02 TRAVESSAS LIGANDO AS COLUNAS NO MESMO TUBCO DA BASE, FIXADAS
ATRAVES DE PARAFUSOS 387X 2, SUPORTES PARA FIXACAQ DOS ASSENTOS NAS TRAVESSAS FM TUBO 20X30X1,20MM TODA A ESTRUTURA DEVERA SER
SUBMETIDA A TRATAMENTO ANTI-FERRUGEM PELO PROCESSO DE FOSFATIZACAO, E PINTURA EPOXI COR PRETA ASSENTOS F ENCOSTOS COM ESTRUTURA
FM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA COM 12MM DE ESPESSURA. ASSENTOS EM ESPUMA INJETADA DEE ALTA DENSIDADE MED. 425X395X40MM
(LARG X PROF X ESPES.) REVESTIDOS EM TECIDO 100% POLIPROPHENO NA COR AZUL NA PARTE SUPERIOR, E TECIDO INT COR PRETO NA INFERIOR,
BORDAS EM PERFIL FRANCES PYC DE 13 5MM COR PRETO. ENCOSTOS EM ESPUMA INJETADA DE ALTA DENSIDADE MED. 360X285X30MM (LARG. X ALT. X
ESPES,) REVESTIDOS EM TECIDO 100% POLIPROPILENO NA COR AZUL, E CONTRA-ENCOSTO REVESTIDO KA VINI. PRETO, BORDAS EM PERFIL FRANCES
PVC DE 13,5MM COR PRETC. ASSENTOS 12 ENCOSTOS UNIDOS ATRAVES DE TURO OBLONGO 16X30X2,0MM SUBMETIDG A TRATAMENTO ANTILFERRUGEM, E
PINTURA EPOXI COR PRETA, COBERTO POR SANFONA EM PVC COR PRETA CONTENDO CANECA EM PVC PARA FIXACAO DO ENCOSTO. RESPEITANDO AS
NORMAS DEVERA CONTER JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A NBR 16031 EMITIDO POR OCP ACREDITADO
PELO INMETRO CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A 10 14001 ? EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GESTAQ AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA
AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHAIX) AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CERTIFICADO DA NBR
ISO 14020 E NHR ISQ 14024 CR IBAMA CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAQ E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP
COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NBR NBR 17088:2023, ABNT NBR 5841:2015, NBR IS0 4628-3:2015 ABNT NBR 8095: 1983, ABNT NBR 8096: 1983, ABNT
NHR 10443:2023, ASTM D7094:2022, NBR 11003:2023, ABNT NBR [0545:2014, ASTM D3359:2017, ASTM D3523:18, ASTM DD 2794 Y3REAAPPROVED 2019, ASTM
D3363:2023, 7 LAUDQ DE RESISTENCIA A CORROSAO POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT
NBR [7088:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO ¢ T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RE 0 CONFORME A NORMA
NBRISO 4628-3:2015 ? LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO
DX INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8095:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO © 10 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 F GRAU DE
ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR 150 4628-3:2015 ? | AUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAQ A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME
DE 502 DE 2L DE 300 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8096:1983 COM GRAU D EMPOLAMENTO D0 /10 CONFORML A
NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DI ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NER 150 4628-3:2015 ? LAUDC DE PROFISSIONAL (ENGENREIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O
FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) 10 MINISTERIC DO TRABALHO, SENDO QUE NO CASO DE
ENGENHEIRQ DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA OS CASOS DE ERGONOMISTA, DEVERA APRESENTAR
DOCUMENTO DE COMPROVACAQ TECNICA

A adogiio de orgamento sigiloso, nos termos da lei n® 14.133/21, visa preservar a competitividade do certame,
evitando que os licitantes balizem suas propostas pelo valor estimado da Administragio, o que pode
comprometer a obten¢do da proposta mais vantajosa. O sigilo ¢ medida excepcional, devidamente motivada,
e ndo afasta os principios da transparéncia, uma vez que o valor é posteriormente divulgado e permanece
acessivel aos drgiios de controle

1.2. O objeto desta contratagdo ndo se enquadra como sendo de bem de luxo.

1.3.  Os bens objeto desta contratagio sdo caracterizados como comuns e continuos.

1.4. O prazo de vigéncia da ata de registro de pregos sera de 1 (um) ano ¢ podera ser prorrogado, por
igual periodo, desde que comprovado o prego vantajoso, CONFORME ESTABELECE O ART. 84 DA
Lei N9 14.133 DE 1° DE ABRIL DE 2021.

1.4.1. O contrato decorrente da ata de registro de pregos terd sua vigéncia estabelecida em
conformidade com as disposig¢des nela contidas.

1.4.2. O contrato oferece major detalhamento das regras que serdo aplicadas em relagdo a vigéncia da
contratagdo.

1.5. O quantitativo mencionado acima é estimado com base na demanda, ndo gerando obrigagdo da
Contratante de execugio total durante a vigéncia da Ata de Registro de Pregos e do contrato.

1.6. Os pregos deverdo ser apresentados com a inclusdo de todos os custos operacionais da
atividade e os tributos que eventualmente possam incidir sobre eles, bem como as demais despesas
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diretas e indiretas, sem que caiba direito ao proponente de reivindicar custos adicionais diretos ou
indiretos.

2. FUNDAMENTACAO E DESCRICAO DA NECESSIDADE DA CONTRATACAO

O objeto deste Termo de Referéncia fundamenta-se na Lei n° 14.133, de 1° de abril de 2021, na Decreto
Municipal N° 15/2023, DECRETO N° 11.462, DE 31 DE MARCO DE 2023 ¢ demais legislagdes
correlatas, aplicando-se subsidiariamente, no que couber.

1.2. A referida aquisigdo visa ao fornecimento de materiais mobilidrios, mdveis e itens de
escritério, destinados a estruturagdio, organizagio e adequagdo dos ambientes de trabalho das unidades
administrativas do Municipio de Ipueiras, proporcionando melhores condigdes para o desenvolvimento
das atividades institucionais. A aquisi¢io tem como finalidade promover maior funcionalidade,
conforto, seguranga, ergonomia e eficiéncia na utilizagdo dos espagos, contribuindo para a melhoria das
condigdes de trabalho dos servidores e para a adequada prestagio dos servigos publicos a populagéo,
bem como atender as necessidades de substituigdo de mobilidrios danificados, desgastados ou
inadequados e de equipar novos ambientes, garantindo melhores condi¢des de funcionamento das
unidades municipais.

1.3. O objeto da contratagdo esta previsto no Plano de Contratagdes Anual —2026.

3. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO
3.1 A descrigdio da solugdo como um todo encontra-se pormenorizada em tépico especifico do
Estudos Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia.

4. REQUISITOS DA CONTRATACAO

Sustentabilidade:

4.1.  Os critérios de sustentabilidade sdo aqueles previstos nos Estudos Técnicos Preliminares, nas
especificagdes do objeto e/ou obrigagdes da contratada e/ou no edital como requisito previsto em lei
especial, bem como Guia Nacional de Contratagdes Sustentaveis da Advocacia-Geral da Unido,
disponibilizado pela Consultoria-Geral da Unido e no site da AGU.

Das exigéncias Adicionais

Quando previsto nas especificagdes de determinado item, poderdo ser solicitados catélogos, folders,
fichas técnicas, materiais expositivos ou outros documentos pertinentes, fornecidos pelo fabricante ou
fornecedor, destinados a4 comprovagdo das caracteristicas e especificagdes técnicas dos produtos
ofertados, em conformidade com as exigéncias estabelecidas individualmente para cada item deste
Termo de Referéncia e com as normas técnicas e regulamentares aplicaveis.

Subcontratacio
49.  Nio sera admitida a subcontratagdo do objeto contratual.
Garantia da contrata¢io

4,10. Nao havera exigéncia da garantia da contratagdo dos art. 96 e seguintes da Lei n° 14.133, de
2021, pelas razdes constantes do Estudo Técnico Preliminar.

5. MODELO DE EXECUCAO DO OBJETO

Condigoes de Entrega
5.1. O prazo de entrega dos bens ¢ de 10 (dez) dias, contados do recebimento da ordem de compra

em remessa unica.
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5.2.  Caso ndo seja possivel a entrega na data assinalada, a empresa devera comunicar as razocs
respectivas com pelo menos 2 dias de antecedéncia para que qualquer pleito de prorrogagdo de prazo
seja analisado, ressalvadas situagdes de caso fortuito e for¢a maior.

5.3.  Os bens deverio ser entregues no almoxarifado central do municipio de Ipueiras;

Garantia, manutencéo e assisténcia técnica

5.4. O prazo de garantia ¢ aquele estabelecido na Lei n°® 8.078, de 11 de setembro de 1990 (Codigo
de Defesa do Consumidor)

6. MODELO DE EXECUCAO DO CONTRATO

6.1. O contrato devera ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as clausulas avengadas ¢ as
normas da Lei n° 14.133, de 2021, e cada parte respondera pelas consequéncias de sua inexecugdo
total ou parcial.

6.2. Em caso de impedimento, ordem de paralisagdo ou suspensdo do contrato, o cronograma de
execugdo sera prorrogado automaticamente pelo tempo correspondente, anotadas tais circunstancias
mediante simples apostila.

6.3. As comunicagdes entre o 6rgio ou entidade e a contratada devem ser realizadas por escrito sempre
que o ato exigir tal formalidade, admitindo-se o uso de mensagem eletrnica para esse fim.

6.4. O 6rgdo ou entidade podera convocar representante da empresa para adogdo de providéncias que
devam ser cumpridas de imediato.

Fiscalizac¢io

6.5. A execugido do contrato devera ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is) do contrato, ou pelos
respectivos substitutos.

Fiscaliza¢do Técnica
6.6. O fiscal técnico do contrato acompanhara a execugdo do contrato, para que sejam cumpridas todas

as condigdes estabelecidas no contrato, de modo a assegurar os melhores resultados para a
Administragdo.

6.7. O fiscal técnico do contrato anotara no histérico de gerenciamento do contrato todas as ocorréncias
relacionadas a execugdo do contrato, com a descrigdo do que for necessario para a regularizagdo das
faltas ou dos defeitos observados.

6.8. Identificada qualquer inexatiddo ou irregularidade, o fiscal técnico do contrato emitird notificagdes
para a corre¢do da execugdo do contrato, determinando prazo para a corregdo.

6.9. O fiscal técnico do contrato informara ao gestor do contato, em tempo habil, a situagdo que
demandar decisdo ou adogdo de medidas que ultrapassem sua competéncia, para que adote as
medidas necessarias e saneadoras, se for o caso.

6.10. No caso de ocorréncias que possam inviabilizar a execugdo do contrato nas datas aprazadas, o
fiscal técnico do contrato comunicara o fato imediatamente ao gestor do contrato.

6.11. O fiscal técnico do contrato comunicara ao gestor do contrato, em tempo habil, o término do
contrato sob sua responsabilidade, com vistas & renovagdo tempestiva ou a prorrogagdo contratual.

Fiscaliza¢io Administrativa

6.12. O fiscal administrativo do contrato verificara a manutengdo das condi¢des de habilitagio da
contratada, acompanhard o empenho, o pagamento, as garantias, as glosas e a formalizagdo de
apostilamento e termos aditivos, solicitando quaisquer documentos comprobatdrios pertinentes,
caso necessario.
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6.13. Caso ocorra descumprimento das obrigag¢des contratuais, o fiscal administrativo do contrato
atuara tempestivamente na solugéio do problema, reportando ao gestor do contrato para que tome as
providéncias cabiveis, quando ultrapassar a sua competéncia.

6.14. A fiscalizagdo de que trata esta clausula ndo exclui nem reduz a responsabilidade do Contratado,
inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de imperfeigdes
técnicas, vicios redibitérios, ou emprego de material inadequado ou de qualidade inferior ¢, na
ocorréncia desta, ndo implica corresponsabilidade da Contratante ou de seus agentes, gestores ¢
fiscais, de conformidade

Gestor do Contrato
6.15. Cabe ao gestor do contrato:

6.15.1. coordenar a atualizag¢io do processo de acompanhamento e fiscalizagdo do contrato contendo
todos os registros formais da execugfo no histérico de gerenciamento do contrato, a exemplo da ordem
de servigo, do registro de ocorréncias, das alteragdes e das prorrogagdes contratuais, elaborando relatorio
com vistas a verificagdo da necessidade de adequagdes do contrato para fins de atendimento da
finalidade da administragdo.

6.15.2. acompanhar os registros realizados pelos fiscais do contrato, de todas as ocorréncias
relacionadas a execugdo do contrato e as medidas adotadas, informando, se for o caso, a autoridade
superior aquelas que ultrapassarem a sua competéncia.

6.15.3. Acompanhar a manutengdo das condigdes de habilitagdo da contratada, para fins de empenho
de despesa e pagamento, e anotard os problemas que obstem o fluxo normal da liquidagdo ¢ do
pagamento da despesa no relatério de riscos eventuais.

6.15.4. emitir documento comprobatério da avaliagdo realizada pelos fiscais técnico, administrativo e
setorial quanto ao cumprimento de obriga¢des assumidas pelo Contratado, com mengdo ao seu
desempenho na execugdo contratual, baseado nos indicadores objetivamente definidos e aferidos, ¢ a
eventuais penalidades aplicadas, devendo constar do cadastro de atesto de cumprimento de obrigagdes.

6.15.5. tomar providéncias para a formalizagdo de processo administrativo de responsabilizagdo para
fins de aplicagdo de sangdes, a ser conduzido pela comissdo de que trata o art. 158 da Lei n® 14.133, de
2021, ou pelo agente ou pelo setor com competéncia para tal, conforme o caso.

6.15.6. elaborar relatorio final com informagdes sobre a consecugdo dos objetivos que tenham
justificado a contratagio e eventuais condutas a serem adotadas para o aprimoramento das atividades da
Administragdo.

6.15.7. enviar a documentagio pertinente ao setor de contratos para a formalizagao dos procedimentos
de liquidagdo e pagamento, no valor dimensionado pela fiscalizagdo e gestdo nos termos do contrato.

7. INFRACOES E SANCOES ADMINISTRATIVAS

7.1.Comete infragdo administrativa, nos termos da Lei n°® 14.133, de 2021, o Contratado que:

a) der causa a inexecugdo parcial do contrato;
b) der causa a inexecugdo parcial do contrato que cause grave dano a Administragdo ou ao
funcionamento dos servigos piblicos ou ao interesse coletivo;
c) der causa a inexecucdo total do contrato;
d) ensejar o retardamento da execugdo ou da entrega do objeto da contratagdo sem motivo
justificado;
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e) apresentar documentagdo falsa ou prestar declaragdo falsa durante a execugdo do contrato;
f) praticar ato fraudulento na execugdo do contrato;

g) comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude de qualquer natureza;

h) praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lein® 12.846, de 1° de agosto de 2013.

7.2.Serdo aplicadas ao Contratado que incorrer nas infragdes acima descritas as seguintes sangoes:

7.2.1.  Adverténcia, quando o Contratado der causa a inexecugdo parcial do contrato, sempre que ndo
se justificar a imposi¢do de penalidade mais grave;

7.2.2. Impedimento de licitar ¢ contratar, quando praticadas as condutas descritas nas alineas “b”, “¢”
e “d” do subitem acima, sempre que no se justificar a imposigdo de penalidade mais grave;

7.2.3. Declaragdo de inidoneidade para licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nas
alineas “¢”, “f”, “g” e “h” do subitem acima, bem como nas alineas “b”, “c” e “d”, que justifiquem a
imposi¢do de penalidade mais grave.

7.2.4. Multa:

7.2.4.1. Moratéria, para as infragdes descritas no item “d”, de 5% (cinco por cento) por dia de atraso
injustificado sobre o valor da parcela inadimplida, até o limite de 30 (trinta) dias

7.2.4.2. Moratéria de 0,07% (sete centésimos por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor
total do contrato, até o mdximo de 2% (dois por cento), pela inobservincia do prazo fixado para
apresentagdo, suplementagdo ou reposigdo da garantia;

7.2.4.2.1 O atraso superior a 25 (vinte e cinco) dias para apresentagdo, suplementagdo ou
reposi¢do da garantia autoriza a Administragdo a promover a extingdo do contrato por descumprimento
ou cumprimento irregular de suas clausulas, conforme dispée o inciso I do art. 137 da Lein. 14.133,
de 2021.

7.2.4.3. Compensatoria, para as infragdes descritas acima alineas “e” a “h" de 10% (dez por cento) a
15% (quinze por cento) do valor da contratagdo.

7.2.4.4. Compensatéria, para a inexecugdo total do contrato prevista acima na alinea “c”, de 10% (dez
por cento) a 15% (quinze por cento) do valor da contratagdo.

7.2.4.5. Compensatdria, para a infragdo descrita acima na alinea “b", de 5% (cinco por cento) a 10%
(dez por cento) do valor da contratagao.

7.2.4.6. Compensatdria, em substituicdo a multa moratdria para a infra¢do descrita acima na alinea
“d” de 5% (cinco por cento) a 10% (dez por cento) do valor da contratagdo.

7.2.4.7. Compensatdria, para a infragdo descrita acima na alinea “a", de 5% (cinco por cento) a 10%
(dez por cento) do valor da contratagdo.

7.3.A aplicagdo das sangdes previstas neste Termo de Referéncia ndo exclui, em hipotese alguma, a
obrigagdo de reparagio integral do dano causado ao Contratante.

7.4. Todas as sangdes previstas neste Termo de Referéncia poderdo ser aplicadas cumulativamente com
a multa.

7.5. Antes da aplicagdo da multa serd facultada a defesa do interessado no prazo de 15 (quinze) dias
Giteis, contado da data de sua intimagdo.

7.6.Se a multa aplicada e as indenizagdes cabiveis forem superiores ao valor do pagamento
eventualmente devido pelo Contratante ao Contratado, além da perda desse valor, a diferenga sera
descontada da garantia prestada ou sera cobrada judicialmente.
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7.7. A multa podera ser recolhida administrativamente no prazo maximo de 30 (trinta) dias, a contar da
data do recebimento da comunicag@o enviada pela autoridade competente.

7.8. A aplicagio das sangdes realizar-se-4 em processo administrativo que assegure o contraditorio ¢ a
ampla defesa ao Contratado, observando-se o procedimento previsto no caput e paragrafos do art.
158 da Lei n° 14.133, de 2021, para as penalidades de impedimento de licitar e contratar ¢ de
declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar.

7.8.1. Para a garantia da ampla defesa e contraditorio, as notificagdes serdo enviadas eletronicamente
para os enderegos de e-mail informados na proposta comercial, bem como os cadastrados pela empresa
na Plataforma do Pregéo.

7.8.2. Os enderegos de e-mail informados na proposta comercial e/ou cadastrados na Plataforma do
Pregdo serdo considerados de uso continuo da empresa, ndo cabendo alegagdo de desconhecimento das
comunicagdes a eles comprovadamente enviadas.

7.9.Na aplicagdo das sangdes serdo considerados:

7.9.1. anatureza e a gravidade da infragdo cometida;
7.9.2. as peculiaridades do caso concreto;

7.9.3. as circunstancias agravantes ou atenuantes;

7.9.4. os danos que dela provierem para o Contratante; e

7.9.5. a implantagio ou o aperfeigoamento de programa de integridade, conforme normas e
orientagdes dos drgaos de controle.

7.10.  Os atos previstos como infragdes administrativas na Lei n° 14.133, de 2021, ou em outras leis
de licitagdes e contratos da Administragdo Publica que também sejam tipificados como atos lesivos
na Lei n® 12.846, de 2013, serdo apurados e julgados conjuntamente, nos mesmos autos, observados
o rito procedimental e autoridade competente definidos na referida Lei.

7.11. A personalidade juridica do Contratado poderé ser desconsiderada sempre que utilizada com
abuso do direito para facilitar, encobrir ou dissimular a prética dos atos ilicitos previstos neste Termo
de Referéncia ou para provocar confusdo patrimonial, e, nesse caso, todos os efeitos das sangdes
aplicadas a pessoa juridica serdo estendidos aos seus administradores e socios com poderes de
administragdo, 4 pessoa juridica sucessora ou a empresa do mesmo ramo com relagdo de coliga¢do
ou controle, de fato ou de direito, com o Contratado, observados, em todos os casos, o contraditorio,
a ampla defesa e a obrigatoriedade de anélise juridica prévia.

7.12. O Contratante devera, no prazo maximo de 15 (quinze) dias (teis, contado da data de aplicagdo
da sangdo, informar e manter atualizados os dados relativos as sang¢des por ela aplicadas, para fins
de publicidade no Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas (CEIS) e no Cadastro
Nacional de Empresas Punidas (CNEP), instituidos no ambito do Poder Executivo Federal.

7.13.  As sangdes de impedimento de licitar e contratar ¢ declaragdo de inidoneidade para licitar ou
contratar sdo passiveis de reabilitagdo na forma do art. 163 da Lei n° 14.133, de 2021.

7.14. Os débitos do Contratado para com a Administragio Contratante, resultantes de multa
administrativa e/ou indenizagdes, ndo inscritos em divida ativa, poderdo ser compensados, total ou
parcialmente, com os créditos devidos pelo referido 6rgdo decorrentes deste mesmo contrato ou de
outros contratos administrativos que o Contratado possua com o mesmo 6rgao ora Contratante, na
forma da Instrugiio Normativa SEGES/ME n° 26, de 13 de abril de 2022.

8. CRITERIOS DE MEDICAO E DE PAGAMENTO
Recebimento
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8.1.0s bens serdo recebidos provisoriamente, de forma sumaria, no ato da entrega, juntamente com a
nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente, pelo(a) responsavel pelo acompanhamento ¢
fiscalizagdo do contrato, para efeito de posterior verificagdo de sua conformidade com as
especificagdes constantes no Termo de Referéncia e na proposta.

8.2.0s bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, inclusive antes do recebimento provisério,
quando em desacordo com as especificagdes constantes no Termo de Referéncia e na proposta,
devendo ser substituidos no prazo de 5 (cinco) dias, a contar da notificagdo da contratada, as suas
custas, sem prejuizo da aplicag@o das penalidades.

8.3.0 recebimento definitivo ocorrera no prazo de 10(dez) dias (teis, a contar do recebimento da nota
fiscal ou instrumento de cobranga equivalente pela Administragfo, apés a verificagdo da qualidade
e quantidade do material e consequente aceitagéio mediante termo detalhado.

8.4.Para as contratagdes decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de que trata o
inciso Il do art. 75 da Lei n°® 14.133, de 2021, o prazo maximo para o recebimento definitivo sera de
até 5 (cinco) dias uteis.

8.5.0 prazo para recebimento definitivo podera ser excepcionalmente prorrogado, de forma justificada,
por igual periodo, quando houver necessidade de diligéncias para a afericdo do atendimento das
exigéncias contratuais.

8.6.No caso de controvérsia sobre a execugdo do objeto, quanto a dimensdo, qualidade ¢ quantidade,
devera ser observado o teor do art. 143 da Lei n® 14.133, de 2021, comunicando-se & empresa para

emissdo de Nota Fiscal quanto a parcela incontroversa da execugdo do objeto, para efeito de
liquidag@o e pagamento.

8.7.0 prazo para a solugdo, pelo Contratado, de inconsisténcias na execugéo do objeto ou de saneamento
da nota fiscal ou de instrumento de cobranga equivalente, verificadas pela Administragdo durante a
analise prévia a liquidagdo de despesa, ndo serd computado para os fins do recebimento definitivo.

8.8.0 recebimento provisério ou definitivo ndo excluira a responsabilidade civil pela solidez e pela
seguranga dos bens nem a responsabilidade ético-profissional pela perfeita execugdo do contrato.

8.9. As atividades de montagem, instalagdo e quaisquer outras necessarias para o funcionamento ou uso
do bem correrdio por conta do Contratado e sdo condi¢do para o recebimento do objeto.

Liquidag¢do
8.10. Recebida a Nota Fiscal ou documento de cobranga equivalente, correrd o prazo de dez dias lteis

para fins de liquidagdo, na forma desta se¢do, prorrogaveis por igual periodo, nos termos do art. 7°,
§3° da Instrugdo Normativa SEGES/ME n°® 77/2022.

8.11. O prazo de que trata o item anterior sera reduzido a metade, mantendo-se a possibilidade de
prorrogagio, no caso de contratagdes decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite
de que trata o inciso II do art. 75 da Lei n® 14.133, de 2021.

8.12. Para fins de liquidagdo, o setor competente devera verificar se a nota fiscal ou instrumento de
cobranga equivalente apresentado expressa os elementos necessdrios e essenciais do documento,
tais como:

8.12.1. o prazo de validade;

8.12.2. a data da emissdo;

8.12.3. os dados do contrato e do 6rgdo contratante;
8.12.4. o periodo respectivo de execugdo do contrato;

8.12.5. o valor a pagar; e
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8.12.6. eventual destaque do valor de retengdes tributdrias cabiveis.

8.13. Havendo erro na apresentagdo da nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente, ou
circunstancia que impega a liquidagdo da despesa, esta ficara sobrestada até que o Contratado
providencie as medidas saneadoras, reiniciando-se o prazo ap6s a comprovagao da regularizagao da
situag@o, sem Onus ao Contratante;

8.14. A nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente deverd ser obrigatoriamente
acompanhado da comprovagdo da regularidade fiscal, mediante consulta aos sitios eletronicos
oficiais ou & documentagdo mencionada no art. 68 da Lei n® 14,133, de 2021,

8.15. A Administragdo devera realizar consulta para:
8.15.1. verificar a manutengdo das condigdes de habilitagdo exigidas;

8.15.2. identificar possivel razdo que impega a participagdo em licitagdo/contratagdo no ambito do
érgio ou entidade, tais como a proibigdo de contratar com a Administragdo ou com o Poder Publico,
bem como ocorréncias impeditivas indiretas.

8.16. Constatando-se, a situagdo de irregularidade do Contratado, sera providenciada sua notificagdo,
por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias (teis, regularize sua situagdo ou, no mesmo prazo,
apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério do
Contratante.

8.17. Nio havendo regularizagio ou sendo a defesa considerada improcedente, o Contratante devera
comunicar aos érgios responsaveis pela fiscalizagdo da regularidade fiscal quanto & inadimpléncia
do Contratado, bem como quanto a existéncia de pagamento a ser efetuado, para que scjam
acionados os meios pertinentes e necessarios para garantir o recebimento de seus créditos.

8.18. Persistindo a irregularidade, o Contratante deverd adotar as medidas necessarias a rescisio
contratual nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada ao Contratado a ampla
defesa.

8.19. Havendo a efetiva execugdo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que se
decida pela rescisdo do contrato, caso o Contratado ndo regularize sua situag@o.
Prazo de pagamento

8.20. O pagamento seré efetuado no prazo de até 10 (dez) dias Gteis contados da finalizagdo da
liquidagdo da despesa, conforme segdo anterior, nos termos da Instrugdo Normativa SEGES/ME n°

77, de 2022.

821. No caso de atraso pelo Contratante, os valores devidos ao Contratado serdo atualizados
monetariamente entre o termo final do prazo de pagamento até a data de sua efetiva realizagdo,
mediante aplicagdo do indice de corregdo monetéria.

Forma de pagamento

8.22. O pagamento seré realizado por meio de ordem bancaria, para crédito em banco, agéncia e conta
corrente indicados pelo Contratado.

8.23. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancaria para
pagamento.

8.24. Quando do pagamento, seré efetuada a retengdo tributaria prevista na legislagao aplicavel.

8.25. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, quando houver, serdo retidos
na fonte, quando da realizagdo do pagamento, os percentuais estabelecidos na legislagdo vigente.
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8.26. O Contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n®
123, de 2006, ndo sofrera a retengdo tributaria quanto aos impostos e contribui¢des abrangidos por
aquele regime. No entanto, o pagamento ficar condicionado a apresentagdo de comprovagao, por
meio de documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributdrio favorecido previsto na referida
Lei Complementar.

Reajuste

8.27. Os pregos inicialmente contratados sdo fixos e irreajustdveis no prazo de um ano contado da
data do orgamento estimado, em 03/08/2026.

8.28. Apos o interregno de um ano, e independentemente de pedido do Contratado, os pregos iniciais
serdo reajustados, mediante a aplicagdo, pelo Contratante, do indice IGP-M, exclusivamente para as
obrigagdes iniciadas e concluidas apos a ocorréncia da anualidade.

8.29. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano serd contado a partir
dos efeitos financeiros do Gltimo reajuste.

8.30. No caso de atraso ou nio divulgagdo do(s) indice (s) de reajustamento, o Contratante pagara ao
Contratado a importincia calculada pela dltima variagdo conhecida, liquidando a diferenca
correspondente tdo logo seja(m) divulgado(s) o(s) indice(s) definitivo(s).

8.31. Nas aferigdes finais, o(s) indice(s) utilizado(s) para reajuste serd(@o), obrigatoriamente, o(s)
definitivo(s).

8.32. Caso o(s) indice(s) estabelecido(s) para reajustamento venha(m) a ser extinto(s) ou de qualquer
forma ndo possa(m) mais ser utilizado(s), serd(d0) adotado(s), em substitui¢do, o(s) que vier(em) a
ser determinado(s) pela legislagdo entdo em vigor.

8.33. Naauséncia de previsio legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial,
para reajustamento do pre¢o do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

8.34. O reajuste sera realizado por apostilamento.
9. FORMA E CRITERIOS DE SELEGCAO DO FORNECEDOR

Forma de selegiio e critério de julgamento da proposta

9.1. O fornecedor ser4 selecionado por meio da realiza¢do de procedimento de LICITACAO, na
modalidade PREGAO, sob a forma ELETRONICA, com adogdo do critério de julgamento pelo
MENOR PRECO POR ITEM conforme os artigos 6° 17, § 2°, e 34 da Lei n® 14.133/2021. Modo
de Disputa: Aberto e Fechado.

Forma de fornecimento

9.2.0 fornecimento do objeto serd parcelado, conforme solicitagio da contratante, descrito no
documento de aquisi¢do enviado a contratada.

Exigéncias de habilitacdo
9.3, Para fins de habilitagdo, devera o interessado comprovar os seguintes requisitos:
Habilitacdo juridica

9.4.pessoa fisica: cédula de identidade (RG) ou documento equivalente que, por for¢a de lei, tenha
validade para fins de identificagdo em todo o territério nacional;

9.5.empresario individual: inscri¢do no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta
Comercial da respectiva sede;
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9.6. Microempreendedor Individual - MEI: Certificado da Condi¢do de Microempreendedor Individual
- CCMEIL cuja aceitagdo ficard condicionada a verifica¢do da autenticidade no sitio
https://www.gov.br/empresas-e-negocios/pt-br/empreendedor;

9.7.sociedade empresaria, sociedade limitada unipessoal — SLU ou sociedade identificada como
empresa individual de responsabilidade limitada - EIRELI: inscri¢@o do ato constitutivo, estatuto ou
contrato social no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da
respectiva sede, acompanhada de documento comprobatdrio de seus administradores;

9.8.sociedade empresaria estrangeira: portaria de autorizagdo de funcionamento no Brasil, publicada no
Diario Oficial da Unido e arquivada na Junta Comercial da unidade federativa onde se localizar a
filial, agéncia, sucursal ou estabelecimento, a qual sera considerada como sua sede, conforme
Instrugdo Normativa DREI/ME n.° 77, de 18 de margo de 2020;

9.9.sociedade simples: inscrigiio do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas Juridicas do local de
sua sede, acompanhada de documento comprobatodrio de seus administradores;

9.10. filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresaria: inscrigdo do ato constitutivo da
filial, sucursal ou agéncia da sociedade simples ou empresaria, respectivamente, no Registro Civil
das Pessoas Juridicas ou no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbagao no
Registro onde tem sede a matriz;

9.11. sociedade cooperativa: ata de fundagdo e estatuto social, com a ata da assembleia que o aprovou,
devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Juridicas da
respectiva sede, além do registro de que trata o art. 107 da Lei n® 5.764, de 16 de dezembro 1971.

9.12. Os documentos apresentados deverdo estar acompanhados de todas as alteragdes ou da
consolidagdo respectiva.

Habilitacéo fiscal, social e trabalhista

9.13. Prova de inscri¢do no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de Pessoas Fisicas.
conforme o caso;

9.14. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresenta¢do de certiddo
expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-
Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributarios federais e a Divida
Ativa da Unido (DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos & Seguridade Social, nos
termos da Portaria Conjunta n° 1.751, de 02 de outubro de 2014, do Secretario da Receita Federal
do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional;

9.15. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo (FGTS):

9.16. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a
apresentacdo de certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A
da Consolida¢@o das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n® 5.452, de 1° de maio de 1943;

9.17. Prova de inscrigdo no cadastro de contribuintes Estadual ou Distrital relativo ao domicilio ou
sede do fornecedor, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;

9.18. Prova de regularidade com a Fazenda Estadual ou Distrital do domicilio ou sede do fornecedor,
relativa a atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;

9.19. Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos relacionados ao objeto contratual, devera
comprovar tal condigdo mediante a apresentagdo de declaragdo da Fazenda respectiva do seu
domicilio ou sede, ou outra equivalente, na forma da lei.
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9.20. O fornecedor enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir 08
beneficios do tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006, estara
dispensado da prova de inscrigdo nos cadastros de contribuintes estadual e municipal.

Qualifica¢io Economico-Financeira

9.21. certiddo negativa de insolvéncia civil expedida pelo distribuidor do domicilio ou sede do
interessado, caso se trate de pessoa fisica, desde que admitida a sua participagdo na
licitagdo/contratagdo, ou de sociedade simples:

9.22. certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do fornecedor;

9.23. Balango patrimonial, demonstragio de resultado de exercicio e demais demonstragdes contabeis
dos 2 (dois) wltimos exercicios sociais, j& exigiveis e apresentados na forma da lei, devidamente
registrado na junta comercial da sede da licitante, acompanhado dos termos de abertura ¢ de
encerramento do Livro Diario - estes termos devidamente registrados na Junta Comercial —
constando ainda, no balango, o niimero do Livro Didrio e das folhas nos quais se acha transcrito,
que comprovem a boa situagdo financeira da empresa, com vistas aos compromissos que tera de
assumir caso lhe seja adjudicado o objeto licitado, devidamente assinado pelo contador responsavel,
sendo vedada sua substituigdo por balancetes ou balangos provisorios, podendo ser atualizados por
indices oficiais quando encerrados ha mais de 03 (trés) meses da data de apresentag@o da proposta;

9.23.1. Serdio considerados como na forma da Lei, o Balango Patrimonial ¢ Demonstragdes Contabeis

assim apresentados:

a) Sociedades empresariais em geral: registrados ou autenticados na Junta Comercial da sede ou

domicilio da Licitante, acompanhados de cpia do termo de abertura e de encerramento do Livro Didrio

do qual foi extraido.

b) Sociedades empresarias, especificamente no caso de sociedades anonimas regidas pela Lei

n°. 6.404/76: registrados ou autenticados na Junta Comercial da sede ou domicilio da licitante; ou

publicados na imprensa oficial da Unido, ou do Estado, ou do Distrito Federal conforme o lugar em que
esteja situada a sede da companhia; ou, ainda, em jornal de grande circulagdo editado na localidade em
que esta a sede da companhia;

c) Sociedades simples: registrados no Registro Civil das Pessoas juridicas do local de sua sede;

caso a sociedade simples adote um dos tipos de sociedade empresaria, deverd sujeitar-se as normas

fixadas para as sociedades empresdrias, inclusive quanto ao registro na Junta Comercial.

d) No caso de empresa constituida no exercicio social vigente, admite-se a apresentagio de

balan¢o patrimonial de abertura referentes ao periodo de existéncia da sociedade, devidamente

registrados ou autenticados na Junta Comercial do domicilio da Licitante, assinado pelo socio-
gerente ou diretor ¢ pelo contador ou outro profissional equivalente, devidamente registrado no

Conselho Regional de Contabilidade.

e) E admissivel o balango intermedidrio, se decorrer de lei ou contrato/estatuto social.

OBS: Os documentos referidos no item 9.23.1. limitar-se-do ao Gltimo exercicio no caso de a pessoa

juridica ter sido constituida ha menos de 2 (dois) anos.

9.24.2 Entende-se que a expressio “na forma da lei” constante no item 9.23.1, no minimo: balango
patrimonial, DRE e demais demonstragdes obrigatorias, registradas na Junta Comercial ou 6rgdo
competente, acompanhado dos termos de abertura e encerramento do livro diario).
9.24.3. As copias deverdo ser origindrias do Livro Diario devidamente formalizadas e registradas.
9.24.4, A empresa optante pelo Sistema Piiblico de Escrituragdo Digital - SPED podera apresenté-lo na
forma da lei, devendo ser acompanhado do Recibo de entrega de escrituragdo contabil digital; (Para
efeito o que determina o Art. 2°do Decreto N°9.555, de 6 de novembro de 2018);
OBS': A autenticagdo de livros contabeis das pessoas juridicas ndo sujeitas ao Registro do Comércio,
podera ser feita pelo Sistema Publico de Escrituragdo Digital - Sped, instituido pelo Decreto n® 6.022,
de 22 de janeiro de 2007, por meio da apresentagdo de escrituragdo contdbil digital, na forma
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estabelecida pela Secretaria da Receita Federal do Brasil do Ministério da Fazenda. (Art. 1° do Decreto
N° 9,555, de 6 de novembro de 2018).
9.24.4.1. As copias deverdo ser originarias do Livro Didrio constante do SPED.
9.24.4.2. A Escrituragdo Digital devera estar de acordo com as Instrugdes Normativas (RFB n°
1420/2013 ¢ RFB n° 1594) que tratam do Sistema Publico de Escrituragdo Digital — SPED. Para
maiores informagdes, verificar o site www.receita.gov.br, no link SPED. Ficando a exigéncia de
apresentagdo do Balango Patrimonial do ultimo exercicio social, a ser apresentado no prazo que
determina o art. 5° das Instrugdes Normativas da RFB, bem como o que determina a Jurisprudéncia no
Acérdio TCU n° 2.669/2013 de relatoria do Ministro Valmir Campelo.
9.24.4.3. Com base nos dados extraidos do balango sera avaliada a capacidade financeira as empresas
deverdio apresentar o calculo dos indices financeiros, devidamente registrados na Junta Comercial
Competente, assinados pelo responsével legal e contador responsdvel pela sua elaboragdo, sendo
qualificadas apenas as que forem consideradas solventes. Para isso serdo utilizadas as seguintes
defini¢des e formulagdes: a boa situagdo financeira, sera baseada na obtengdo de indices de Liquidez
Geral (ILG), maior ou igual a um (>1), Solvéncia Geral (ISG), maior ou igual a um (>1) ¢ Liquidez
Corrente (ILC), maior ou igual a um (>1), cumulativamente, resultantes da aplicagdo das formulas:

LG = Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo
Passivo Circulante + Exigivel a Longo Prazo

SG= Ativo Total
Passivo Circulante + Exigivel a Longo Prazo

LC=  Ativo Circulante
Passivo Circulante

9.24.43.1. JUSTIFICATIVA DA EXIGENCIA DOS INDICES FINANCEIROS (Acérddo
354/2016-Plenério-TCU| Siimula 289 | Relator: JOSE MUCIO MONTEIRO):

a) Indice de Liquidez Geral (ILG) indica quanto a empresa possui em disponibilidades, bens e direitos
realizdveis no curso do exercicio seguinte para liquidar suas obrigagdes, com vencimento neste periodo.
b) Indice de Liquidez Corrente (ILC) indica quanto a empresa possui em recursos disponiveis, bens ¢
direitos realizaveis a curto prazo, para fazer face ao total de suas dividas de curto prazo, sendo que:
Resultado da Liquidez Corrente:

-Maior que 1: Resultado que demonstra folga no disponivel para uma possivel liquidagdo das
obrigagdes.

-Se igual a 1: Os valores dos direitos e obrigagdes a curto prazo sdo equivalentes.

-Se menor que 1: Nao haveria disponibilidade suficientes para quitar as obrigag¢des a curto prazo, caso
fosse preciso.

¢) O indice de Solvéncia Geral (ISG) expressa o grau de garantia que a empresa dispde em Ativos
(totais), para pagamento do total de suas dividas. Envolve além dos recursos liquidos, também os
permanentes. Para os trés indices colacionados (ILG, ILC, SG), o resultado ">1" ¢ recomendavel a
comprovagdo da boa situagdo financeira (0 que demonstraria um equilibrio nas contas da companhia),
sendo certo que, quanto maior o resultado, melhor, em tese, seria a condigdo da empresa. Mas ha
excegdes.

>> Justifica-se tal exigéncia, tendo como base os meios técnicos, usuais e costumeiros de aplicabilidade
destas formulas, e assim, ficando comprovado que a exigéncia dos indices se faz necessario ante a
comprovagio da capacidade econdmico-financeira do (a) empresa (s) participante (s) na perspectiva de
execugdo de um possivel futuro contrato com a Administragdo Piblica. Logo, entende-se que as
exigéncias acima, atendem aos padrdes de requisitos demandados neste edital, pois o atendimento
quantas as taxas apresentadas demonstram, em tese, a salide ¢ a solidez financeira da participante, bem
como foi calculado com base no Acérdio 5026/2010-Segunda Camara-TCU | Relator: AUGUSTO
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9.25. Prova de capital social ou patriménio liquido minimo equivalente a 10% (dez por cento) do
valor estimado da contratacio;

9.25.1. Entende-se por “valor estimado da contratagdo” como o valor final vencido pelo licitante.

9.26. Havendo mais de um item ou lote vencido pela mesma licitante, a comprovagdo a que se diz
respeito a prova de capital social ou patriménio liquido sera realizada levando-se em consideragdo a
totalidade dos itens/lotes vencidos. Constatado a auséncia de capital social ou patriménio liquido
insuficiente quanto ao somatério, a licitante podera optar pelos itens/lotes os quais deseja continuar
como classificada. Ndo o fazendo, o(a) Pregoeiro(a) procedera com esta classificagdo levando-se em
considerag@o a maior pluralidade de itens/lotes e a sequéncia

procedida.

SHERMAN.

Qualificac¢do Técnica

9.27. Apresentagdo de no minimo 01 (um) ATESTADO DE CAPACIDADE TECNICA,
obrigatoriamente pertinente e compativel com o objeto desta licitagdo, expedida por entidade publica ou
privada, usuaria do fornecimento em questdo, comprovando a prestagdo do fornecimento nos moldes
deste Termo de Referéncia. Somente serdo considerados validos os atestados com timbre da entidade
expedidora e com identificagdo do nome completo do emitente. O atestado devera ser datado ¢ assinado
por pessoa fisica identificada pelo nome e cargo exercido na entidade, estando as informag0es sujeitas
A conferéncia pelo(a) Agente de Contratagdo/Pregoeiro(a) ou quem este indicar, bem como as demais
informagdes:

a) nome, CNPJ e enderego completo da pessoa juridica tomadora dos bens e emitente do atestado;

b) nome e CNPJ da empresa que forneceu os produtos;

c) descrigdo dos produtos;

d) periodo de execu¢do do fornecimento;

e) local e data da emissd@o do atestado;

f) identificag@o (nome e cargo ou fungdo) e assinatura do signatario do atestado.
9.28. O licitante disponibilizara todas as informagdes necessarias @ comprovagdo da legitimidade dos
atestados, apresentando, quando solicitado pela Administragdo, copia do contrato que deu suporte a
contratagdo, enderego atual da contratante e local em que foi executado o objeto contratado, dentre outros
documentos.
9.29. No atestado de capacidade técnica devera estar descrito expressamente os itens cuja execugdo ou
entrega foram realizadas, sendo estes compativeis com este Termo de Referéncia, conforme o caso.
9.30. Podera, facultativamente, vir acompanhado junto ao atestado de capacidade técnica para
comprovagdo ao que dispde o item “9.24”, instrumento de nota fiscal e/ou contrato respectivo ao qual o
atestado faz vinculagdo.
9.31. Os atestados de capacidade técnica poderdo ser apresentados em nome da matriz ou da filial do
fornecedor.
9.32. O licitante disponibilizara todas as informagdes necessarias a comprovagdo da legitimidade dos
atestados, apresentando, quando solicitado pela Administragdo, copia do contrato que deu suporte a
contrata¢do, endereco atual da contratante e local em que foi executado o objeto contratado, dentre outros
documentos.

Disposi¢des gerais sobre habilitagio

9.36. Quando permitida a participagdo de empresas estrangeiras que ndo funcionem no Pais, as
exigéncias de habilitagdo serdo atendidas mediante documentos equivalentes, inicialmente
apresentados em tradugdo livre.
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9.37. Na hipétese de o fornecedor ser empresa estrangeira que ndo funcione no Pais, para assinatur
do contrato ou da ata de registro de pregos ou do aceite do instrumento equivalente, os documentos
exigidos para a habilitagdo serdo traduzidos por tradutor juramentado no Pais e apostilados nos
termos do disposto no Decreto n° 8.660, de 29 de janeiro de 2016, ou de outro que venha a substitui-
lo, ou consularizados pelos respectivos consulados ou embaixadas.

9.38. Nio serdo aceitos documentos de habilitagdo com indicagdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo
aqueles legalmente permitidos.

9.39. Se o fornecedor for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz, € se o
fornecedor for a filial, todos os documentos deverdo estar em nome da filial, exceto para atestados
de capacidade técnica, e no caso daqueles documentos que, pela propria natureza,
comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz.

9.40. Serdo aceitos registros de CNPJ de fornecedor matriz e filial com diferengas de numeros de
documentos pertinentes ao CND e ao CRF/FGTS, quando for comprovada a centralizagdo do
recolhimento dessas contribuigdes.

10. ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATACAO

10.36. A adogdo de orgamento sigiloso, nos termos da lei n® 14.133/21, visa preservar a
competitividade do certame, evitando que os licitantes balizem suas propostas pelo valor estimado
da Administragdo, o que pode comprometer a obtengdo da proposta mais vantajosa. O sigilo ¢
medida excepcional, devidamente motivada, ¢ ndo afasta os principios da transparéncia, uma vez
que o valor é posteriormente divulgado e permanece acessivel aos 6rgdos de controle

10.37. A estimativa de custo levou em consideragdo o risco envolvido na contratagdo e sua alocagdo
entre contratante e contratado, conforme especificado na matriz de risco constante do Contrato.

10.38. Em caso de licitagdo para Registro de Pregos, os pregos registrados poderdo ser alterados ou
atualizados em decorréncia de eventual redugdo dos pregos praticados no mercado ou de fato que
eleve o custo dos bens, das obras ou dos servigos registrados, nas seguintes situagdes:

I) em caso de forga maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos imprevisiveis ou
previsiveis de consequéncias incalculdveis, que inviabilizem a execugdo da ata tal como pactuada, nos
termos do disposto na alinea “d” do inciso Il do caput do art. 124 da Lei n® 14.133, de 2021;

[1) em caso de criag@o, alteragdo ou extingdo de quaisquer tributos ou encargos legais ou superveniéncia
de disposi¢des legais, com comprovada repercussdo sobre os pregos registrados;

1) serdio reajustados os pregos registrados, respeitada a contagem da anualidade e o indice previsto para
a contratagdo; ou

IV) poderdo ser repactuados, a pedido do interessado, conforme critérios definidos para a contratagdo.

11. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

11.1 O controle e o gerenciamento das atas de registro de pregos serdo realizados pelo 6rgao gerenciador,
quanto a:

| - as quantitativos e os saldos;

I - as solicitagdes de adesdo; e

I1I - o remanejamento das quantidades.

11.2. Os pregos registrados poderdo ser alterados ou atualizados em decorréncia de eventual redugdo
dos pregos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo dos bens, das obras ou dos servigos
registrados, nas seguintes situagdes (art. 25 do Decreto n4 11 462/2023):

11.2.1. em caso de forca maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos
imprevisiveis ou previsiveis de consequéncias incalculdveis, que inviabilizem a execugdo da ata tal
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como pactuada, nos termos do disposto na alinea "d" do inciso II do caput do art. 124 da Lei n® 14.133;
de 2021;

11.2.2. em caso de criagdo, alteragdo ou extingdo de quaisquer tributos ou encargos legais ou
superveniéncia de disposigdes legais, com comprovada repercussao sobre 0s pregos registrados;

11.2.3. serdo reajustados os pregos registrados, respeitada a contagem da anualidade e o indice previsto
para a contratagdo; ou

11.2.4. poderdo ser repactuados, a pedido do interessado, conforme critérios definidos para a
contratagdo.

11.3. A contratagdo com os fornecedores registrados na ata sera formalizada pelo 6rgdo ou pela entidade
interessada por meio de instrumento contratual, emissdo de nota de empenho de despesa, autorizagdo de
compra ou outro instrumento habil, conforme o disposto no art. 95 da Lei n® 14.133, de 2021.

11.3.1. Os instrumentos acima especificados serdo assinados no prazo de validade da ata de registro de
pregos.

11.4. Os contratos decorrentes do sistema de registro de pregos poderdo ser alterados, observado o
disposto no art. 124 da Lei n°® 14.133, de 2021.

11.5. A vigéncia dos contratos decorrentes do sistema de registro de pregos sera estabelecida no edital,
observado o disposto no art. 105 da Lei n® 14.133, de 2021.

12. DA DISPONIBILIDADE ORCAMENTARIA

12.1. A indicagdio da disponibilidade de créditos orgamentérios somente sera exigida para a formalizagdo
do contrato ou de outro instrumento habil.

12.2. A dotagfo relativa aos exercicios financeiros subsequentes serd indicada apos aprovagdo da Lei
Orgamentaria respectiva a liberagdo dos créditos correspondentes, mediante apostilamento.

13. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

13.1. Em atendimento ao § 3° do art. 86, da Lei n® 14.133 de 1° de abril de 2021, serd permitida a adesdo
a ata de registro de pregos por 6rgdos e entidades da Administragdo Publica, permitindo a ampliagdo do
acesso as condigdes contratuais vantajosas jd negociadas, em conformidade com as disposi¢des legais
vigentes.

13.1.1. A adesdo a ata de registro de pregos configura uma estratégia administrativa que visa ampliar a
eficiéncia e promover a economicidade nas contratagdes piiblicas. Esta decisdo estd alinhada com os
principios de legalidade, impessoalidade, moralidade, publicidade a eficiéncia que regem a
Administragdo Publica, conforme estabelecido pela Constituigdo Federal e reiterado pelos Acordaos
224/2020, 2736/2023 ¢ 2822/2021 do Tribunal de Contas da Unido (TCU).

13.2. A opgio pela adesdo ndo ¢ meramente procedimental, mas uma escolha estratégica que requer uma
justificagdo clara a robusta. Nesse sentido, a adesdo deve ser precedida por uma analise criteriosa do
mercado e uma avaliagdo das vantagens econdmicas, garantindo que as condigdes obtidas através do
registro de pregos sejam, de fato, as mais vantajosas para a Administragdo Plblica. Esta analise deve
considerar ndo apenas os custos diretos, mas também os beneficios de longo prazo, como a redugdo de
tempo e recursos despendidos em multiplas licitagdes.

13.3. Além disso, a adesdo deve estar em harmonia com os objetivos estratégicos do 6rgio ou entidade,
contribuindo para a otimizagao de recursos e a melhoria da qualidade dos servigos prestados ao cidaddo.
A transparéncia do processo e fundamental a deve ser assegurada pela divulgagdo de todos os atos,
garantindo que a adesdo a ata de registro de pregos ocorra de forma aberta ¢ acessivel a todos os
interessados.

13.4. Em conformidade com os precedentes do TCU, a inclus@o de cldusula de adesdo no edital deve ser
motivada de forma explicita, detalhando como essa escolha se alinha a busca pela eficiéncia
administrativa e quais beneficios especificos sdo esperados. Tal motivagdo refor¢a o compromisso com
a gestdo fiscal responséavel e com a obtengdo de valor para o dinheiro pablico. Portanto, a adesdo a ata
de registro de presos, quando bem fundamentada e justificada, representa uma pratica alinhada a busca
constante pela eficiéncia na Administragdo Piblica, proporcionando economia, agilidade e qualidade na
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contratagdo de bens a servigos, sempre em prol do interesse publico. ' -‘:\m’—%‘f

Ipueiras/CE, 17 de Agosto de 2026.
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